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SAMSVARSERKLERING

Erkleerer at maskinene identifisert etter type ovenfor overholder:
o De essensielle kravene i felgende europeiske direktiver og samsvarende
nasjonale forskrifter:
- Direktivet "Maskiner" 2006,/42/CE
- Direktivet "Lav spenning" 2006/95/CE
- Direktivet "Elektromagnetisk kompatibilitet" 2004/108/CE
- Forskriften "Materialer og gjenstander i kontakt med mat" (CE) nr.

AHAQXH LYMMOPOQXHE

An)\u’wsn TIW TO TTAPAKATL) AVAPEPOHEVO HOVTEND ival GOUPWVO pE:

OSWIADCZENIE 0 ZGODNOSCI

Os’wiadczyc', 7e maszyny wyznaczonej przez ich typ wykonane zgodnie z:
 postanowieniami nastepujacych dyrektyw europejskich i przystosowanego
do nich prawodawstwa poszczegdlnych krajéw cztonkowskich:
- Dyrektywa ,Maszyny” z péZniejszymi zmianami 2006/42/CE
- Dyrektywa ,Niskie napigcie” 2006/95/CEE
- Dyrektywa ,Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna” 2004/108/CE
- Regulacja w ramach “Materiaty i przedmioty przeznaczone do produktéw

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Erklarer, at maskinerne specificeret med typebetegnelsen ovenfor overholder:
o de vasentlige krav i falgende europziske direktiver og al national lovgiv-
ning til gennemfarelse heraf:
- maskindirektiv 2006,/42/EF
- lavspaendingsdirektiv 2006/95/EF
- direkfiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2004,/108/EF
- rammeforordning om materialer og genstande bestemt il kontakt med

* Ti¢ dlatdgeg Twv akoMouBwv eupwmaikwv 0dnylwy Kat Ti EBVIKES vopoBe-
GeC IOV TI PETAPEPOLV:
- 06nyia "Mnxavéc" 2006/42/EK
- 08nyia "Xapnhd Tdon" 2006/95/EK
- 08nyia "HAektpopayvnikn oupBatétnta” 2004/108/EK

fadevarer (EF) nr. 1935/2004 spozywezych” (CE) N° 1935/2004 - 0 kavoviopog (EK) apiB. 1935/2004 "YAika kau avrikeipeva mou mpoopiCovtat 1935/2004
- direktivom plqsimuierluler og -genstande bestemt fil at komme i beraring - Dyrektywa ,Materialy prze:jmloty ztworzywa sztucznego przeznaczone via ena@f ge poguia’ , ' ' ' -Direktivet "Plastmaterialer og gjenstander i kontaki med mat"
med levnedsmidler 2002/72/EF do produktdw spozywczych” 2002/72/CE - 08nyia "YAikd kat avtikeipeva amd maoTiké mou mpoopiCovat yia enagn 2002/72/CE

- Dyrektywa “Ograniczenie uzycia substandji niebezpiecznych” (RoHS)
2002/95/CE,
- Dyrektywa DEEE 2002/96/CE
* postanowieniami nastepujacych norm europejskich oraz norm
stanowiacych o Srodkach bezpieczeristwa i higieny:

- direkfiv om begransning af anvendelsen of farlige stoffer (RoHS)
2002/95/EF
- direktiv "WEEE" 2002/96/EF
© hestemmelserne i folgende harmoniserede europziske standarder og
standarder for sikkerheds- og hygiejnekrav:

pe Tpd@ipa” 2002/72/EK
 TI¢ 00nyieg TV akoAouBwV evappovIoPEVWY EVPWTATKWY MPOTUTIWY Kal Ta
npotuna mouv KaBopilouv Tig mpodiaypapé aspAelag Kat uytevig:
- EN 12100-1 kat -2, 2004: Aopdheta Twv pnxavay - levikég apyxé oxedlacpod

- Direkfivet "Redusering av farlige stoffer” (RoHS) 2002/95/CE
- Direkfivet "WEEE" 2002/96/CE

o Kravene i de europeiske samsvarende standardene, samt standardene for
hygiene- og sikkerhetskrav:

-EN 12100-1 og 2 - 2004: maskinsikkerhed - generelle principper for
projektering, konstruktion og udformning
- EN 60204-1 - 2006: maskinsikkerhed - elekirisk udstyr pa maskiner
- EN 12852: foodprocessorer og blendere
- EN 1678- 1998: snittemaskiner til grantsager
- EN 454: roremaskiner
- EN 12853: handbetjente blendere og piskere (stavblendere)
- EN 14655 skiveskaeringsmaskiner til baguetter
- EN 13208: grensagsskraellere
- EN 13621: salattarrere
- EN 60529-2000: beskyttelsesgrad:
-IP 55 for de elekiriske befjeningsanordningers vedkommende
- IP 34 for maskinernes vedkommende

DEKNAPALINA 0 COOTBETCBUN

H XenpuBezieHHble TUMbl annapaToB COOTBETCTBYIOT:

« [lonoXeHnAM CieyloLux eBponeiickix AUPEKTUB 1 COOTBETCBYIOLM

roc. 3aKOHOAATeNbCTBAM:

- [InpekTiBa no MexaHu3mam 2006/42/CE,

- [InpekTiBa o HU3KOMy HanpsxeHuto 2006/95/CE,

- [InpexTiBa N0 3neKTpOMarHuTHo coBmectumoctu 2004/108/CE,

- PernamenTauya no matepuanam u 060pyLoBaHuio HaXOAALLMXCA B
KOHTaKTe ¢ nuLeBbIMM npogykTamu (CE) N° 1935/2004

- [InpexTiBa N0 Matepuanam i 06opyaoBaHNIo U3 NNACTMACCHI HAX0AA-
LUWMXCA B KOHTaKTe ¢ nuLLeBbIMK npopykTamu 2002/72/CE,

- [IMpeKTInBa MO CHIXKEHMNI0 ONACHbIX ANA 340POBbA KOMNOHEHTOB (RoHS)
2002/95/CE,

- [mpektuBa "DEEE" 2002/96/CE,

© NIONOXKEHNAM CNeAYIoLLNX CTaHAAPTU3UPOBAHHDIX €BPOHOPM, a TaKxKe

HOPM 10 TeXHUKe 6e30MacHOCTY 1 TUTHeHbI:

-EN12100-1 et 2 - 2004 : be3onacHocTb MexaHu3moB — 06Liue
NpUHLMMbI Pa3paboTKK,

- EN 60204-1 - 2006 : be3onacHocTb MexaHu3mMoB — IneKkTopoobopysoBaHie
annaparos,

- EN 12852: KyxoHHble npotieccopbl 1 MuKcep,

- EN 1678- 1998 : OBowwepesku,

- EN 454 : C6uBaTenbHO-CMeCUTeNbHbIE annapatbl,

- EN 12853: C6uBatenu u nepeHoCHble BEHUMKM (MOTpyaemble MIAKCEpDI),

- EN 14655 : Xnebope3ku

- EN 13208 : Annapatbl 415 0UMCTKI OBOLLIETA

- EN 13621 : AnnapaTbl 47151 OTXXMMaHIA BOAbI U3 canata

- EN 60529-2000 : CreneHb 3auiuTbl:

-IP 55 pnA KHonoK ynpasnenus,
- |P 34 ans MexaHM3moB.

- EN'12100-11 2 - 2004: Bezpieczeristwo maszyn - OgdIne zasady koncepdji,

- EN 60204-1 - 2006: Bezpieczeristwo maszyn - Wyposazenie elektryczne
maszyn,
- EN 12852: Wyroby kulinarny i blendery
- EN 1678-1998: Szatkownice
- EN 454: Miksery-mieszarki
- EN 12853: Miksery i trzepaczki reczne (Miksery reczne)
- EN 14655: Krajalnice bagietek
- EN 13208: Obieraczki warzyw
- EN13621: Suszarki do sataty
- EN 60529-2000: Wskaznik zabezpieczajacy:
- IP 55 dla sterowania elektrycznego

- 1P 34 dla maszyn
PROHLASENI 0 SHODE

Prohlaiuje, Ze vyse uvedeny pristroje podle jejich typu je odpovida:

o pozadavkiim nasledujicich evropskych norem a zakonnym predpistim statd,

které je prevzaly do své legislativy :

- Predpisu , Stroje” 2006/42/CE

- Pfedpisu , Nizké napéti” 2006/95/CEE

- Predpisu , Elektromagneticka kompatibilita” 2004/108/CE

- Ustanovenu ,Materidly a predméty urcené pro pouzivani ve styku s
potravinami” (CE) n° 1935/2004

- Predpisu , Materidly a predméty plasticky urcené pro pouzivani ve styku s
potravinami” 2002/72/CE

- Predpisu “Omezovani nebezpecnych Idtek” (RoHS) 2002/95/CE,

- Pfedpisu “DEEE” 2002/96/CE

 pozadavkiim harmonizovanych evropskych norem tykajicich se bezpecnosti

a hygieny:

-EN12100-1a 2 - 2004: Bezpecnost strojii — Zakladni pravidla
projektovani

- EN 60204-1 - 2006: Bezpecnost stroj - Elektrovybava strojii

- EN 12852: Pfistroje pro pipravu jidel a blendery

- EN 1678-1998: Krouhace zeleniny

- EN 454: Planetové mixéry

- EN 12853: Rucni mixéry a Slehace (Ponorné mixery)

- EN 14655: Néfezové stroje na chleba

- EN 13208: Stroje na loupéni zeleniny

- EN 13621: Susice saldtu

- EN 60529-2000: Index zabezpecovaci:

- IP 55 pro tlacitka ovladani
- 1P 34 pro stroje.

- EN 60204-1, 2006: Aogdheta Twv pnyavav - Hhektpikog eEomhiopog Twv
HnXavev
- EN 12852 4 A1-2010: oA pnxavipata kat pmiévtep
- EN 1678-1198: Kontipla
- EN 454: Migep
- EN 12853: Mi€ep kat xrummipta xepog (MEep pe €181kn epappoen)
- EN 14655: Meikteq Ywpi
- EN 13208: Amogloiwtéc hayavikav
- EN 13621: Znpavtrpeg salatov
- EN 60529-2000: BaBpoug mpoatasiag:
- IP 55 yia ta yia nAeKTpIKéC EVOAEC
-IP 34 yia ta pnyavég

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

VGkuuﬂuu, ettii laitteiden edelli mainitut tyypit téytavit:
o seuraavien eurooppalaisten direkfiivien olennaiset vaatimukset ja niiti

vastaavien kansallisten sidosten vaatimukset:

- Konedirektiivi 2006/42/EY,

- Pienjéinnitedirekfiivi 2006/95/EY,

- Direkfiivi sihkomagneettisesta yhteensopivuudesta 2004/108/EY,

- Asetus (EY) N:o 1935/2004 elintarvikkeen kanssa kosketukseen joutu-
vista maferiaaleista jo tarvikkeista,

- Direktiivi 2002/72/EY elintarvikkeen kanssa kosketukseen joutuvista
materiaaleista ja tarvikkeista,

- Direktiivi vaarallisten aineiden kiyton rajoittamisesta (RoHS-direkfiivi)
2002/95/8Y,

- Direkfiivi sihko- ja elektroniikkalaiteromusta 2002/96/EY,

o eurooppalaisten yhdenmukaistettujen standardien vaatimukset jo hygienio-

ja turvallisuusvaatimuksia koskevien standardien vaatimukset:
-EN 12100 -1 ja 2 - 2004: koneturvallisuus — yleiset suunnitteluperiaatteet,
- EN 60204-1 - 2006: koneturvallisuus — koneiden sihkélaitteisto,
- EN 12852: yleiskoneet ja tehosekoittimet,
- EN 1678-1998: vihannesten paloittelukoneet,
- EN 454: vatkauskoneet,
- EN 12853: kiidessi pidettiiviit tehosekoittimet ja vatkaimet,
- EN 14655: leivn viipalointikoneet,
- EN 13208: vihannesten kuorintakoneet,
- EN 13621: salaatinkuivaimet,
- EN 60529-2000: sihkdlaitteiden kotelointiluokat:
- IP 55 siihkdisten ohjauslaitteiden osalta,
- IP 34 koneiden osalta.

- EN 12100 -1 og 2 - 2004: Maskinsikkerhet — generelle designprinsipper
- EN 60204-1 - 2006: Maskinsikkerhet — elekrisk utstyr i maskiner

- EN 12852: Kjokkenmaskiner og miksere,

- EN 1678-1998: Grannsakskuttere.

- EN 454: Miksere/miksmastere,

- EN 12853: Héindmiksere og visper,

- EN 14655: Bradskjzerere,

- EN 13208: Grannsaksmaskiner,

- EN 13621: Salatspinnere,

- EN 60529-2000: Beskyttelsesgrad:

- 1P 55 for elektrisk kontroll,
- IP 34 for maskiner.

Fait & Montceau en Bourgogne, le 3 janvier 2011

Alain NODET

Directeur Industriel {

Robot-Coupe SNC
12 avenue du Maréchal Leclerc - BP 134
71305 Montceau en Bourgogne Cedex - France



SPIS TRESCI

GWARANCJA
WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI

KUPILES CUTTER-WILK
R8:R10-R15-R20
R8V.V.:R10V.V.«R15V.V.«R20 V.V.

URUCHAMIANIE URZADZENIA
°® Porady elektryczne

® Panel sterowania

FAZY MONTAZU
® Zespot

® Noz
PRZYKLADY PRZYGOTOWANIA

OPCIJE
® Mini pojemnik
® N6z z nacieciami - N6z z zebami

® Urzadzenie prézniowe R-Vac®

CZYSZCZENIE

KONSERWACJA
® Demontaz noza
® Ostrza
* Pierscien uszczelniajacy
® Uszczelka pokrywy

INSTRUKCJA OBSLUGI URZADZENIA R-VAC®
AUTODIAGNOZA

MONTAZ | WYKORZYSTANIE NOZE
® Montaz noza z 2 ostrzami
® Montaz noza z 3 ostrzami

DANE TECHNICZNE
® Waga
° Wymiary
® Wysokos¢ ustawienia
® Poziom hatasu
® Dane elektryczne

BEZPIECZENSTWO
NORMY

DANE TECHNICZNE
® Widoki szczegétowe

¢ Schematy elektryczne i okablowania s
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OGRANICZONA GWARANCIJA ROBOT-COUPE s.n.c.

Urzadzenie robot-coupe posiada
jednoroczna gwarancje od daty
zakupu: gwarancja ta dotyczy
wytacznie kupca poczatkowego,
tzn. dystrybutora lub importera.

W przypadku nabycia urzadze-
nia ROBOT-COUPE u dystrybuto-
ra, podstawowa gwarancja jest
gwarancja dystrybutora (w tym
przypadku, nalezy sprawdzi¢ z
dystrybutorem tres¢ i warunki
tej gwarangji).

Gwarancja ROBOT-COUPE nie za-
stepuje gwarancji dystrybutora,
ale w przypadku brakéw w gwa-
rancji dystrybutora, bedzie ona
ewentualnie stosowana z pewny-
mi zastrzezeniami w zaleznosci
od rynku.

Gwarancja ROBOT-COUPE s.n.c.
jest ograniczona do usterek doty-
czacych materiatu i/lub montazu.

GWARANCJA ROBOT-COUPE s.n.c.
NIE OBEJMUJE NASTEPUJACYCH
PUNKTOW:

1 - Wszelkie zniszczenie sprzetu spowodowane
niepoprawnym lub niewtasciwym uzytkowaniem,
upadkiem sprzetu, lub wszelkie zniszczenie tego
samego rodzaju spowodowane lub wynikajgce
ze ztego zastosowania instrukcji (Zzle wykonany
montaz, btad funkcjonowania, nieodpowiednie
mycie i/lub konserwacja, niewtasciwe umieszcze-
nie, itp.).

2 - Robocizna dotyczaca ostrzenia i/lub czesci
stuzacych do wymiany réznych elementéw skfa-
dowych noza, ostrzy stepionych, uszkodzonych
lub zniszczonych po pewnym czasie normalnego
lub nadmiernego uzytkowania.

3 - Czescii/lub robocizna dotyczaca wymiany lub
naprawy ostrzy, nozy, powierzchni, zamocowan
lub tez akcesoriéw poplamionych, zarysowanych,
uszkodzonych, wygietych lub odbarwionych.

4 - Wszelka modyfikacja, dodatki lub naprawa
dokonana przez osoby nieprofesjonalne lub przez
osoby trzecie nieupowaznione przez przedsie-
biorstwo.

5 -Transport maszyny do serwisu posprzedaznego

6 - Koszty robocizny dotyczacej instalowania
lub testowania wymienionych samowolnie no-
wych czesci lub akcesoriéw (np. pojemniki, tarcze,
ostrza, zamocowania).

7 - Koszty zwigzane ze zmiana kierunku obrotu
tréjfazowych silnikéw elektrycznych (odpowie-
dzialnos$¢ ponosi instalator).

8 - SZKODY SPOWODOWANE PODCZAS TRANS-
PORTU. Odpowiedzialno$¢ za widoczne lub ukry-
te wady ponosi przewoznik. Klient jest zobowia-
zany zawiadomi¢ o tym przewoznika i nadawce
natychmiast po dostawie towaru lub po wykryciu
defektu w przypadku wady ukryte;j.

NALEZY ZACHOWAC WSZELKIE ORYGINALNE
KARTONY | OPAKOWANIA, ktore beda przydatne
podczas inspekcji przewoznika.

Gwarancja ROBOT-COUPE jest ograniczona do
wymiany uszkodzonych czesci lub urzadzenh:
firma ROBOT-COUPE s.n.c. oraz jej wszystkie filie
lub spoétki przytaczone, dystrybutorzy, agenci,
zarzadcy, pracownicy lub ubezpieczyciele nie
moga ponosi¢ odpowiedzialnosci za szkody, straty
lub wydatki posrednie zwigzane ze sprzetem lub z
niemozliwoscia jego uzytkowania.




ZALECENIA DOTYCZACE INSTALACJI URZADZEN ZE ZMIENNA

Niniejsze zalecenia dotycza urzadzen wyposazonych
w silnik asynchroniczny i przemiennik czestotliwosci
z zasilaniem jednofazowym lub tréjfazowym.

Uwaga:

- Ukfad zasilania elektrycznego i sprzet ochronny mu-
szg by¢ zgodne z krajowymi przepisami.

- Wszelka instalacja elektryczna urzadzenia powinna
by¢ wykonana przez wykwalifilkowanego elektryka.

Ochrona urzadzen

® Przemienniki czestotliwosci — podobnie jak kazdy
przyrzad elektroniczny - zawieraja komponenty
czute na wytadowania elektrostatyczne. Przed przy-
stagpieniem do jakiejkolwiek interwencji w prze-
miennikach, osoby wykonujace te prace powinny
usung¢ z ciata wszystkie zgromadzone fadunki
elektrostatyczne.

® Wszelkie operacje zwigzane z podtaczaniem we-
wnetrznym powinny by¢ dokonywane po wytacze-
niu urzadzenia z sieci.

¢ Kilkakrotne powtoérzenie wiaczenia urzadzenia
do sieci powoduje przecigzenie przemiennika, co
moze doprowadzi¢ do jego zniszczenia. Po prze-
rwaniu zasilania, nalezy koniecznie odczeka¢ 3
minuty przed ponownym wigczeniem urzadzenia
do sieci.

Instalacja elektryczna o statej czestotliwosci
50 lub 60 Hz

® Urzadzenie jest zasilane pragdem jednofazowym lub
tréjfazowym az do przemiennika, ktéry w celu zasi-
lania silnika przeksztatca prad w prad tréjfazowy o
zmiennej czestotliwosci

PREDKOSCIA | OCHRONY 0SOB

® Urzadzenie moze by¢ podtaczane wylacznie do
przystosowanej sieci pragdu przemiennego z uzie-
mieniem. Wyzsze napiecie sieciowe mogtoby znisz-
czy¢ przemiennik.

® \W celu zapewnienia ochrony oséb nalezy obowiaz-
kowo podfaczy¢ uziemienie.

Ochrona os6b za pomoca wylacznikow
Urzadzenia z przemiennikiem czestotliwos$ci wyma-
gaja scistego wyboru wytacznika réznicowego w celu
zapewnienia ochrony oséb: istnieja wytaczniki rézni-
cowe czute na prad przemienny (typ AC), prad pulsa-
cyjny (typ A) oraz na kazdego rodzaju prad (typ B).

Uwaga! Przemienniki zawierajag mostek prostowni-
kowy napiecia sieciowego. Z tego powodu, w przy-
padku zwarcia do masy, staty prad zwarciowy moze
przeszkodzi¢ w zadziataniu wytacznika réznicowego
czutego jedynie na prad przemienny (typ AC).
Nalezy uzywac wytacznika réznicowego czutego na
prad pulsacyjny (typ A) oznaczonego symbolem: ~*

Falral

Uwaga: W zaleznosci od producenta, wytqczniki
réznicowe posiadajq odmienne nazwy.

Urzadzenia wyposazone w przemienniki czestotliwo-
$ci wytwarzajg prad uptywowy na lince uziemiajacej,
ktérego poziom moze doprowadzi¢ do niepozadane-
go zadziatania wytacznika réznicowego. Moze to by¢
spowodowane przez:

® Podtgczenie kilku urzadzen ze zmienng predkoscia
do tego samego wytgcznika réznicowego.

® Prad uptywowy urzadzenia wyzszy od rzeczywiste-
go progu zadziatania wytacznika réznicowego.

Uwaga: Istniejq fabryczne tolerancje i w zalezno-
sci od wytqcznika réznicowego jego rzeczywisty prég
zadziatania miesci sie w zakresie 50-100% teoretyczne-
go progu znamionowego. W przypadku problemu na-
lezy dokona¢ pomiaru prqdu uptywowego urzqdzenia
i rzeczywistego progu zadziatania wytqcznika réznico-
wego.

Przede wszystkim nalezy odnie$¢ sie do podanych w
ponizszej tabeli cech charakterystycznych urzadzenia.

Przekréj Wytgcznik réznicowy
Urzadzenie Zasilanie przewodnikéw (Ph + N lub 3 Ph)
(mm?) Kaliber (A) Prég (mA)
R 8V.V. 200 - 240V
50 lub 60 Hz 6 25
R10VV. [ jednofazowy
30mA
R15V.V. 380 - 440V
50 lub 60 Hz 2,5 20
R20V.V. trojfazowy
Przekroj Wytacznik réznicowy
Urzadzenie Zasilanie przewodnikéw (Ph +N lub 3 Ph)
(mm?) Kaliber (A) Prég (mA)
R 8V.\W.
R1ovv. | 200-240v 25 20
50 lub 60 Hz 30 mA
R15V.V. 2
trojfazowy 6 25
R20V.V.
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WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI

Przachowac niniejsza
instrukcje obstugi.

UWAGA: W celu ograniczenia liczby wypadkow (porazenie pradem elektrycznym, rany, itd.) oraz w celu zmniejszenia strat materialnych
zwiazanych z niepoprawnym uzyciem urzadzen, nalezy sie doktadnie zapoznac z ponizszymi instrukcjami i bezwzglednie ich przestrzegac.
Zapoznanie sie z ponizszg instrukcja obstugi pozwoli na lepsze poznanie sprzetu i poprawne uzytkowanie maszyny. Nalezy przeczytac ja w
calosci i przekazac do przeczytania wszystkim uzytkownikom sprzetu.

WYPAKOWANIE

® Wyjac¢ ostroznie urzadzenie z opakowania i
wyciggna¢ wszelkie pudetka lub paczki zawierajace
akcesoria lub specyficzny sprzet.

® UWAZAC na narzedzia tnace: ostrza, tarcze, itp.

INSTALOWANIE

® Zaleca sie umiesci¢ sprzet na idealnie stabilnej
podstawie.

PRZYLACZANIE DO SIECI

® Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy rodzaj pradu instalacji

elektrycznej odpowiada rodzajowi wskazanemu
na ptytce znamionowej zespotu silnikowego i czy

instalacja ta wytrzymuje wskazana ilos¢ amperow.
® Podiaczyc koniecznie sprzet do uziemienia.

® Trojfazowe modeli: sprawdzi¢, ze narzedzie obraca

sie w kierunku przeciwnym wskazéwek zegara.

MANIPULOWANIE

® Nalezy zawsze uwaznie manipulowac tarczami lub
18 ostrzami, gdyz sg to narzedzia tnace.

FAZY MONTAZU

® Doktadnie przestrzegac réznych faz montazu (patrz
strona 149) i upewnic sie, ze wszystkie akcesoria sg
poprawnie ustawione.

UZYTKOWANIE

® Nigdy nie probowac usuwac systemoéw blokowania
i systemow bezpieczenstwa.

® Nigdy nie wkfada¢ zadnych przedmiotow do
pojemnikéw roboczych w trakcie obrébki zywnosci.
® Nigdy nie popychac¢ sktadnikéw reka.

® Nie przecigza¢ urzadzenia.

® Nigdy nie uruchamia¢ pustego urzadzenia.

CZYSZCZENIE

® Przed przystapieniem do czyszczenia, nalezy przez
ostroznos¢ wytaczy¢ urzadzenie z sieci.

® (zyscic regularnie urzadzenie i akcesoria po
zakonczeniu cyklu pracy.

® Nie wktadac zespotu silnikowego do wody.

® Do czyszczenia czesci aluminiowych, nalezy uzywac
specjalnych srodkéw myjacych do aluminium.

® Do czyszczenia czesci z tworzywa sztucznego nie
nalezy uzywac zbyt alkalicznych detergentéw (ze
zbyt silnym stezeniem sody lub amoniaku).

® Firma Robot-Coupe nie moze w zadnym wypadku
odpowiada¢ za naruszenie przez uzytkownika
podstawowych zasad czyszczenia i higieny.

KONSERWACJA

® Przed jakakolwiek naprawa czesci elektrycznych,
nalezy bezwzglednie wytgczy¢ urzadzenie z sieci.

® Sprawdzac regularnie stan uszczelek lub pierscieni
oraz poprawne funkcjonowanie zabezpieczen.

® Konserwacja i sprawdzian akcesoriéw powinny by¢
wykonywanebardzostarannie,gdyzprzygotowywane
wyroby zawierajg srodki korozyjne (kwas cytrynowy,
itp.).

® Nie uzywac urzadzenia, jezeli przewdd zasilania
lub wtyczka sg uszkodzone, jezeli urzadzenie nie
funkcjonuje poprawnie lub zostato w jakikolwiek
sposob uszkodzone.

o W
anomalii, nalezy koniecznie zgtosi¢ sie do Serwisu

przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek

Naprawczego.



KUPILES CUTTER-WILKR 8 «
R10.R15<R20-R8V.V..
R10V.V.-R15V.V.- R20 V.V.

Cutter-wilk pionowy jest urzadzeniem doskonale
przystosowanym do profesjonalnych potrzeb.

Spetnia wiele korzystnych czynnosci, ktére poznaje
sie podczas uzytkowania.

Funkcja cuttra/wilka umozliwia obrébke miesa,
warzyw, przygotowanie drobnego farszu, musu,
mielenie, wyrabianie w ciaggu mniej niz 5 minut w
przypadku najdtuzszych operacji. Jego doskonate
wiasciwosci pozwalajg szybko odkry¢ inny swiat
sztuki kulinarnej.

Prosta budowa tego urzadzenia pozwala na
btyskawiczne zamontowanie i wymontowanie
wszelkich czesci wymagajacych manipulacji w celu
ich konserwacji lub czyszczenia.

W celu ufatwienie zadania, przedstawilismy w tym
poradniku poszczegolnie operacje montazu.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje
pozwalajgce uzytkownikowi uzyskac jak najwieksze
korzysci z dokonanego zakupu w jego cuttra/wilka.

Zalecamy zapoznac sie uwaznie z instrukcjq przed
uzyciem urzadzenia.

Dzieki podanym ponizej przyktadom wyrobdw,
mozna szybko zapoznac sie z urzadzeniem i docenic
jego liczne zalety.

URUCHAMIANIE
URZADZENIA

URZADZENIE TO POWINNO BYC BEZWZGLEDNIE PODLACZONE
DO UZIEMIENIA (RYZYKO PORAZENIA PRADEM).

* PORADY ELEKTRYCZNE

Przed podtaczeniem do sieci, nalezy sprawdzi¢, czy
rodzaj pradu instalacji elektrycznej odpowiada rodza-
jowi wskazanemu na ptytce sygnalizacyjnej silnika.

R8+R10-R15.R20-R8V.V.-R10V.V.:R 15
V.V.. R 20 V.V.Trojfazowy

Robot-Coupe oferuje modele nadaja sie do zasilania
elektrycznego: 220V /60Hz/3

230V/50Hz/3

380V/60Hz/3

400V /50Hz/3
Urzadzenie jest dostarczane z gotym przewodem
elektrycznym, do ktérego wystarczy przymocowac
odpowiednia do posiadanej instalacji wtyczke
elektryczna. Przewdd ten posiada cztery kable, z
ktérych jeden jest przytaczany do uziemienia, a trzy
pozostate do trzech faz.
W przypadku gniazdka z czterema wtykami:
1) Podtaczy¢ zielonozétty kabel uziemienia do wtyku
uziemienia.
2) Podtaczy¢ trzy pozostate kable do pozostatych
wtykow.
Poniewaz podtaczenie urzadzenia ROBOTCOUPE
nie wymaga wtyku neutralnego, w przypadku
gniazdka pradu z piecioma wtykami, wtyczka
srodkowa gniazdka nie bedzie uzywana.

R8V.V.-R 10V.V. Jednofazowy

Robot-Coupe oferuje modele nadajg sie do zasilania
elektrycznego:

200V /50 Hz /1

240V /60 Hz / 1

200V - 240V / 50Hz lub 60 Hz/ 1
Urzadzenie jest dostarczane z gotym przewodem
elektrycznym, do ktérego wystarczy przymocowac
odpowiednia do posiadanej instalacji wtyczke
elektryczna. Przewdd ten posiada trzy kable, z
ktérych jeden jest przytaczany do uziemienia, jeden
jest potaczony z fazg i jeden do neutralny.

Uruchomié nastepnie puste urzadzenie i bez noza
i upewnic sie, ze oS silnika obraca sie w kierunku
odwrotnym do wskazéwek zegara.

W przeciwnym razie, skontaktuj sie z Serwisom
technicznym.

¢ PANEL STEROWANIA

R8:R10:R15-R20:

Przycisk czerwony @ = przycisk stop

Przycisk zielony =~ @ = przycisk start pierwsza
predkos¢ (1500 lub 1800 obr/min)

Przycisk zielony @ = przycisk start druga
predkosc¢ (3000 lub 3600 obr/min)

Przycisk czarny @ = sterowanie impulsowe
Lampka zielona = lampka sygnalizacyjna

R8V.V.:R10V.V.-R15V.V.«R20 V.V.:
Zmienna predkos¢ od 300 do 3500 obr/min
Przycisk czerwony @ = Przycisk stop

Przycisk start
sterowanie impulsowe
regulacja predkosci

= lampka sygnalizacyjna

Przycisk zielony @
Przycisk czarny @
Potencjometr
Lampka zielona

FAZY MONTAZU

* ZESPOL

1) Stojac na wprost urza-
dzenia umiesci¢ pojemnik
na os silnika, lewy uchwyt
w poblizu podstawy.




2) Nacisna¢ na uchwyty
obracajac silnie pojemnik
w lewo, az do zablokowa-
nia.

3) Umiesci¢ zamontowa-
ny néz na osi silnika, a na-
stepnie obraca¢ nim, aby
go opusci¢ na dno pojem-
nika.

Przed wtozeniem skfadni-
kéw do pojemnika, nalezy
zawsze sprawdzi¢, czy néz
jest poprawnie umiesz-
czony na dnie pojemnika.

¢ Jesli pokrywa jest zmontowane:

4) Umiesci¢ zestaw po-
krywy w przewidzianym
miejscu. Wtozy¢ nastepnie
metalowy pret do oporu.

® Jezeli czesci pokrywy sa rozmontowane:

4)Umiesci¢ wzawiasie ramie podtrzymujace pokrywe.
Wtozy¢ nastepnie metalowy pret do oporu (fotka 1).
Zamontowac wspornik wprowadzajac go do otworu
ramienia skrobaka i przykreci¢ stozek wewnatrz
wspornika (fotka 2). Zacisna¢ pokrywe na wsporniku
i przekrecic ja, aby wystepy znajdowaty sie wewnatrz
ramienia (fotka 3).

5) W celu zamkniecia po-
krywy, nalezy zapia¢ zaczep
zamykajacy na brzegu po-
jemnika i opusci¢ uchwyt.
Urzadzenie jest gotowe
do dziatania.

Zielona lampka sygnaliza-
cyjna powinna sie swieci¢

w sposob ciagty.
A UWAGA
Panel sterowania zespotu silnikowego jest

wyposazony w zielong lampke sygnalizacyjna. Po
poditaczeniu do sieci nalezy dokonaé¢ manewru
otwarcia i zamkniecia pokrywy w celu potwierdzenia
prawidlowego dziatania urzadzenia. Jezeli lampka
sygnalizacyjna nie zapala sie na zielono: patrz
paragraf Autodiagnoza. Dopoki zielona lampka
sygnalizacyjna miga nie wszystkie warunki sa
spetnione dla poprawnego uzycia urzadzenia.
Nalezy wowczas sprawdzi¢, czy pojemnik, ramie
podtrzymujace pokrywe i pokrywa sg poprawnie
umieszczone. Jezeli zielona lampka sygnalizacyjna
sSwieci sie ciagle urzadzenie jest gotowe do
dziatania.

* NOZ (patrz schemat strona 156)

Do przygotowania drobnego farszu, musu i zawiesin
uzytkowac ostrza gtadkie.

Do kazdego rodzaju rozdrabniania i ugniatania
uzytkowac ostrza z nacieciami

Do kazdego rodzaju siekania pietruszki uzytkowac
ostrza z zebami.

Do kazdego rodzaju siekania nalezy uzywa¢ montazu
do grubego siekania: umiesci¢ maty pierscier miedzy
podstawa nozaidolnym ostrzem.W celu poprawnego
kontrolowania wymaganego stopnia rozdrobnienia i
unikniecia wzrostu temperatury miesa nalezy uzywac
funkcji pracy pulsacyjne;j.

Do wszelkich innych obrébek nalezy uzywac
montazu na dnie pojemnika: nie umieszcza¢ zadnego
pierscienia miedzy podstawa noza i dolnym ostrzem.

Maksymalna ilos¢ (zas
produktu koricowego pracy ;Z)Erlé?jcl?onsi
w min.
UZYTKOWANIE (wkg) wmin) | e
R8/R10 | w Skrocie
R8 | R10 | R15 | R20 R15/R20
MELENIE
« MIESO
Befsztyk siekany/tatarski 3 4 6 8 4 predkos¢ 1
Migso mielone/farsz do nadziewania | 3 4 6 8 3 1200/1500
Pasztety / kiethasa 2 4 8 10 4 1200/1500
Biaty kiszka / pasztet z watroby 4 5 9 i 4 predkos¢ 2
Galantyna (farsz + plasterki) 2 3 8 10 4 predkos¢ 2
« RYBY
Pasta rybna / kluski 4 5 7 9 5 3000
Pasztet rybny 4 5 9 n 5 3000
« WARZYWA
Czosnek / pietruszka / cebula/szalotka | 1-3 | 1-3 | 2-5 | 2-6 3 predkos¢ 3
Rosoty / muslin z warzyw 4 5 9 1 4 1500/2000




Maksymalna ilos¢ Caas or 7l
produktu koricowego (V?IS rﬁir?()y a char;al
. redkos¢
UZYTKOWANIE (kg P
R8 /R10 -y
W Skrécie
R8 | R10 | R15 | R20 R15/R20
« OWOCE
Przecier / wywar owocowy I 4 I 5 I 9 I N I 4 I 1500/2000
ZAGESZCZANIE
Majonez / sos czosnkowy 4 5 9 1 3 predkosc 4
Sos tatarski 4 5 9 n 5 600/1500
Sos baskijski / sos holenderski 2 3 5 7 4 600/1500
WYRABIANIE CIASTA
Ciasto francuskie / piaskowe 4 5 7 9 4 predkos¢ 4
Rozprowadzanie ciasta francuskiego | 4 5 7 9 4 900/1500
Ciasto na butka maslana + 900/1500
winogrona 4 5 7 ? 4 +300
SIEKANIE
Masa z migdatéw / pralina 2 3 5 6 6 900/1500
Skorupiaki / pokruszony 6d 2 3 6 8 5 900/1500
Butka tarta 2 3 5 6 4 900/1500

Mozliwe jest inne uzytkowanie urzadzenia. Powyzsze
wartosci sg podane jedynie dla przyktadu i moga
ulec zmianie w zaleznosci od jakosci sktadnikéw lub
przepisu kulinarnego.

® W SKROCIE:

Cutter-wilk z dwiema predkosciami:

- Predkos¢ 1/ Predkos¢ 3 / Predkos¢ 4: 1500
obr/min lub 1800 obr/min.

- Predkos¢ 2: praca z predkoscia 1500 lub 1800
obr/min, wykonczenie z predkoscig 3000 lub a
3600 obr/min.

Cutter-wilk ze zmienng predkoscia:

- Predkos¢ 1: od 1200 do 1500 obr/min

- Predkos$¢ 2: wykoriczenie z predkoscig 3500 obr/min

- Predkos¢ 3: od 1500 do 2000 obr/min

- Predkos¢ 4: od 600 do 1500 obr/min.

Nota: Uzytkowac najnizsza predkos¢ dla mieszania.

OPCIJE

¢ MINI POJEMNIKI ZE STALI NIERDZEWNE)J

W opcji: Mini pojemnik 3,5 litra dla modelu R8 i 4 litry
dla modele R10 i R15 posiada najmniej 2 predkosci
1500 i 3000 obr/min (opatentowany przez Robot-
Coupe) a takze catkowicie rozmontowany néz ze
stali nierdzewnej, przewidziany do momentalnego
wykonania soséw, siekania przypraw i wszystkich
rodzajéw przygotowania do ostatniej minuty.

® MINI POJEMNIK 3,5 LITRA DLA MODELUR 8
14 LITRY DLA MODELER10-R 15

1)Umiesci¢mini-pojemnik
na przewod duzego po-
jemnika, potem obracajac
go tak, aby umocowac na
zaczep przewidziany w
tym celu. Uchwyty mini-
pojemnika powinien by¢
ustawieni na jednej linii z
duzym pojemnikom.

umiescic

2) Potem
zamontowany néz ze stali
nierdzewnej na osi silnika
i potozy¢ mini-pokrywa

na mini-pojemnik aby
unikng¢ rozbryzgania.
Nastepnie zamkna¢

pokrywe urzadzenia.

* NOZ Z NACIECIAMI - NOZ Z ZEBAMI

Podstawa noza moze by¢ wyposazony z 2 ostrzami z
nacieciami lub 2 ostrzami z zebami.

N6z z nacieciami jest przewidziany do:
- pracy z ciastom (ciastkarnia)
- rozdrabniania
N6z z zebami jest przewidziany do:
- krojenia pietruszki
- potraw miksowanych

e URZADZENIE PROZNIOWE R-VAC’

Wasz cutter-wilk moze by¢ wyposazony w funkgcji
prézni bez zmian.

Zeby wyposazy¢ swoj cutter-wilk o funkgcji prézni, po
prostu zamontowac urzadzenie prézniowe R-VAC®,
opatentowany przez Robot-Coupe, na pokrywy i
zkaczyc sie z pompy prézniowej (patrz strona 153).
Jezeli uzytkownik posiada maszyne do pakowania
prézniowego moze podtaczy¢ urzadzenie R-VAC®
do pompy prézniowej tej maszyny (w zaleznosci od
mocy).

Urzadzenie R-VAC® zostat opracowany w celu umoz-
liwienia dodawania ptynéw podczas przygotowywa-
nych potraw z zachowaniem produkcji préozniowe;.

CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do czyszczenia, nalezy
przez ostroznos$¢ wytaczy¢ urzadzenie z sieci
(ryzyko porazenia pradem).

Po wytwarzaniu, otworzy¢ pokrywe przez zwolnienie
blokady uchwytu blokowania.

Mocno nacisngé¢ uchwyty i obracajgc pojemnik w
kierunku wskazéwek zegara w celu odblokowania, a
nastepnie pociggnac do goéry i wyjac.

Jezeli przygotowywany wyrdb jest staty, wyja¢ néz i

oprézni¢ pojemnik. 51
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Umiesci¢ ewentualnie ponownie pojemnik i n6z na
osi i uruchomi¢ urzadzenie z duza predkoscig w celu
usuniecia resztek wyrobu z noza. Mozna ewentualnie
dokona¢ wstepnego mycia wlewajac ciepta wode do
pojemnika i uruchamiajac urzadzenie na kilka sekund
z duza predkoscia.

Dzieki uszczelnieniu czesci elektrycznych urzadzenie
to jest tatwe w utrzymaniu. Mozna go codziennie my¢
natryskiem (nie uzywaé myjki wysokocisnieniowej).

A UWAGA

Taksamo, jaksiedemontuje pojemnikipokrywe
do mycia, nalezy réwniez zdemontowac i
starannie umy¢ n6z. Wszelkie czesci metalowe,
a szczegollnie ostrza powinny by¢ doktadnie
wytarte do sucha, aby zapobiec ewentualnemu
utlenianiu.

Wszystkie czesci pozostajgce w kontakcie zzywnosciag
daja sie tatwo wymontowac i oczyscic.

Jedli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy otworzy¢
pokrywe.

Nigdy nie zanurza¢ zespotu silnikowego w
wodzie. Czysci¢ przy pomocy wilgotnej szmatki
lub gabki.

A UWAGA

Nalezy sprawdzi¢, czy uzywany detergent
jest przystosowany do czesci z tworzywa
sztucznego. Niektére zbyt alkaliczne
srodki czyszczace np. o silnym stezeniu
sody i amoniaku) nie sa przystosowane do
niektorych tworzyw sztucznych i moga je
szybko zniszczy¢.

KONSERWACJA

e DEMONTAZ NOZE
1) NozeR8+-R10-R15<R 20

® Wytaczy¢ urzadzenie z
sieci.

® Usung¢ pojemnik.

® Ustawic urzadzenie do
demontazu noza na osi
silnika.

® Ustawic¢ n6z na osi
silnika.

® Postawic¢ ostrze dolne
opierajac sie na
urzadzenie do
demontazu noza.

¢ Odblokowa¢ nakretke
przy pomocy klucza
ptaskiego metalowego.

® Ponownie zasig$¢ néz, postepowac w odwrotnej
kolejnosci.

2) N6z mini-pojemnika 3,5 lub 4 litry.

Specjalne narzedzie do
ufatwienia  demontazu
nozazmini-pojemnika jest

dotgczone do urzadzenia.

® OSTRZA

Ostrzyc mozna wytacznie ostrza.

Po kazdym uzyciu noza, a szczegdlnie po siekaniu
pietruszki, zaleca sie lekko pociggna¢ go osetka.
Dokfadnego ostrzenia nalezy dokonywac raz w
miesigce przy pomocy dotaczonego do urzadzenia
bardzo drobnego kamienia do ostrzenia.

Wynik krojenia zalezy gtéwnie od stanu ostrzy i
ich zuzycia. N6z ulega bowiem zuzyciu i nalezy
go od czasu do czasu wymieni¢ w celu uzyskania
niezmiennej jakosci produktu korncowego.

* PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

Pierscien uszczelniajacy osi silnika powinien by¢
regularnie smarowany (uzywac oleju kuchennego).

W celu zachowania doskonatej szczelnosci silnika,
sprawdzic¢
pierscienia i w razie potrzeby wymienic go.

zaleca sie regularnie stan zuzycia

® USZCZELKA POKRYWY

Pokrywa jest tak opracowana, by zapewniata
szczelno$¢. Aby zachowad te wihasciwos¢, czesc ta
moze wymagac okresowej wymiany w zaleznosci od
uzytkowania urzadzenia. Jezeli urzadzenie nie jest
uzywane regularnie, zaleca sie zostawi¢ pokrywe
otwarta w okresie nieuzywania, aby uszczelka
zachowata swoje wtasciwosci.



INSTRUKCJA OBSLUGI URZADZENIA R-VAC’

1° MONTAZ URZADZENIA R-VAC’
- Whozy¢ filtr Nr 2 do obudowy Nr 3,

- Przykreci¢ czes¢ Nr 1 do obudowy Nr 3 (rurka przechodzi przez obudowe Nr 3).

Kontrolowac pozycji pierscienia
uszczelniajacego wéwczas
montazu cze$ciNrl, —

Mozliwo$¢ czyszczenia
filtra Nr 2.

Upewnij sie, ze otwory
sie na gore dla ustawienia

)
dzwonka Nr 4. > Q@‘_ 4

4° ZASTOSOWANIE DU URZADZENIA
R-VAC®
- Podtagczy¢ pompe prézniowg do zaworu A,
ktéry powinien by¢ otwarty (drazek w osi
ztacza).

- Zamkna¢ zawor B (drazek prostopadty).

2° USTAWIENIE URZADZENIA R-VAC® NA
PORKYWIE

- Umiesci¢ adapter prézniowy na stozku plastykowej
czesci Nr 5, ktora jest przykrecona do wspornika
pokrywy Nr 6 (wspornik jest wlozony do aluminiowego
ramienia podtrzymujacego pokrywe Nr 8). Pokrywa
Nr 9 powinna by¢ réwniez zamontowana na wsporniku
Nr 6.

3°ZACISKANIE KLOSZA N° 4

- Trzymajac klosz w dioni nacisng¢ kciukiem popychacz
Nr7.

-Wilozy¢ go do wystajacej pod pokrywa cylindrycznej
czesci.

- Zwolni¢ popychacz Nr 7.

- Popychacz powraca do poczatkowej pozycji, a jezeli
nie powraca to nalezy lekko nacisna¢ na klosz, ktéry
automatycznie sie zacisnie.

- W celu unikniecia wszelkiego ryzyka upadku klosza lub
mechanizmu nalezy sprawdzi¢, czy klosz jest poprawnie
przymocowany do rurki Nr 1.

5°DODAWANIEPLYNOWDOPRZYGOTOWYWANEJ
POTRAWY

- Podtaczy¢ przewdd do zaworu B.
- Zanurzy¢ drugi koniec przewodu w ptynie, ktéry ma by¢
dodany do potrawy.

- Otwierac stopniowo zawér B, a po dodaniu ptynu,
zamkna¢ zawér B.

A KOMENTARZ (NOTKA)

Aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie
mechanizmu prézniowego i pompy nalezy
dokona¢ wstepnego podgrzania (okoto
15 minut). Pod zakonczeniu pracy nalezy
pozostawi¢ pompe w ruchu przez 15 minut,
aby usung¢ z niej skondensowana pare
wodna.

153



AUTODIAGNOZA

Urzadzenie posiada lampka sygnalizacyjng wskazuja
stanie urzadzenia:

- zgaszona: patrz paragraf 1.

- migajacy zielone: patrz paragraf 2.

- $wieci sie na zielono: urzadzenie jest gotowe do
pracy.

* VERSJA Z DWIEMA PREDKOSCIAMI

Phosg | Jumpers
3 &
Fredu KFR

DLA PRZYPOMNIENIA

- Przed kazda interwencja nalezy
bezwzglednie urzadzenie wytaczyé¢.

- Wszelkie interwencje powinny by¢ wyko-
nywane przez wykwalifikowanego technika.

1) Zielona lampka sygnalizacyjna w ogéle sie nie
zapala

W takim przypadku, urzadzenie nie jest podtaczone

do sieci lub wystapita usterka zasilania.

Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku pradu elektrycznego

oraz okablowanie wtyczki urzadzenia.

154 (Jezeli problem jest nadal wskazywany, patrz*).

2) Zielona lampka sygnalizacyjna miga

DLA PRZYPOMNIENIA

Po podiaczeniu do sieci nalezy dokona¢d
manewru otwarcia i zamkniecia pokrywy w
celu potwierdzenia prawidlowego dziatania
urzadzenia oraz aby zielona lampka
sygnalizacyjna przestata migac.

A

Co najmniej jeden element bezpieczenstwa nie jest
potwierdzony.

Elementy bezpieczenstwa sktadajg sie z 3 detektoréw
obecnosci, przekaznika termicznego i zabezpieczenia
silnika.

Lampka sygnalizacyjna i przyciski
przetestowanie komponentow i
maszyny przed kazda interwencja.

umozliwiaja
zabezpieczen

Po wykryciu btedu kontynuowanie testu jest zbedne;
nalezy uregulowa¢ dany punkt i przeprowadzi¢ test
od poczatku.

¢ Informacje ogoéline:

Zataczony schemat pomocniczy pozwala na krokowe
wykonanie procedury testu.

Kazde biate pole zawiera testowany element.

4 kolumny odpowiadajg kazdemu z 4 przyciskéw
wciskanych kolejno przez operatora.

3 linie odpowiadajg 3 kolejnym poziomom testu.
Zmiana poziomu nastepuje poprzez jednoczesne
wcisniecie przyciskow 1 i Il. Kazdy poziom jest
sygnalizowany coraz szybszym miganiem: pierwszy
- powolne, drugi - szybkie, a trzeci - bardzo szybkie.
Dodatkowe jednoczesne wecisniecie umozliwia
powr6t do poziomu | testu.

Jezeli zaden przycisk nie jest wcisniety miganie lamp-
ki sygnalizacyjnej wskazuje biezacy poziom testu, a
jezeli przycisk jest wcisniety miganie lampki wskazu-
je rezultat testu: swieci sie = OK, zgaszona = btad.

® Przebieg testu:

Na poczatku, jezelilampka miga, wcisniecie przycisku
I pozwala na przetestowanie jego dziatania (poniewaz
przyciski stuzg do testowania nalezy sprawdzi¢ ich
poprawne dziatanie).

Dotyczy to rowniez przyciskow Il i T, ktére testuja
kontakt danego przycisku.

Na tym poziomie przycisk O niczego nie testuje.
Jednoczesne wcisniecie przycisku | i przycisku Il
pozwala na osiggniecie poziomu 2, testu, ktory jest
sygnalizowany bardzo szybkim miganiem lampki.
Na poziomie 2 przyciski I, I, T i O umozliwiaja
testowanie obecnosci ramienia podtrzymujacego,
pokrywy, pojemnika i kontaktu przycisku 0.

Jednoczesne wcisniecie przycisku | i przycisku Il
pozwala na osiggniecie poziomu 3, testu, ktory jest
sygnalizowany bardzo szybkim miganiem lampki.
Na poziomie 3 przyciski I, Il, T i O umozliwiaja
testowanie umozliwiaja testowanie przekaznika
termicznego i zabezpieczenia termicznego silnika,
napiecia sieci, detekcji faz i czestotliwosci oraz
ustawienia ztaczek i przekaznika hamowania.
Jednoczesne wcisniecie przycisku | i przycisku
Il umozliwia powrét do normalnego migania na
pierwszym poziomie testu.

* Weryfikacja
Poziom 1 i test przycisku 0 poziom 2:

Jezeli test przycisku jest negatywny, nalezy sprawdzic¢
kontakt i okablowanie przycisku.

Poziom 2:

Jezeli test wykazuje bfad dotyczacy obecnosci,
nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ruchome elementy
cuttera (pojemnik, pokrywa i ramie) sa poprawnie
umieszczone. Jezeli btad jest nadal wskazywany,
nalezy dokonac kontroli detektoréw i okablowania.



Poziom 3:

Poza intensywnym uzyciem urzadzenia w przypadku
ktérego grzanie silnika i dziatanie zabezpieczen
termicznych moze okazac sie normalne:

- Jezeli test wykazuje btad przekaznika termiczne-
go, nalezy sprawdzi¢, czy jest on poprawnie ure-
gulowany (ustawienie automatyczne i natezenie
zgodne ze schematem).

- W przypadku, gdy test zabezpieczenia termiczne-
go silnika jest negatywny nalezy sprawdzi¢ jego
okablowanie.

-W przypadku btedu dotyczacego ,napiecia” lub
JFazy + Czest” nalezy sprawdzi¢, czy napiecie
zasilania maszyny jest poprawne. Sprawdzié
réwniez, czy gniazdko zasilania jest prawidtowo
okablowane.

-W przypadku btedu dotyczacego ,ztagczek + KFR”
nalezy sprawdzi¢, czy ztgczki konfiguracji karty sg
ustawione zgodnie ze schematem elektrycznym
w zaleznosci od sieci zasilania.

* Jezeli w przypadku powyzszych btedéw problem
nadal wystepuje oznacza to, ze nalezy wymienié
karte sterowania.

® WERSJA ZE ZMIENNA PREDKOSCIA

W zaleznosci od migania lampki mozliwe jest
ustalenie elementu wymagajacego kontroli.

Szybkie miganie wskazuje, ze przyczyng jest
obecnos¢ podpory (ISBC) lub obecnos¢ pokrywy
(ISCO). Wcisniecie przycisku | pozwala ustali¢, ktory
z tych komponentéw nalezy skontrolowad. Jezeli
miganie nie ulega zmianie po wcisnieciu przycisku
I, nalezy dokona¢ kontroli zabezpieczenia ramienia
pokrywy.

W przeciwnym wypadku (miganie staje sie wolne
i niesymetryczne, zapala sie na krétko) nalezy
sprawdzi¢ obecnos¢ pokrywy.

Miganie niesymetryczne (wyfaczone na krétko)
wskazuje, ze nalezy sprawdzi¢ obecnos¢ pokrywy
(ISCU).

Wolne miganie wskazuje, ze przyczyng jest kontakt
przycisku STOP (BPA) lub zabezpieczenie termiczne
silnika (PTO). Wcisniecie przycisku T pozwala ustali¢,
ktéry z komponentéw nalezy skontrolowad. Jezeli
miganie nie ulega zmianie po wcisnieciu przycisku T,
nalezy dokona¢ kontroli kontaktu przycisku STOP.

W  przeciwnym wypadku (miganie staje sie
niesymetryczne, zapala sie na dtugo, a nastepnie na
krétko) nalezy skontrolowac zabezpieczenie silnika.

Szczegodtly poszczegdlnych kontroli: patrz poprzedni
paragraf dotyczacy modeli z dwiema predkosciami.

Etat LED 7 LED state Presser 2™"Etat LED/ 2”LED state| Contrdle
Sans action { No action Press Bouton maintenu { Switch press Check
Allumé { ON ﬁ Prét / Ready
Rapice GoBoBoBOBO o Bogogagggs ISBC
Clignotement Fast vas 0x3 2 9 E o 13C0
Clin d'oeil g ©o & a
. Winking %55 023 04% 0%3 s
Blinking : ! 5
Lent o o i BPA
Slow 18 18 BPP o] o] 2 e PTO
Allmentatlon
Eteinte { OFF O Supply
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MONTAZ | WYKORZYSTANIE NOZE

e MONTAZ NOZA Z 2 OSTRZAMI:

N6z z 2 ostrzami jest zalecany do obrébki matych ilosci, do potowy
wskazanej granicznej ilosci, patrz strona 150.

- Piersciel | gn. o= Dhugi Krétki | = | Podstawa
@ Nakretka 8 plastyczny gy Ce=5 Ostrze @ pierscien @ pierscied | _ |noza

* MONTAZ NOZA Z 3 OSTRZAMI:
N6z z 3 ostrzami jest zalecany do obrdébki duzych ilosci, ponad potowe wskazanej granicznej
ilosci, z wyjatkiem przygotowywania zywnosci o zmodyfikowanej konsystencji i potraw ptynnych,

do ktdrych zaleca sie uzywac noza z 2 ostrzami. Dla uzyskania lepszych efektéw podczas
przygotowywania tego rodzaju potraw, zaleca sie uzywac tylko niskiemu predko.

Potozenie 1 - Dolna cze$¢ pojemnika Potozenie 2 — Grube siekanie

Poprawne zamontowanie noza z 2 ostrzami — widok z géry

POLOZENIE 1: Brak pierscienia miedzy dolnym ostrzem i podstawa noza.
« Przewidziany jest do drobnego siekania i zawiesin.
« Przewidziany jest do rozdrabniania i ugniatania.

Potozenie 1 - Dolna czes¢ pojemnika Potozenie 2 - Grube siekanie
Poprawne zamontowanie noza z 3 ostrzami — widok z géry

POLOZENIE 2: Pierscien umieszczony miedzy dolnym ostrzem i podstawa noza.
« Przewidziany jest do grubego siekania.

DEMONTAZ : . Odkreci¢ nakretke noza.
« Zdjac pierscienie i ostrza.

MONTAZ: « Umiescic ostrza i pierscienie w taki sposéb, aby istniat pomiedzy nimi
odpowiedni odstep w zaleznosci od:
- rodzaju
-wagii
- ilosci obrabianych surowcow.
UWAGA : Pierscien plastyczny powinny by¢é umieszczone pod nakretka.



DANE TECHNICZNE

* POZIOM HALASU

Urzadzenie jednofazowe lub tréjfazowe R 10 V.V.

e WYMIARY & WAGA Poziom ciggty cisnienia akustycznego podczas pracy Silnik (Prt::(jko.s'c') Nazi\t;(ie
na biegu jatowym urzadzenia jest nizszy od 70 dBa. obr/min
200-240V/ 300 2
* DANE ELEKTRYCZNE 50-60 Hz /1
. .- . L. 200-240V/
Urzadzenie tréjfazowe R 8 z dwiema predkoséciami 50-60 Hz /3 3500 143
: Silnik Predkosc1 | Predkosc2 Napiecie Urzadzenie tréjfazowe R 15 z dwiema predkosciami
(obr/min) (obr/min) (A)
- Predkos¢ 1 Predkos¢ 2 Napiecie
20V=85 , :
230V/50Hz/3 1500 200V 43 Silnik (obr/min) | (obr/min) (")
230V=10 230V=13
Wymiary (w mm) Waga (kg) 400V/50Hz/3 3000 400V=55 230V/50Hz/3 1500 400V=7
Modele 7 opakowa- 230V =10 230V=12
A[B| C|Df[E]|F|G]|[H] Neto e 220V /60 Hz/3 1800 00V=55 400V /50Hz/3 3000 400V=65
R8 _ 230V=11
585 | 445 | 255 | 300 | 315 | 525 | 545 | 645 | 40 52 380V/60Hz/3 3600 iﬁg:’,;; 220V/60Hz/3 1800 H00V=65
RV,
— 380V /60 Hz/3 3600 e
660 | 5201280 | 300 1 345 | 600 | 560 | 7201 45 57 Urzqdzenie jEd nofazowe lub tréjfazowe R8V.V.
R10V.V. Urzadzenie tréjfazowe R 15V.V.
RIS Silnik Predkos¢ Napiecie
680 | 540 | 300 | 340 [ 370 | 620 | 615 | 740 | 49 62 (obr/min) (A) Silnik Predkos¢ Napiecie
RISV, (obr/min) (A)
200-240V/
R20 300 21
760 | 620 | 315|340 | 380 | 700 | 630 | 820 75 88 50-60 Hz /1 200-240V/ 300 217
R20V.V. - 50-60 Hz /3 '
- 200-240V / 3500 3 ]
oiows R 1 50-60Hz /3 ' 380-440V/ 3500 116
50-60 Hz /3 !
Pompa prézniowa 28
Urzadzenie tréjfazowe R 10 z dwiema predkosciami Urzadzenie tréjfazowe R 20 z dwiema predkosciami
® WYSOKOSC USTAWIENIA $¢ §¢ ieci . y L
Silnik Iz(r)i‘:l/‘::;;; F()(r)%drl/(r(:;)z Naz\gcm Sinik Predkose | Predkos¢ 2 Napiecie
Zaleca sie umie$cic R8-R8V.V.-R10-R 10 V.V. na (obr/min) (obr/min) (A)

. . L ; ; )y 230V=10 —
stabilnej ptaszczyznie w ten sposéb, aby gdrna czes¢ 230V/50Hz/3 1500 00V =6 230V/50 Hz/3 1500 2:000\0—_196;13
pojemnika znajdowata sie na wysokosciod 1,20 m do 30V=11 =z
1,30 m. 400V =6 z 400V =10,1
Zaleca sig umiescic R 15-R15V.V.-R20-R20V.V.na | 220V/60Hz/3 1800 e 20V/60H2/3 1800 BOV=163
stabilnej powierzchni. Nie zaleca sie wysoko$¢ pracy, _ —

nesp zalecasiewy PraSY V3g0v /60 He/3 3600 o 380V/60Hz/3 3600 BOV=173
poniewaz jest to urzadzenie pionowo. =6 400V=10
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Urzadzenie tréjfazowe R 20 V.V.

- Predkos¢ 1 Napiecie
Silik (obr/min) (A)
200-240V /
50-60 Hz /3 300 28
380- 440V /
50-60 Hz /3 3500 16

- Informacje dotyczace mocy znajduja sie na tabliczce
Znamionowe;j.

BEZPIECZENSTWO

N6z i ostrza sa narzedziami tnacymi. Nalezy
ostroznie sie nimi postugiwac.

ROBOT-COUPE
w  mechaniczny

Ten zakres cutter-wilkow

s3 wyposazone system
bezpieczenstwa i hamulec silnikowy. Ponadto,
urzadzenie nie moze pracowac bez pojemnika i
pokrywy sa umieszczone na bloku silnika.
W momencie otwarcia pokrywy cuttra, silnik
zatrzymuje sie. W celu unikniecia pryskania podczas
przygotowywania wyrobow ptynnych, nalezy jednak

zatrzymacd silnik przed otwarciem pokrywy.

W celu ponownego uruchomienia urzadzenia,
wystarczy zablokowac pokrywe i wcisngé przycisk
zielony “start” Urzadzenia te s wyposazone
w zabezpieczenie termiczne, ktére zatrzymuje
automatycznie silnik w przypadku zbyt dtugiego

funkcjonowania lub przeciazenia.

W tym przypadku, nalezy poczeka¢ do ostudzenia
urzadzenia przed ponownym jego uruchomieniem.

A UWAGA

Nigdy nie prébowa¢ usuwaé¢ systemow
blokowania i systemow bezpieczenstwa.
Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do
pojemnikéw roboczych w trakcie obrébki
zywnosci.

Nigdy nie popychac sktadnikow reka.

Nie przecigzac urzadzenia.

Nigdy nie uruchamiac pustego urzadzenia.

NORMY

Powotac¢ sie do oswiadczenia o zgodnosci na stronie
3
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N° de série / Serial number

®
robot@coupe R8E - R10E 512 e --
-514----- --
Index | Piece/Part | Désignation Description

1 59 278 | ECROU DE COUTEAU BLADE LOCKING NUT

2 59 279 | BAGUE COUTEAU PLASTIQUE 15 MM PLASTIC RING 15 MM

3 | 117 2258 | BAGUE INOX 45 MM STAINLESS STEEL 45 MM RING

4 | 100 792S | BAGUE INOX 15 MM STAINLESS STEEL 15 MM RING

5 59 280 | LAME LISSE STRAIGHT BALDE

6 59 281 | LAME CRANTEE COARSE SERRATED BLADE

7 59 282 | LAME DENTEE FINE SERRATED BLADE

8 | 119 200S | CLEF DEMONTE COUTEAU KNIFE WRENCH

9 59 291 | DEMONTE COUTEAU KNIFE TOOL
10 59 292 | AIMANT CUVE BOWL MAGNET
11 59 293 | DOUILLE PORTE JOINTS SEALING SOCKET
12 | 500 901S | JOINT VRING V RING
13 | 501 624S | BAGUE ETANCHEITE LIP SEAL
14 | 502 670S | JOINT TORIQUE O RING
15 59 294 | SUPPORT MOTEUR MOTOR SUPPORT
16 59 299 | APPUI CUVE (X3) BOWL REST (X3)
17 59 300 | SECURITE CUVE BOWL SECURITY
18 59 310 | DEFLECTEUR ET GUIDE D’EAU DEFLECTOR AND WATER PROTECTOR
19 59 311 | VENTILATEUR MOTOR FAN
20 59 457 | COUVERCLE MINI CUVE MINI BOWL LID
21 | 101 8458 | CLEF COUTEAU MINI CUVE MINI BOWL BLADE TOOL
22 | 101 804S | ECROU COUT MINI CUVE MINI BLADE ASSY KNOB
23 | 101 846S | RONDELLE E4 COUT MINI CUVE MINI BOWL 4 MM SPACER
24 | 101 806S | BAGUE 15 MM MINI CUVE MINI BOWL 15 MM SPACER
25 59 458 | COUTEAU MINI CUVE MINI BOWL STRAIGHT BLADE ASSY
26 | 101 800S | LAME LISSE MINI CUVE MINI BOWL STRAIGHT BLADE
27 59 460 | COUTEAU DENTE MINI CUVE MINI BOWL F SERRATED BLADE ASSY
28 59 436 | LAME DENTEE MINI CUVE MINI BOWL FINE SERRATED BLADE
29 59 459 | COUTEAU CRANTE MINI CUVE MINI BOWL C SERRATED BLADE ASSY
30 | 101 801S | LAME CRANTEE MINI CUVE MINI BOWL COARSE SERRATED BLADE
37 | 101 8028 | SUPPORT MINI COUTEAU MINI BOWL KNIFE ASSY SUPPORT
32 59 328 | ENS CHARNIERE HINGE ASSEMBLY
33 59 329 | BUTEE DE BRAS LID ARM REST
34 59 315 | DOUILLE DE CENTRAGE CENTERING WASHER
35 59 330 | VOYANT LIGHT
36 59 331 | SECURITE COUVERCLE LID SECURITY
37 59 332 | SECURITE DE BRAS LID SUPPORT SECURITY
38 | 501 258S | INTERRUPTEUR SECURITE SECURITY SWITCH
39 | 507 2508 | INTERRUPTEUR SECURITE SECURITY SWITCH
40 59 333 | AXE CHARNIERE HINGE PIN
41 59 484 | BOUTON ARRET STOP BUTON
42 59 487 | BOUTON PULSE PULSE BUTON
43 59 486 | BOUTONII Il BUTON
44 59 485 | BOUTON | | BUTON
45 59 313 | CONE DE COUVERCLE LID FUNNEL
46 59 314 | ENS BRAS DE COUVERCLE LID ARM ASSEMBLY
47 59 315 | DOUILLE DE CENTRAGE CENTERING WASHER
48 59 316 | DOIGT DE SECRUITE SECURITY PISTON
49 59 317 | ENSEMBLE POIGNEE LID HANDLE ASSEMBLY
50 59 318 | APPUI DE COUVERCLE LID GUIDE
51 59 319 | ENSEMBLE COUVERCLE LID ASSEMBLY
52 59 320 | COUVERCLE LiD
53 59 321 | ENSEMBLE AIMANT COUVERCLE LID MAGNET ASSEMBLY
54 59 322 | JOINT DE COUVERCLE LiD GASKET
55 59 335 | CARTE DE COMMANDE PCB
56 | 502 495S | FUSIBLE 10X38 10X38 FUSE
57 | 502 442S | FUSIBLE 5X20 5X20 FUSE
58 59 339 | SUPPORT CARTE PCB SUPPORT
59 59 337 | PROTECTION CARTE PCB PROTECTION
60 59 338 | TRAPPE FLAP DOOR
61 59 336 | FAISCEAU DE CONNEXION CONNECTION WIRES
62 59 340 | JOINT TRAPPE ACCES FLAP DOOR SEAL
63 59 341 | CABLE POWER CORD
64 | 501 773S | PASSE-FIL WIRE DUCK
65 §9 342 | PIED COMPLET FOOT ASSEMBLY
66 | 100 790S | PIED FOOT
67 59 453 | ENSEMBLE CACHE-VIS (X4) MOTOR BOLT CUP KIT (X4)

| Maj : 07/2012

REV : f
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@ N° de série / Serial number
robot@coupe RSE - R10E T512 4 mone -
514 -
Index Désignation Description
A ENS COUTEAU LAMES LISSES STRAIGHT BALDE ASSEMBLY
B ENS COUTEAU LAMES CRANTEES COARSE SERRATED BLADE ASSEMBLY
C ENS COUTEAU LAMES DENTEES FINE SERRATED BLADE ASSEMBLY
D SUPPORT COUTEAU BLADE SUPPORT
E CUVE BOWL
F ENSEMBLE MINI CUVE MINI BOWL ASSEMBLY
G MINI CUVE MINI BOWL
H PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
| SOCLE BASE ASSEMBLY
J GUIDE D’'AIR AIR DEFLECTOR
K ENSEMBLE DE COMMANDE COMMAND ESSEMBLY
L RELAIS THERMIQUE THERMAL RELAY
M MOTEUR MOTOR
N CONTACTEUR CONTACTOR
Type Machine Voltage A B C D E
TOUTES | Tous
i o 27 381 27 383 27385 | 101636S | 59264
Machine Voltage F G H | J
RS TOQIES | TousS 27 374 59 430 59 343 59 344 59 346
E12 e .-
Machine Voltage K L M N
21291 | 400/50/3 | 59 404 59 349 59 351 59 347
21293 | 220/60/3 | 59 403 59 350 50 352 59 348
21294 | 380/60/3 | 50 404 59 349 59 347
21295 | 230/50/3 59 351
21296 | 200/60/3 | °0403 59 350 59 352 59 348
Type Machine Voltage A B C D E
TOUTES | TOUS
AL L 27 382 27 384 27386 | 101967S | 59265
Machine Voltage F G H I J
R10 TONTES | ToUS 27 375 59 435 59 353 59 354 59 355
514 -
Machine Voltage K L M N
21391 | 400/50/3 | 50 404 59 349 59 357 59 347
21393 | 220/60/3 | 59403 59 350 50 358 50 348
21394 | 380/60/3 | 59 404 59 349 59 347
21395 | 230/50/3 59 357
21396 | 200/60/3 | 0403 59 350 59 358 59 348
Maj : 07/2012 REV : f
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robot@coupe®

N° de série / Serial number

R15E - R20E -516 - -~ - - -

Désignation

Description

Index | Piece/Part
1 57 097
2 57 098
3 57 099
4 59 278
5 59 279
6 117 2258
7 100 7928
8 59 392
9 59 393
10 59 359
11 101 9678
12 119 2008
13 59 291
14 59 292
15 59 293
16 500 901S
17 501 624S
18 502 670S
19 59 360

20 59 299
21 59 300
22 59 457
23 101 845S
24 101 8048
25 101 846S
26 101 806S
27 59 458
28 101 8008
29 59 460
30 59 436
31 59 459
32 101 8018
33 101 8028
34 59 328
35 59 329
36 59 315
37 59 330
38 59 331
39 59 332
40 501 258S
41 507 2508
42 59 333
43 59 484
44 59 487
45 59 486
46 59 485
47 59 313
48 59 361
49 59 315
50 59 316
51 59 317
52 59 318
53 59 362
54 59 363
55 59 321
56 59 364
57 59 335
58 502 4958
59 502 4428
60 59 339
61 59 337
62 59 336
63 59 338

ENS COUTEAU LAMES LISSES

ENS COUTEAU LAMES CRANTEES

ENS COUTEAU LAMES DENTEES
ECROU DE COUTEAU

BAGUE COUTEAU PLASTIQUE 15 MM

BAGUE INOX 45 MM
BAGUE INOX 15 MM

LAME LISSE

LAME CRANTEE

LAME DENTEE

SUPPORT COUTEAU

CLEF DEMONTE COUTEAU
DEMONTE COUTEAU
AIMANT CUVE

DOUILLE PORTE JOINT
JOINT V RING

BAGUE ETANCHEITE
JOINT TORIQUE

SUPPORT MOTEUR

APPUI CUVE (X3)
SECURITE CUVE
COUVERCLE MINI CUVE
CLEF COUTEAU MINI CUVE
ECROU COUT MINI CUVE
RONDELLE E4 COUT MINI CUVE
BAGUE 15MM MINI CUVE
COUTEAU MINI CUVE
LAME LISSE MINI CUVE
COUTEAU DENTE MINI CUVE
LAME DENTEE MINI CUVE
COUTEAU CRANTE MINI CUVE
LAME CRANTEE MINI CUVE
SUPPORT MINI COUTEAU
ENS CHARNIERE

BUTEE DE BRAS

DOUILLE DE CENTRAGE
VOYANT

SECURITE COUVERCLE
SECURITE DE BRAS
INTERRUPTEUR SECURITE
INTERRUPTEUR SECURITE
AXE CHARNIERE

BOUTON ARRET

BOUTON PULSE

BOUTON I

BOUTON |

CONE DE COUVERCLE
ENS BRAS DE COUVERCLE
DOUILLE DE CENTRAGE
DOIGT DE SECRUITE
ENSEMBLE POIGNEE
APPUI DE COUVERCLE
ENSEMBLE COUVERCLE
COUVERCLE

ENSEMBLE AIMANT COUVERCLE
JOINT DE COUVERCLE
CARTE DE COMMANDE
FUSIBLE 10X38

FUSIBLE 5X20

SUPPORT CARTE
PROTECTION CARTE
FAISCEAU DE CONNEXION
TRAPPE

STRAIGHT BALDE ASSEMBLY
COARSE SERRATED BLADE ASSEMBLY
FINE SERRATED BLADE ASSEMBLY
BLADE LOCKING NUT

PLASTIC RING 15 MM

STAINLESS STEEL 45 MM RING
STAINLESS STEEL 15 MM RING
STRAIGHT BALDE

COARSE SERRATED BLADE

FINE SERRATED BLADE

BLADE SUPPORT

KNIFE WRENCH

KNIFE TOOL

BOWL MAGNET

SEALING SOCKET

V RING

LIP SEAL

O RING

MOTOR SUPPORT

BOWL REST (X3)

BOWL SECURITY

MINI BOWL LID

MINI BOWL BLADE TOOL

MINI BOWL ASSY KNOB

MINI BOWL 4MM SPACER

MINI BOWL 15MM SPACER

MINI BOWL STRAIGHT BLADE ASSY
MINI BOWL STRAIGHT BLADE

MINI BOWL F SERRATED BLADE ASSY
MINI BOWL FINE SERRATED BLADE
MINI BOWL C SERRATED BLADE ASSY
MINI BOWL COARSE SERRATED BLADE
MINI BOWL KNIFE ASSY SUPPORT
HINGE ASSEMBLY

LID ARM REST

CENTERING WASHER

LIGHT

LID SECURITY

LID SUPPORT SECURITY
SECURITY SWITCH

SECURITY SWITCH

HINGE PIN

STOP BUTON

PULSE BUTON

I BUTON

I BUTON

LID FUNNEL

LID ARM ASSEMBLY

CENTERING WASHER

SECURITY PISTON

LID HANDLE ASSEMBLY

LID GUIDE

LID ASSEMBLY

LiD

LID MAGNET ASSEMBLY

LID GASKET

PCB

10X38 FUSE

5X20 FUSE

PCB SUPPORT

PCB PROTECTION

CONNECTION WIRES

FLAP DOOR

Maj: 07/2012 | REV :h
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® N° de série / Serial number
robot@coupe R15E - R20E 516 e --
518 --n-- --
index | Piece /Part | Désignation Description
64 59 341 | CABLE POWER CORD
65 59 340 | JOINT TRAPPE ACCES FLAP DOOR SEAL
66 | 501 773S | PASSE-FIL WIRE DUCK
67 59 342 | PIED COMPLET FOOT ASSEMBLY
68 | 100 790S | PIED FOOT
69 59 365 | ENSEMBLE ROULETTE CASTOR ASSEMBLY
70 | 500 551S | ROULETTE CASTOR
71 59 453 | ENSEMBLE CACHE-VIS (X4) MOTOR BOLT CUP KIT (X4)
Index Désignation Description
A CUVE BOWL
B DEFLECTEUR ET GUIDE D'EAU DEFLECTOR AND WATER PROTECTION
C VENTILATEUR MOTOR FAN
D ENSEMBLE MINI CUVE MINI BOWL ASSY
E MINI CUVE MINIBOWL
F PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
G SOCLE BASE ASSEMBLY
H GUIDE D’AIR AIR DEFLECTOR
| ENSEMBLE DE COMMANDE COMMAND ASSEMBLY
J CONTACTEUR CONTACTOR
K RELAIS THERMIQUE THERMAL RELAY
M MOTEUR MOTOR
Type Machine Voltage A B C D E
TOUTES TOUS
ALL ALL 59 266 59 310 59 311 27 375 59 435
Machine Voltage F G H
TOUTES TOUS
R15 ALL ALL 59 366 59 368 59 369
-516----- --
Machine Voltage 1 J K M
51 491 400/50/3 59 404 59 347 59 349 59 370
51493 220/60/3 59 403 59 348 59 350 59 371
51494 380/60/3 59 404 59 347 59 349
51 495 230/50/3 59 370
51 496 200/60/3 59403 59 348 59 350 59 371
Type Machine Voltage A B C D E
TOUTES TOUS
ALL ALL 59 267 - - - -
Machine Voltage F G H
TOUTES TOUS
R20 ALL ALL 59 372 59 373 59 374
-518 ----- --
Machine Voltage I J K M
51 591 400/50/3 59 406 59 375 59 350 59 377
51 593 220/60/3 59 405 59 376 59 380 59 379
51 594 380/60/3 59 406 59 375 59 350
51 595 230/50/3 59 377
51 596 200/60/3 59405 59 376 59 380 59 379
| Maj: 07/2012 | REV:h
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® N° de série / Serial number
robot{Jcoupe RSE V.V. - R10E V.V 5.
Index | Piece/Part | Désignation Description

OO NO A WN =

§9 278 | ECROU DE COUTEAU

117 2255 | BAGUE INOX 45 MM
100 792S | BAGUE INOX 15 MM
59 280 | LAME LISSE
59 281 | LAME CRANTEE
59 282 | LAME DENTEE
119 200S | CLEF DEMONTE COUTEAU
59 291 | DEMONTE COUTEAU
59 292 | AIMANT CUVE
59 293 | DOUILLE PORTE JOINTS
500 901S | JOINT VRING
501 624S | BAGUE ETANCHEITE
502 670S | JOINT TORIQUE
59 294 | SUPPORT MOTEUR
59 299 | APPUI CUVE (X3)
59 300 | SECURITE CUVE
59 310 | DEFLECTEUR ET GUIDE D'EAU
59 311 | VENTILATEUR
59 457 | COUVERCLE MINI CUVE
101 845S | CLEF COUTEAU MINI CUVE
101 804S | ECROU COUT MINI CUVE
101 846S | RONDELLE E4 COUT MINI CUVE
101 806S | BAGUE 15 MM MINI CUVE
59 458 | COUTEAU MINI CUVE
101 800S | LAME LISSE MINI CUVE
59 460 | COUTEAU DENTE MINI CUVE
59 436 | LAME DENTEE MINI CUVE
59 459 | COUTEAU CRANTE MINI CUVE
101 801S | LAME CRANTEE MINI CUVE
101 802S | SUPPORT MINI COUTEAU
59 328 | ENS CHARNIERE
59 329 | BUTEE DE BRAS
§9 315 | DOUILLE DE CENTRAGE
59 330 | VOYANT
59 331 | SECURITE COUVERCLE
59 332 | SECURITE DE BRAS
501 258S | INTERRUPTEUR SECURITE
507 2505 | INTERRUPTEUR SECURITE
59 333 | AXE CHARNIERE
59 484 | BOUTON ARRET
59 487 | BOUTON PULSE
59 486 | BOUTON POTENTIOMETRE
59 485 | BOUTON |
59 313 | CONE DE COUVERCLE
59 314 | ENS BRAS DE COUVERCLE
59 315 | DOUILLE DE CENTRAGE
59 316 | DOIGT DE SECRUITE
59 317 | ENSEMBLE POIGNEE
59 318 | APPUI DE COUVERCLE
59 319 | ENSEMBLE COUVERCLE
59 320 | COUVERCLE
59 321 | ENSEMBLE AIMANT COUVERCLE
59 322 | JOINT DE COUVERCLE
59 408 | PLOTS (X4)
59 410 | FAISCEAU MOTEUR
59 337 | PROTECTION CARTE
59 407 | FAISCEAUV.V.
59 427 | TRAPPE V.V.
59 340 | JOINT TRAPPE ACCES
59 341 | CABLE
501 773S | PASSE-FIL
59 342 | PIED COMPLET
100 790S | PIED
59 453 | ENSEMBLE CACHE-VIS (X4)

59 279 | BAGUE COUTEAU PLASTIQUE 15 MM

BLADE LOCKING NUT
PLASTIC RING 15 MM

STAINLESS STEEL 45 MM RING
STAINLESS STEEL 15 MM RING
STRAIGHT BALDE

COARSE SERRATED BLADE

FINE SERRATED BLADE

KNIFE WRENCH

KNIFE TOOL

BOWL MAGNET

SEALING SOCKET

VRING

LIP SEAL

O RING

MOTOR SUPPORT

BOWL REST (X3)

BOWL SECURITY

DEFLECTOR AND WATER PROTECTOR
MOTOR FAN

MINI BOWL LID

MINI BOWL BLADE TOOL

MINI BLADE ASSY KNOB

MINI BOWL 4 MM SPACER

MINI BOWL 15 MM SPACER

MINI BOWL STRAIGHT BLADE ASSY
MINI BOWL STRAIGHT BLADE

MINI BOWL F SERRATED BLADE ASSY
MINI BOWL FINE SERRATED BLADE
MINI BOWL C SERRATED BLADE ASSY
MINI BOWL COARSE SERRATED BLADE
MINI BOWL KNIFE ASSY SUPPORT
HINGE ASSEMBLY

LID ARM REST

CENTERING WASHER

LIGHT

LID SECURITY

LID SUPPORT SECURITY
SECURITY SWITCH

SECURITY SWITCH

HINGE PIN

STOP BUTON

PULSE BUTON

POTENTIOMETER BUTON

| BUTON

LID FUNNEL

LID ARM ASSEMBLY

CENTERING WASHER

SECURITY PISTON

LID HANDLE ASSEMBLY

LID GUIDE

LID ASSEMBLY

LID

LID MAGNET ASSEMBLY

LiD GASKET

STUDS (X4)

MOTOR WIRES

PCB PROTECTION

V.V. WIRES

V.V. FLAP DOOR

FLAP DOOR SEAL

POWER CORD

WIRE DUCK

FOOT ASSEMBLY

FOOT

MOTOR BOLT CUP KIT (X4)
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® N° de série / Serial number
robot{Jcoupe RSE V.V. - R10E V.V T3
515 e -
Index Désignation Description
A ENS COUTEAU LAMES LISSES STRAIGHT BALDE ASSEMBLY
B ENS COUTEAU LAMES CRANTEES COARSE SERRATED BLADE ASSEMBLY
C ENS COUTEAU LAMES DENTEES FINE SERRATED BLADE ASSEMBLY
D BAGUE COUTEAU LONGUE LONG RING
E BAGUE COUTEAU COURTE SHORT RING
F ENSEMBLE MINI CUVE MINI BOWL ASSEMBLY
G MINI CUVE MINI BOWL
H PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
| SOCLE BASE ASSEMBLY
J GUIDE D’AIR AIR DEFLECTOR
K VARIATEUR VARIATOR
M MOTEUR MOTOR
Type Machine | Voltage A B (o D E F G
TOUTES | TOUS | 5,441 | 27383 | 27385 |117225S (1007928 | 27374 | 59430
ALL ALL
Machine | Voltage H | J M
R8 TOUTES | TOUS
T
" 0% | 59418 | 59344 | 59346 | 59351
Machine | Voltage K
21285 |200-24011| 59 409
21286 |200-240/3| 59 411
Type Machine | Voltage A B Cc D E F G
TOUTES | TOUS | ;455 | 27384 | 27386 |101195S |100793S| 27375 | 59435
ALL ALL
Machine | Voltage H | J M
R10 TOUTES | TOUS
515 -cemn -
i OUS | 59419 | 59354 | 59355 | 59357
Machine | Voltage K
21385 |200-24011| 59 412
21386 |200-240/3| 59 426
Maj: 07/2012 | REV :d
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@ N° de série / Serial number
robot{fcoupe R15E V.V. - R20E V.V, s
Index | Piece/Part | Désignation Description
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57 097 | ENS COUTEAU LAMES LISSES

57 098 | ENS COUTEAU LAMES CRANTEES
57 099 | ENS COUTEAU LAMES DENTEES
59 278 | ECROU DE COUTEAU

117 225S | BAGUE INOX 45 MM
100 792S | BAGUE INOX 15 MM
59 392 | LAME LISSE
59 393 | LAME CRANTEE
59 359 | LAME DENTEE
101 967S | SUPPORT COUTEAU
119 200S | CLEF DEMONTE COUTEAU
5§9 291 | DEMONTE COUTEAU
59 292 | AIMANT CUVE
59 293 | DOUILLE PORTE JOINT
500 901S | JOINT VRING
501 6243 | BAGUE ETANCHEITE
502 670S | JOINT TORIQUE
59 360 | SUPPORT MOTEUR
59 299 | APPUI CUVE (X3)
69 300 | SECURITE CUVE
59 457 | COUVERCLE MINI CUVE
101 845S | CLEF COUTEAU MINI CUVE
101 804S | ECROU COUT MINI CUVE
101 846S | RONDELLE E4 COUT MINI CUVE
101 806S | BAGUE 15MM MINI CUVE
59 458 | COUTEAU MINI CUVE
101 800S | LAME LISSE MINI CUVE
59 460 | COUTEAU DENTE MINI CUVE
59 436 | LAME DENTEE MINI CUVE
59 459 | COUTEAU CRANTE MINI CUVE
101 801S | LAME CRANTEE MINI CUVE
101 802S | SUPPORT MINI COUTEAU
59 328 | ENS CHARNIERE
59 329 | BUTEE DE BRAS
59 315 | DOUILLE DE CENTRAGE
59 330 | VOYANT
59 331 | SECURITE COUVERCLE
59 332 | SECURITE DE BRAS
501 258S | INTERRUPTEUR SECURITE
507 250S | INTERRUPTEUR SECURITE
59 333 | AXE CHARNIERE
59 484 | BOUTON ARRET
59 487 | BOUTON PULSE
59 486 | BOUTON POTENTIOMETRE
59 485 | BOUTONI|
59 313 | CONE DE COUVERCLE
59 361 | ENS BRAS DE COUVERCLE
59 315 | DOUILLE DE CENTRAGE
59 316 | DOIGT DE SECRUITE
59 317 | ENSEMBLE POIGNEE
59 318 | APPUI DE COUVERCLE
59 362 | ENSEMBLE COUVERCLE
59 363 | COUVERCLE
59 321 | ENSEMBLE AIMANT COUVERCLE
59 364 | JOINT DE COUVERCLE

59 279 | BAGUE COUTEAU PLASTIQUE 15 MM

STRAIGHT BALDE ASSEMBLY
COARSE SERRATED BLADE ASSEMBLY
FINE SERRATED BLADE ASSEMBLY
BLADE LOCKING NUT

PLASTIC RING 15 MM

STAINLESS STEEL 45 MM RING
STAINLESS STEEL 15 MM RING
STRAIGHT BALDE

COARSE SERRATED BLADE

FINE SERRATED BLADE

BLADE SUPPORT

KNIFE WRENCH

KNIFE TOOL

BOWL MAGNET

SEALING SOCKET

V RING

LIP SEAL

O RING

MOTOR SUPPORT

BOWL REST (X3)

BOWL SECURITY

MINI BOWL LID

MINI BOWL BLADE TOOL

MINI BOWL ASSY KNOB

MINI BOWL 4MM SPACER

MINI BOWL 15MM SPACER

MINI BOWL STRAIGHT BLADE ASSY
MINI BOWL STRAIGHT BLADE

MINI BOWL F SERRATED BLADE ASSY
MINI BOWL FINE SERRATED BLADE
MINI BOWL C SERRATED BLADE ASSY
MINI BOWL COARSE SERRATED BLADE
MINI BOWL KNIFE ASSY SUPPORT
HINGE ASSEMBLY

LID ARM REST

CENTERING WASHER

LIGHT

LID SECURITY

LID SUPPORT SECURITY
SECURITY SWITGH

SECURITY SWITCH

HINGE PIN

STOP BUTON

PULSE BUTON

POTENTIOMETER BUTON

| BUTON

LID FUNNEL

LID ARM ASSEMBLY

CENTERING WASHER

SECURITY PISTON

LID HANDLE ASSEMBLY

LID GUIDE

LiD ASSEMBLY

LID

LID MAGNET ASSEMBLY

LID GASKET
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@ N° de série / Serial number
robot{fcoupe R15E V.V. - R20E V.V. ST
=519 ---- -~
Index | Piece/Part | Désignation Description
57 59 408 | PLOTS (X4) STUDS (X4)
58 59 337 | PROTECTION CARTE PCB PROTECTION
59 59 407 | FAISCEAUV.V. V.V. WIRES
60 59 427 | TRAPPE V.V. V.V. FLAP DOOR
61 59 340 | JOINT TRAPPE ACCES FLAP DOOR SEAL
62 59 341 | CABLE POWER CORD
63 | 501 773S | PASSE-FIL WIRE DUCK
64 59 342 | PIED COMPLET FOOT ASSEMBLY
65 | 100 790S | PIED FOOT
66 59 365 | ENSEMBLE ROULETTE CASTOR ASSEMBLY
67 | 500 551S | ROULETTE CASTOR
68 59 453 | ENSEMBLE CACHE-VIS (X4) MOTOR BOLT CUP KIT (X4)
index Désignation Description
A CUVE BOWL
B DEFLECTEUR ET GUIDE D’EAU DEFLECTOR AND WATER PROTECTION
C VENTILATEUR MOTOR FAN
D ENSEMBLE MINI CUVE MINI BOWL ASSY
E MINI CUVE MINI BOWL
F PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
G SOCLE BASE ASSEMBLY
H GUIDE D’AIR AIR DEFLECTOR
| VARIATEUR VARIATOR
J FAISCEAU MOTEUR MOTEUR WIRES
M MOTEUR MOTOR
Type Machine Voltage A B C D E F
TOUTES TOUS
ALL ALL 59 266 59 310 59 311 27 375 59 435 59 420
Machine | Voltage G H M
R13 TOUTES TOUS
-517----- --
ALL ALL 59 368 59 369 59 370
Machine | Voltage I J
51486 | 200-240/3 | 59 413 59 410
51 487 380-480/3 59 415 59 416
Type Machine Voltage A B C D E F
TOUTES TOUS
ALL ALL 59 267 - - - - 59 421
Machine | Voltage G H M
R20 TOUTES TOUS
-519----~ --
ALL ALL 59 373 59 374 59 377
Machine | Voltage | J
51586 | 200-240/3 59 414 59 410
51 587 380-480/3 | 59 417 59 416
Maj : 07/2012 | REV : d




R8E - R10E - R15E - R20E BLIXER'SE - BLIXER®10E - BLIXER"5E - BLIXER"20E
200V/50-60Hz - 220V/60Hz - 230V/50Hz - 380V/60Hz - 400V/50Hz
SCHEMA ELECTRIQUE ELECTRIC DIAGRAM ELEKTRISCHES SCHALTBILD

—m amm F+E SWT Tl

SVE SWE SUE Wemm e
‘V’ DD :] DF+ SF ﬁ
F1 SU
D] w2 B®
e
PCB

SUT FIUEIDT - CDUF'E
RB -R2

Bobine contacteur A1/A2
Contactor wind A1/A2
Schalterspule A1/A2

200/50-60
220/60

230/50 | 380/60 | 400/50

P7 N7
230V 50/60Hz | 415V 50/60Hz

=

L[J Az 2v2 i

13 NO 2ILNC Al
Looxx €y @
8V v T3 7
LILr— Be
2 /|PT01 G w2 Q\
l—‘ L1
} ¢ : LT i | KMLl Réglage relais thermique
1 1T+ [j ’ Thermal relay setting
oA I,,.mz 14 NO 23 NG A2 Regelung des Thermishen Relais
w2z ¢ = 2 @e Q L2 0 O 200/50-60 |208-240/60
-@- C] ) BWE — RTHO RTH | 5000 Us | 230550 | 380760 | a00/50
i @
= (]
QCE ] 112330 :l[j[j 560 R8E 11 13 10 6 55
[j l OQG GE El g7N0_ 98NO  esfic 9?'»1(:\
ey ' R10E 11 13 11 6.5 6
£ o[mg g .0 .00
V| ]
= @&3 O[I]C][j [I]Q i i R15E 12 17.8 13 7 7
o [
ey F | R20E 17,5 21,3 17,5 13 10
t Faﬂ(] G moﬂmﬁm RTH96
TR ‘ -rss:lagx ‘
e —m apy -
Frangais English Deutsch
F | Faisceau standard 120080 | Standard beam 120090 | Standardbiindel 120090
— KML | Contacteur de ligne Main contactor Linieneinschalter
MO | Moteur Motor Motor
PCB| Platine Réf 112330 P.C. Board Ref 112330 | Platten Ref 112330
— PTO | Protecteur thermigue moteur | Motor thermal protector | Motorthermoschschutz
— MO @ RTH | Relais thermique Thermal relay Termischen relais
3~ PTO
®
robotfcoupe N° 402833 d 1/3 Maj : 02/12
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R8E - R10E - R15E - R20E

SCHEMA ELECTRIQUE

BLIXER®SE - BLIXER"0E - BLIXER"5E - BLIXER"20E
200V/50-60Hz - 220V/60Hz - 230V/50Hz - 380V/60Hz - 400V/50HZz
ELECTRIC DIAGRAM

ELEKTRISCHES SCHALTBILD

mmam mmlem FiE SWT

T1
—

CHECK LIST

Il y a 6 fils a commuter suivant la tension d'alimentation + contréle tension bobine.
There are 6 wires tc connect according to the supply voltage + check voltage wind.
Es gibt 6 Kabeln mussen ungeschalt werden entsprechend der Stromversorgung
+ Spannungskontrolle windt auf.
LE NON RESPECT DE CES INSTRUCTIONS DE CABLAGE ANNULERA VOTRE GARANTIE.
FAILURE TO FOLLOW THESE WIRING INSTRUCTIONS WILL VOID YOUR WARRANTY.
BEI NICHTBEFOLGUNG DER VERKABELLUNGSANLEITUNGEN VERFALT DIE GARANTIE.

Tension d'alimentation / Supply voltage / Stromspannung

Fil
V\;ifes 200V 220V -230V | 380V -400V 440V
Kabeln
W11 200 vV : 230V 400 V 440V
gris / gray / grau F+ F+T F+E
bleu / blue / blau SF SFT SFE
blanc / white / weiB | SU SUT SUE
rouge/ red / rot SV SVT SVE
jaune ! yellow / gelb | SW SWT SWE

/

(I X ]|l
[ JC R 1l
oee >

[l X Iyl
[ L X ]pu
[ L X 1bd

robotff coupe®

N° 402833 d 2/3
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RSE - R10E - R15E - R20E BLIXER"SE - BLIXER™OE - BLIXER"™5E - BLIXER"20E
200V/50-60Hz - 220V/60Hz - 230V/50Hz - 380V/60Hz - 400V/50Hz

SCHEMA ELECTRIQUE ELECTRIC DIAGRAM ELEKTRISCHES SCHALTBILD
Frangais English Deutsch
noir / black / schwarz marron/ brown / braun BP1 | Bouton poussoir vitesse 1 Pusher switch speed 1 | Geschwindigkeitschalter 1
BP2 | Bouton poussoir vitesse 2 Pusher switch speed 2 | Geschwindigkeitschalter 2
BPA | Bouton poussoir arrét Off switch Stopschalter
\\ y, BPP | Bouton poussoir impulsion Pulse switch Impulsschalter
E N7 \8 9 10 ) F_|Faisceau standard 120090 Standard beam 120090 | Standardbiindel 120090
A P |D| m m @ D| gris / gray / grau ISBC| Interrupteur de sécurité bras Arm safety switch Kontact Armverschluss
ISCO] Interrupteur de sécurité couvercle | Lid safety switch Schalter zur Deckelsicherheit
L—\_l @J@J m L—\_l F ISCU| Interrupteur de sécurité cuve Bowl safety switch Platten Ref 112330
= 5 = T =T LED| Led Led Led
1 11 ¥ 1Y 1Y
\ \ \ \ jaune [ yellow / gelb
LA 1 blanc/white / weiB
5 ¥
Z
* '@
3
= 2] BPA
'§ , blanc / white / weiB ,R rouge/ red / rot
N - -4 \v
[
2
=
?
> ISCU
[E]
ﬂ/ @
O
E SI E ’lt rouge/ red / rot
s
o f N7
= 44\ BP2 bleu / blue / bl Y
™ eu ue au
E: T ) - ISCO
) I (=2
y 3{ + jaune / yellow / gelb :‘[/
3] 4\ BPP
4f BP1 4 ] !
:I‘ noir / black / schwarz ISBC
gris / gray / grau ? blanc / white / weiB
marran / brown / braun
®
robot@coupe N° 402833 d 3/3 Maj : 02/12
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R8E - R10E - R15E - R20E V.V, BLIXERSE - BLIXER™OE - BLIXER™5E - BLIXER"20E  V.V.
200-240V/50-60Hz 1~ - 200-240V/50-60Hz 3~ - 380-480V/50-60Hz 3~

SCHEMA ELECTRIQUE ELECTRIC DIAGRAM

r T e e _V Etat LED / LED state Presser 2"™Etat LED/ 2"LED state| Contréle
| SCRECHGND 10V EA2 GND SA  GND CON NC ND \ Sans action / No action Press Bouton maintenu / Switch press Check
EIEIEIEIEIEIEIE EIE]E) . *
| 1]2]3[4]5][6]7]8 17]18]19 | Allumé [/ ON Prét / Ready
| |
| of = o -+ | Rapide HOMOWOBMOMO BoRoROR RO ISBC
= o R | . Fast O E BPM # O ® O
| 5 S = . | Clignotement| Fas 025 023 - — i — ISco
ol = D > |:| PR
Lol 5 e 5200 . Clin d'oeil # O & O
c - Winkin e ozs oos oz ISCu
| | Blinking g 088 028 085 9,28
! 0O DO DO ! Lent » o] » ; BPA
| 24V GNDDCONEL1 EL2 FL3 EL4 ELS SRC OUT GND | Slow P P BPP » 0 = ) PTO
! eIee|0|8|0|8|9 e|e|e ! — —
9 [10{11[{12]13[14]15]16 20(21(22 . Alimentation
| |_| | Eteinte / OFF O Supply
[} I
! ! Frangais English
| BPA | Bouton poussoir arrét Off switch
BPM)| Bouton poussoir marche Cn switch
! BPP | Bouton poussoir impulsion Pulse switch
| F | Faisceau moteur Motor harness
! ISBC| Interrupteur de sécurité bras Arm safety switch
| ISCO| Interrupteur de sécurité couvercle | Lid safety switch
X 1SCU| Interrupteur de sécurité cuve Bowl safety switch
LED | Led Led
! 4 BRI_D 3 MO | Moteur Motor
| P | Potentiométre Potentiometer
U1/L VI/N W1 BRK+BRK— UZ VZ W2 PTO | Protecteur thermique Thermal protector
L I@|@|@|@|@|®|@|@l V | Variateur Inverter
= 4 BPM 3
U N oo
_T_ Ny
1 N
\v4
L1 L2| L3 [F L) = @
! ! MO
> | 3 1O BPA ISCU ISCO ISBC
| ' 1 - () ~
| — < < >
i . -/
robot{ coupe’ o .
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robot ¢ coupe’

Head Office, French,
Export and Marketing Department:
48, rue des Vignerons
94305 Vincennes Cedex- France
Tel.: 01 43 98 88 15 - Fax: 01 43 74 36 26

Email: international@robot-coupe.com

Delegacién comercial en Espaiia:
Riera Figuera Maijor, 13-15 baix
08304 Mataré (Barcelona)
Tel.: (93) 741 10 23 - Fax: (93) 741 1273
Emoail: robot-coupe@robot-coupe.e.telefonica.net

Service Clients Belgique
26, Rue des Hayettes
6540 Mont Sainte-Geneviéve
Tél. : (071) 59 32 62
Fax : (071) 59 36 04

Email : info@robot-coupe.be

Robot-Coupe ltalia srl
Via Stelloni Levante 24/a
40012 Calderara di Reno (BO)
Tel: 051 72 68 10 - Fax: 051 72 68 12
Email: info@robot-coupe.it

www.robot-coupe.com

Réf. : 450 458 - 07/2012





