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Instrukcja obstugi

Piece do pizzy elektryczne — linia BAKE
Model: BAKE 4, BAKE 6, BAKE 6/L, BAKE 9, BAKE 44, BAKE 66, BAKE 66/L, BAKE 99, BAKE 4H,
BAKE 6H, BAKE D4, BAKE D6, BAKE D6/L, BAKE D9, BAKE D44, BAKE D66, BAKE D66/L, BAKE

D99, BAKE D4H, BAKE D6H
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Dziekujemy za zakup naszego produktu. Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac

sie z niniejszg instrukcjg obstugi.
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Dostawa

Towar podrdézuje na ryzyko klienta. Wszelkie reklamacje dotyczace ztego stanu materiatu powinny zo-
stac¢ przedstawione przewoznikowi w momencie przesytania. Prosimy wzig¢ pod uwage, co stanowi
przedmiot odpowiedzialnosci przewoznika i najczestszy charakter uszkodzern w momencie przesytania.
Podkreslamy, ze nasza firma nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia, ktére nie zostaty zidentyfi-
kowane przez przewoznika w momencie odbioru towaru.

Piec elektryczny, zwany dalej "urzagdzeniem elektrycznym", we wszystkich swoich seriach i wersjach,
jest piecem elektrycznym do pieczenia zywnosci (pizza, chleb, butki i tym podobne) do uzytku profe-
sjonalnego, a nie do uzytku domowego. Dostarczony sprzet elektryczny jest przedmiotem niniejszej
instrukcji obstugi; sktada sie z grup i stron wg deklaracji zgodnosci WE. Wyposazenie elektryczne jest
wyposazone w tabliczke identyfikacyjng przymocowang z tytu, ktére przedstawiono na nastepujacych
danych: typ, model, numer seryjny, rok produkcji, moc, sita, napiecie, waga, stopient ochrony.

Cel instrukgji
Niniejszg instrukcje obstugi nalezy traktowad jako integralng czes¢ urzadzenia elektrycznego i ma na
celu dostarczenie wszelkich informacji dla uzytkownika, takich jak:

e Whtasciwa swiadomosé kwestii bezpieczenstwa;

e Obstuga maszyny, pakowana i rozpakowywana w bezpieczny sposdb;

e Prawidtowa instalacji urzagdzenia;

¢ Dokfadna znajomosci dziatania i ograniczen;

e Jego prawidtowe uzycie w warunkach bezpieczenstwa;

e Obstuga prac konserwacyjnych, wykonanych poprawnie i bezpiecznie;

e Zdemontowanie urzgdzenia w bezpiecznym stanie i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

aby chronic pracownikéw i Srodowiska.

Odpowiedzialni za dziaty firmy, w ktérych urzadzenie zostanie zainstalowane, muszg, zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami w ich kraju, uwaznie przeczytac tres¢ tego dokumentu i przeczytaé go opera-
torom i pracownikom obstugi technicznej, dla stron, z ktdrymi konkurujg. Dokument ten zaktada, ze w
zaktadach, w ktérych zaprojektowano urzadzenie elektryczne, przestrzegane sg przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Instrukcje, rysunki i dokumentacja zawarte w tej instrukcji s zastrzezone technicznie, aby zamkng¢
wtasnos¢ producenta i nie mogg byé w zaden sposéb powielane, ani catkowicie ani cze$ciowo. Klient
jest rowniez odpowiedzialny za upewnienie sig, ze jesli ten dokument zostanie zmieniony przez produ-
centa, tylko zaktualizowane wersje instrukcji sg rzeczywiscie obecne w miejscu uzytkowania.

Korzystanie z instrukcji obstugi ma na celu dostarczenie klientowi wszystkich informacji niezbednych
do zapewnienia, ze oprécz odpowiedniego wykorzystania dostarczonego sprzetu elektrycznego, jest w
stanie obstugiwac to samo, niezaleznie i bezpiecznie, jak to mozliwe.

Instrukcja obstugi musi by¢ starannie przechowywana i musi towarzyszy¢ urzadzeniu przez caty okres
eksploatacji az do momentu usuniecia. Nie powinna by¢ usunieta, podarta lub dowolnie modyfiko-
wana. Instrukcja powinna byé przechowywana w miejscu chronionym przed wilgocig i cieptem i znaj-
dowac sie w poblizu urzadzen elektrycznych, do ktérych sie odnosi.
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Producent zastrzega sobie prawo do modyfikowania projektu i dokonywania ulepszen w sprzecie elek-
trycznym bez powiadamiania klienta i bez aktualizacji instrukcji juz dostarczonej uzytkownikowi. Jesli
w instrukcji pojawi sie niezgodnos¢é prosimy o poinformowanie dostawcy.

Odbiorcy

Przedmiotowa instrukcja jest skierowana: do instalatora, operatora i wykwalifikowanego personelu
przeszkolonego w zakresie konserwacji urzadzen elektrycznych.

Okresla, ze "OPERATOR" oznacza personel obstugujacy, dostosowujacy, czyszczacy i wykonujacy ruty-
nowag konserwacje sprzetu elektrycznego.

Przez "KONSERWACIE" rozumie sie pracownikow, ktérzy ukonczyli specjalistyczne kursy, szkolenia; i
maja doswiadczenie w zakresie instalacji, uruchomienia i konserwacji, naprawy, transportu sprzetu
elektrycznego.

"NARAZONA OSOBA" oznacza wszystkie osoby w poblizu sprzetu, w ktérym obecno$é¢ osoby stanowi
zagrozenie dla bezpieczenstwa, zdrowia lub bezpieczerstwa tej osoby.

Kwalifikacja odbiorcéw

Sprzet elektryczny jest przeznaczony do uzytku przemystowego, a jego wykorzystanie mozna powie-
rzy¢ wykwalifikowanym osobom, ktérzy w szczegélnosci:

e Osiggneli wiek petnoletnosci.

e S3 fizycznie i psychicznie zdolni do wykonywania pracy o szczegdlnych trudnosciach technicz-
nych.

e Zostaty prawidtowo poinstruowane w zakresie uzytkowania i konserwacji sprzetu elektrycz-
nego.

e Zostaty uznane przez pracodawce za dopuszczalne do wykonania powierzonego zadania.

e Potrafig zrozumieé i zinterpretowac instrukcje obstugi i instrukcje bezpieczenstwa.

e Posiadajg zdolnos¢ do obstugi okreslonego rodzaju sprzetu elektrycznego.

e Rozumiejg procedury operacyjne okreslone przez producenta sprzetu elektrycznego.

Uwaga: Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzywaniem sprzetu elek-

......

Stownik i symbole
Opisy poprzedzone ponizszymi symbolami zawierajg informacje / wymagania bardzo wazne,
szczegdlnie w odniesieniu do bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie moze spowodowaé:

* niebezpieczenstwo operatorow;
e utrate gwarancji;
¢ deklinacje odpowiedzialnosci producenta.



Znaczenie wykorzystanych symboli

symbal Opis

Ostrzezenie
Zachowaj szcregdlng ostroinosd
Miebezpieczenstwo
Obecnoit pradu
Niebiez pieczenstwo
Gorgce powierzchnie
II% Srodki ostroznosc
@ Zakaz

Sg' Odpady sprzetu elektrycznego i elektronicznego {RAEE)

Symbole zawarte w tréjkacie oznaczajag NIEBEZPIECZENSTWO, Symbole zawarte w okregu oznaczaja
OBOWIAZKI/ ZAKAZ

Zalecenia

Podczas opracowywania niniejszej instrukcji uwzgledniono czynnosci zwigzane z normalnym uzytko-
waniem urzadzen elektrycznych, utrzymaniem normalnego i mozliwego do przewidzenia niewtasci-
wego uzycia.

* Zabronione jest wykonywanie prac nie wymienionych w tej instrukcji.

¢ Nalezy przestrzegac obowigzujgcych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom.

Testy przeprowadzone przed dostawag:

Przed dostawg urzadzenia elektryczne zostaty poddane testom pod katem bezpieczenstwa obowigzu-
jacych przepisdw oraz prébom eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem okreslonym w niniejszej in-
strukcji obstugi. Co wiecej, wszystkie zainstalowane komponenty poddawane sg drobiazgowej kon-
troli za-réwno wizualnej, jak i instrumentalnej, w celu zapewnienia zgodnosci z wymogami umow-
nymi.

Opis urzadzen elektrycznych
W podstawowej konfiguracji sprzet elektryczny sktada sie z szeregu grup funkcyjnych:

1. Komora do pieczenia wykonana ze stali aluminizowanej, w dolnej czesci podtoga z materiatu
ogniotrwatego, otwarta w przedniej czesci, w celu umozliwienia wprowadzania i pobierania
produktéw spozywczych. W gérnej czesci (na gorze) i dolnej (na dole) komory pieczenia
umieszczone sg grzejniki zasilane elektrycznie i sterowane termostatem. Grzatki sg dostepne
od przodu (drzwiczki pieca) w celu wymiany. W wewnetrznej czesci komory pieca umieszczona
jest lampa pieca ze $wiattem halogenowym.

2. Komora pieczenia jest izolowana ptytg ISOVER ECOBLANC o gestosci 40/40 z podwdjnym
szktem, w tym profilami, arkuszami segregacji pieczenia na wszystkich bokach z wyjgtkiem
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przodu. Metalowe ptyty, gérna i dolna s malowane elektrycznie stalg, w panelu bocznym znaj-
duje sie seria otworéw wentylacyjnych, ktére umozliwiajg odprowadzanie ciepta.

Drzwi pieca wykonane s3 z odpowiedniej stalowej konstrukcji i umieszczone wewnatrz harto-
wanego szkta, aby umozliwié wizje pieczenia pizzy. Drzwi piec sg odchylone od spodu i otwie-
rajg sie recznie, chwytajgc za uchwyt.

Sprzet elektryczny jest umieszczony po prawej stronie bocznej stalowej konstrukcji. Wyposa-
zenie elektryczne obejmuje komponenty elektryczne do sterowania i sterowania dziataniem.
Elektryczny panel sterowania umieszczony w przedniej prawe] strefie urzadzenia elektrycz-
nego; utrzymuje i automatycznie kontroluje temperatury (géra i dét). Wszystkie czesci sprzetu
elektrycznego majg wchodzi¢ w kontakt ze srodkami spozywczymi, sg wykonane ze stali nie-
rdzewnej lub z materiatu przeznaczonego do kontaktu z zywnoscig.

Wszelkie sktadniki uzyte do przygotowania, nie stanowig zagrozenia dla zdrowia operatora. Zawsze
sprawdzaj warunki techniczne i bezpieczenistwa dotyczgce niebezpieczenstw zwigzanych z kazdym pro-

duktem spozywczym. Jesli wykorzystujesz pylgce produkty, np. make, no$ maske ochronna.

Dane techniczne

i

Model Temp. Electrical connection
C kW A W-fasi Hz
TR 4 50/ 400° 6.9 10 400V. 3N 50 Hz
TR 4H 50/ 400° 6,9 10 400V 3N 50 Hz
TR 44 50/ 400° 13,8 20 400V 3N 50 Hz
TR 6 50 f 400° 10,2 14,8 400V. 3N 50 Hz
TR 6H 50 f 400° 10,2 14,8 400V. 3N 50 Hz
TR 66 50 f 400° 204 29,5 400V. 3N 50 Hz
TREL 50 f 400° 10,2 14,8 400V. 3N 50 Hz
TRE6EL 50/ 400° 204 29,5 400V. 3N 50 Hz
TRD 4 50/ 450" 6,9 10 400 V. 3N 50 Hz
TR D 4H 50 / 450° 6,9 10 400V. 3N 50 Hz
TR D44 50 / 450° 13,8 20 400V, 3N 50 Hz
TRD B 50/ 450" 10,2 4.8 400V. 3N 50 Hz
TR D &6H 50/ 450° 10,2 14,8 400V. 3N 50 Hz
TR D G5 50/ 450° 20,4 29,5 400V. 3N 50 Hz
TRDGL 50/ 450° 10,2 14,8 400V. 3N 50 Hz
TRD GBS L 50/ 450° 20,4 28,5 400V. 3N 50 Hz




830xB40x180h 1130x585x410h 1200x1200x570h 1 4 A
830x840x270h 1130098515000 1200x1200x650h 1 101 4 2
830x840x180h (x2) |1130x5985x750h 1200x1200x5920h 2 163 4+4 2+2
830x1240x180h 113001400x410h 1200x1600x570h 1 129 6 4
830x1240x270h0 113001400x500h 1200x1600x650h 1 171 6 4
830x1240x180h (x2) |1130x1400x750R 1200x1600x920h 2 225 6+6 4+4
1240x840x180h 1540x585x410h 1600x1200x560h 1 134 [ 4
1240xB40x180h (x2) | 1540x985x750h 1600x1200x920h 2 176 6+6 4+4
830x840x180h 1130x285x410h 1200x1200x570h 1 95 4 &
830x840x270h 1130x285x500h 1200x1200x650h 1 101 4 &
830x840x180h (x2) |1130x985x750h 1200x1200x920h 2 163 444 242
830x1240x180h 1130x1400x410h 1200x1600x570h 1 129 [ 4
830x1240x270h 1130x1400x500h 1200x1600x650h 1 171 & 4
830x1240x180h (x2) |1130x1400x750R 1200x1600x920h 2 225 6+6 4+4
1240x840x180h 1540x585x410h 1600x1200x560h 1 134 & 4
1240x840x180h (x2) |1540x985x750h 1600x1200x520h 2 176 6+6 4+4

Parametry przesytki

Dane

Sprzet elektryczny

Czestotliwose pradu

Sprawdz dane na tabliczce znamionowej

Wartosc przy petnym obcigzeniu

Sprawdz dane na tabliczce znamionowej

MWapiecie robocze

Sprawdz dane na tabliczce znamionowej

Prad spodziewany dla zwarcia

6 kA




Masowy i neutralmy TTiTHN

Stopien ochrony IPX4B

Miejsce uzycia

Wewnagtrz, nigdy na zewngtrz
Pozostawienie pieca na deszczu lub burzy moze
prowadzic do niebezpieczenstw

Temperatura pracy W pomieszczeniu

40°C

Minimalne wymagalne oéwietlenie

500 lux

Nieadpowiednie warunki uzytkowania

Urzgdzenia elektrycznego nie wolno uizywad w
srodowiskach, w ktarych istnieje potencjalnie
wybuchowa atmosfera.

* Urzadzenia elektryczne nie moga by uzywans
w srodowisku, w ktorym znajduje sie zanie-
czyszczenie, pyl, gazy powodujgce korozje, sole i
podobienstwa.

* Urzadzenia elektryczne nie moga by uzywane
w otoczeniu, w ktorym wystepuje promieniowa-
nie jonizujgce: np. mikrofalowka, promienie ul-
traficletowe, promienie X i podobne.

* Urzgdzenia elektryczne nie moga byc uiywane
w miejscach, w ktorych wystepujg drgania, w
przeciwnym razie nalezy zastosowac zabezpie-
czenia antywibracyjne.

Zewnetrzne wymiary pieca

Zalecane zabezpieczenie przed przecigzeniem
Mapiecie znamionowe

Ui=>690V

Pragd znamionowy

Zobacz schemat elektryczny

Regulacja przekaznika magnetycznego

Zobacz schemat elektryczny

Regulacja przekainika termicznego

Zobacz schemat elektryczny

Maksymalna wartoic petli impedancji

0,10

Uzytkowanie pieca

Osprzet elektryczny opisany w niniejszej instrukcji obstugi powinien by¢ uzywany wytgcznie

przez przeszkolonego operatora.

Piec moze by¢ uzywany wytgcznie do pieczenia zywnosci (pizza, chleb, ciastka lub podobne);

do uzytku profesjonalnego.

Tego sprzetu nie mogg uzywac osoby (w tym dzieci) o obnizonej zdolnosci fizycznej, zmystowej,
umystowej lub braku doswiadczenia i wiedzy, chyba ze sg nadzorowane lub instruowane o ko-
rzystaniu z urzadzenia przez osobe odpowiedzialng za jego bezpieczeristwo. Nie ciggnij za kabel

zasilajacy.

Zabrania sie umieszczania kabla elektrycznego na ostrych krawedziach z niebezpieczeristwem
oparzenia. Nie wolno uzywac uszkodzonego kabla zasilajgcego ani elektrycznych urzadzen ste-

rujgcych.

Zabronione jest uzywanie przez nieupowazniony personel innych ubran niz jak wskazano.

Zabrania sie instalowania sprzetu powyzej przedmiotdw innych niz przewidziane dla instalacji,

ktdre nie sg ognioodporne.

Zabrania sie uzywania tatwopalnych, zrgcych lub toksycznych srodkéw czyszczacych.




¢ Nie wolno obstugiwaé bez uprzedniego przyjecia przez uzytkownika wszystkich srodkéw doty-
czacych eliminacji pozostatego ryzyka.

¢ Nie wolno palié¢ lub uzywac urzadzen otwartego ognia i manipulowaé zarzgcymi sie materia-
tami, jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki bezpieczeristwa.

e Zabronione jest wprowadzanie zbyt duzej zywnosci.

e Zabronione jest wprowadzanie materiatow takich jak karton, plastik, papier lub podobne. Za-
bronione jest przechowywanie w sprzecie elektrycznym, w momencie wytgczenia, jakiegokol-
wiek rodzaju materiatu.

e Zabrania sie zakrywania spodu sprzetu elektrycznego folig aluminiowa lub innymi przedmio-
tami.

e Zabrania sie wieszania przedmiotéw lub ciezaréw na uchwycie drzwi urzadzen elektrycznych.

e Zabrania sie dzieciom kontaktu z: urzadzeniami sterujgcymi i urzadzeniami elektrycznymi,
szczegoblnie podczas i bezposrednio po operacji aby zapobiec obrazeniom. Zabrania sie bloko-
wania otwordw wentylacyjnych i odprowadzania ciepta. Zabronione jest pieczenie ciast przez
dodanie alkoholu, przyktad. rum, koniak, wino itp. Alkohol odparowuje w wysokich tempera-
turach, jest wiec mozliwe, ze opary uwolnione przez alkohol mogg sie zapalié. Zabrania sie
podgrzewania lub pieczenia w zamknietych stoikach w sprzecie elektrycznym. Cisnienie, ktére
powstaje wewnatrz stoika, moze spowodowac jego pekniecie, uszkadzajac sprzet elektryczny.
Zabrania sie uzywania pojemnikéw do pieczenia z materiatow syntetycznych (z wyjgtkiem tych,
ktdre sg odpowiednie, mogg sie topi¢ w podwyzszonej tempera-turze).

¢ Nie dotykaj sprzetu elektrycznego, mokrymi dtorimi i bez odziezy ochronnej. Uzytkownik jest
nadal odpowiedzialny za szkody wynikajace z nieprzestrzegania okreslonych warunkéw nor-
malnego uzytkowania. W przypadku jakichkolwiek pytan skontaktuj sie z autoryzowanym cen-
trum serwisowym.

Srodowisko pracy

Srodowisko pracy musi spetnia¢ wymagania dyrektywy 89/654 / EWG. W obszarze roboczym nie mogg
znajdowac sie zadne obce przedmioty.

Pracodawca, zgodnie z dyrektywg 89/391 / EWG w sprawie wprowadzenia Srodkéw w celu poprawy
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikoéw w miejscu pracy, musi wyeliminowac¢ lub zmniejszy¢ ryzyko
pozostatosci wymienionych w niniejszym podreczniku.

Maszyna powinna by¢ ustawiona z zachowaniem wymaganych odstepow.
% 100 n’||m

1100 mm 500 mm
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Bezpieczenstwo

Pracodawca musi poinstruowacé personel o mozliwych wypadkach oraz o bezpieczestwie i zasadach
dotyczacych bezpieczenstwa zapewnionych przez dyrektywy wspélnotowe oraz prawo kraju, w ktérym
zainstalowane jest urzadzenie elektryczne.

Tak wiec jest to konieczne do uzytkowania, konserwacji i czyszczenia aby urzadzenie obstugiwat prze-
szkolony i kompetentny personel.

Obowigzkiem pracodawcy jest upewnienie sie, ze instrukcje uzytkowania s3 odpowiednio wdrazane
przez personel, jest rowniez:

¢ Uruchomienie szkolenia przedstawicieli, tak aby operatorzy i personel obstugujgcy byli odpo-
wiednio przeszkoleni w zakresie ogdlnego ryzyka i pozostatych zagrozen wskazanych w tej in-
strukgji.

e Dostawa osobistego wyposazenia ochronnego zgodnego z przepisami dyrektywy 89/656/ EWG
z pézniejszymi zmianami i aktualizacjami.

Ryzyko zwigzane z mozliwym poslizgnieciem sie i / lub upadkiem

Aby podczas normalnego uzytkowania sprzetu elektrycznego i podczas prac konserwacyjnych unikngc
niebezpieczenstwa poslizgniecia sie i / lub upadku na ptaszczyznie odniesienia, operator i opiekun, po-
winni by¢ odpowiednio poinformowani i przeszkoleni jak nalezy zawsze stosowaé odpowiednie stopki
ochronne, takie jak antyposlizgowe obuwie, trwate i dostosowane do szczegdlnego charakteru ryzyka.

Uzytkownik musi nadal utrzymywac w czystosci ptaszczyzne, na ktérej poruszaja sie operator i opiekun
oraz wolng od substancji, ktére utatwiajg poslizg, takich jak na przyktad ptyn lub jakakolwiek substancja
w postaci proszku lub granulatu.

Pozostate ryzyko z powodu bezpieczenstwa i emisji dymu

Pozostaje ryzyko wystgpienia ewentualnego pozaru w przypadku, gdy produkty spozywcze s3 tado-
wane do komory wypalania i pozostajg tam przez czas dtuzszy niz okreslony dla operacji pieczenia. W
tym przypadku moze on, oprdcz ognia, rowniez generowac emisje dymu. Dlatego operator musi za-
chowac ostroznosé, przestrzegac instrukcji podanych na etykietach umieszczonych w poblizu statych
straznikdw i réznych punktéw dostepu i postepowac ostroznie, majgc zawsze na uwadze stan pieczenia
artykutéw spozywczych.

Operator w przypadku zatrzymania, w sytuacji awaryjnej lub w celu zatrzymania funkcjonalnosci lub
braku zasilania energig elektryczng musi:

1. (Jesli drzwi sg opuszczone moze zobaczy¢ opary pieczenia), nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony
drdg oddechowych, aby unika¢ wdychania oparéw, ktére moga go dusié;

2. Otworzy¢ drzwi recznie, chwytajac odpowiednie uchwyty;

3. Usung¢ za pomoca odpowiednich narzedzi jedzenie z komory pieczenia;

4. Zawsze uzywac odpowiednich urzgdzen zabezpieczajgcych dtonie i inne koniczyny, takie jak re-
kawiczki i odziez przed oparzeniem, trwate i dostosowane do szczegdlnego charakteru ryzyka.

Pracownicy nie powinni nosi¢ pierscionkow, zegarkow, bizuterii, odziezy, szalikéw, krawatéw lub in-
nych elementéw odziezy lub akcesoriéw, ktére mogg stanowic zrédto ryzyka; napnij rekawy wokoét
nadgarstkow i zawsze trzymaj wtosy zebrane.

10



Aby unikna¢ niebezpieczenstw wynikajgcych z pozaru, uzytkownik musi przygotowac odpowiednie sys-
temy przeciwpozarowe w poblizu miejsca pracy oraz przeszkoli¢ operatoréw (np. urzadzenia, przeno-
$ne gasnice pierwszej pomocy) dostosowane do rodzaju materiatéw ktére mogg sie zapali¢: takie jak
na przyktad sprzet elektryczny i elektroniczny maszyny. Woda nie powinna by¢ uzywana do gaszenia
pozarow.

Pozostate ryzyko w zwigzku z usuwaniem schodéw; stata interwencja na wadliwych lub zuzytych cze-
Sciach.

W zadnym przypadku operator nigdy nie powinien szukaé okazji do otwarcia lub zdjecia nieruchome;j
ostony lub manipulacji przy uzyciu urzadzenia zabezpieczajgcego.

Podczas konserwacji i czyszczenia oraz podczas wszystkich dalszych operacji wykonywanych recznie
przez wprowadzenie rgk lub innych czesci ciata sprzetu elektrycznego w obszarach niebezpiecznych
pozostaje ryzyko spowodowane gtdwnie:

1. zderzeniem z czesSciami sprzetu elektrycznego,
2. scieraniem z szorstkimi czesciami sprzetu elektrycznego

Operator i konserwator, a takze odpowiednio poinformowani i przeszkoleni uzytkownicy, wykonujac
powyzsze czynnosci, muszg stosowac odpowiednie czesci ochronne gtowy, rak, stép i odziezy.

Ponadto operator i opiekun muszg zostac przeszkoleni w zakresie interwencji zwigzanej z instrukcjg
operacyjng, muszg byc¢ przeszkoleni w zakresie zwigzanych z nimi zagrozen i muszg by¢ upowaznieni
przez osobe odpowiedzialng.

RYZYKO ZWIAZANE Z OPERACIJA | TRANSPORTEM PODNOSZACYM

Podnoszenie i transport urzadzen elektrycznych wigze sie z ryzykiem szczagtkowym, gtéwnie z powodu
uderzenia, zmiazdzenia, przeciggniecia, przesuwania lub $cierania. Kierownik operacji transportu / ob-
stugi musi odpowiednio poinformowac personel o tych ryzykach.

Zaréwno personel obstugujacy, operator, opiekun, musi zosta¢ odpowiednio poinformowany i prze-
szkolony oraz przestrzega¢ zasad uzytkowania, musi stosowac¢ odpowiednie urzadzenia ochronne
gtowy, rak, stop i odziezy.

Ryzyko zwigzane z mozliwym pozarem

Dla operatora w obszarze zatadunku i na pfaszczyznie statej nadal istnieje ryzyko podczas wszystkich
kolejnych operacji recznych, ktére majg miejsce poprzez wprowadzenie rgk lub innego ciata czesci w
obszarach niebezpiecznych, ze wzgledu na mozliwe oparzenia, ze wzgledu na obecnos¢ czesci, ktore
majg temperature wyzszg niz poziom oparzenia (45 ° C).

Dlatego zaréwno operator, jak i konserwator, muszg dziata¢ ostroznie, przestrzegac instrukcji poda-
nych na etykietach umieszczonych w poblizu statych oston i réznych punktéw dostepowych i postepo-
wac z najwyzszg ostroznoscig, unikajgc kontaktu z tymi czesciami.

W nagtych wypadkach lub braku dostaw energii elektryczne;j:

1. Operator czynnosci zwigzanych z zatadunkiem i roztadunkiem musi zawsze uzywac odpowied-
nich urzadzen zabezpieczajgcych dtonie, takich jak rekawiczki i odziez przed oparzeniem, od-
pornych i odpowiednich dla szczegdlnego rodzaju ryzyka.
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2. Opiekun przeprowadzajacy interwencje przed uptywem powyzszego terminu musi zawsze sto-
sowad odpowiedni sprzet ochronny powyzej.

3. Zaréwno operator, jak i opiekun, w celu wykonania czyszczenia, konserwacji, montazu czesci
zamiennych itp. nie moga ustawiaé zadnej czesci ciata, w tym rak i ramion, po wewnetrznej
stronie maszyny oraz muszg odczekad co najmniej 4 godziny po "awarii (czas chtodzenia czesci
o temperaturze uwazanej za oparzenie), jak wskazano na etykietach.

Pracownicy nie powinni nosi¢ pierscionkdw, zegarkéw, bizuterii, odziezy, szalikéw, krawatéw lub in-
nych elementdw odziezy lub akcesoridw, ktére mogg stanowic¢ zrdodto ryzyka; napnij rekawy wokét
nadgarstkow i zawsze trzymaj wtosy zebrane.

Urzadzenia ochronne na wyposazeniu elektrycznym

Typ Typ zagroZenia

Z tytu, u gory, u dotu i boku, aby unikngc kon-
Ochrona taktu z elementami, zastosowano stale zabez-
pieczenia z malowane] blachy stalowej

W przedniej czesci znajduja sie drzwiczki pieca
Ochrona mobilna zamykajgce komore pieczenia z iluminatorem,
ktary pozwala zobaczyc wnetrze

Ostony i zabezpieczenia urzadzen elektrycznych nie mogg by¢ usuwane. Jezeli majg zostac usuniete w
celu konserwacji, nalezy natychmiast podjg¢ srodki w celu zminimalizowania mozliwego niebezpie-
czenstwa.

e Wymiary statych oston nie pozwalajg na zadne otwory w obszarze roboczym i s3 zamocowane
za pomocag Srub.
e Dostep do pomieszczen chronionych przez statg ostone jest dozwolony tylko dla opiekuna.

Transport

Zarzadzanie sprzetem elektrycznym jest dozwolone tylko dla upowaznionych i odpowiednio przeszko-
lonych oraz posiadajgcych wystarczajacg wiedze techniczng. Personel musi znac i stosowac normy bez-
pieczenstwa elektrycznego, ktére stanowig integralng czesc¢ ich pracy. Niewykwalifikowany personel
nie moze mieé dostepu do operacji podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych. Przed wtgczeniem
urzadzenia elektrycznego przeczytaj dokumentacje techniczna.

Miejsce pracy i obowigzki operatorow
Sprzet elektryczny jest zaprojektowany tak, aby byt obstugiwany przez jednego operatora, poinformo-
wanego o ryzyku zwigzanym z jego obstuga.

Jedynie podczas operacji przetadunku operatorowi pomaga druga osoba, ktory ma funkcje asystowa-
nia w czynnosciach, w przypadku przedmiotéw o masie wiekszej niz 25 kg.

Normalnym obszarem roboczym operatora jest przedni obszar urzadzenia elektrycznego w poblizu wy-
lotu komory pieca do wktadania i wyjmowania produktéw spozywczych (okreslony obszar do zata-
dunku / roztadunku) w normalnych warunkach pracy, z nieruchomymi ostonami i zablokowanej pozycji
i przy otwartych drzwiach.
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Operator ma za zadanie:

Wiaczy¢ urzadzenia elektryczne przesuwajgc kontrolki na panelu, aby podgrza¢ komore pie-
czenia, przy zamknietych drzwiach.

Otworzy¢ drzwiczki pieca, recznie chwytajgc uchwyt zamocowany na nim.

Zatadowad zywnos¢ do pieczenia w komorze pieczenia, przy otwartych drzwiczkach pieca.
Zamkna¢ drzwiczki pieca, chwytajgc za raczke tak, aby produkt wewnatrz urzadzenia byt réw-
nomiernie utozony, aby umozliwi¢ réwnomierne pieczenie produktu spozywczego i wizualnie
kontrolowaé stan pieczenia produktéw.

Otworzy¢ drzwiczki pieca, chwytajac recznie uchwyt, gdy jedzenie jest odpowiednio upieczone.
Recznie wyja¢ produkt przygotowywany wewnatrz komory, przy otwartych drzwiach.
Dodatkowo, operator ma za zadanie nadzorowac dziatanie urzadzenia elektrycznego, swobod-
nie poruszajac sie wokot niego.

Operator jest odpowiedzialny za proces obrébki i ma za zadanie kontrolowa¢ sprzet elek-
tryczny za pomocg panelu sterowania.

Oprdcz normalnego przewodzenia urzadzenia elektrycznego, operator ma za zadanie urucho-
mic i zatrzymac sprzet elektryczny w normalnych warunkach i zatrzymadé go w sytuacji awaryj-
nej. Ma réwniez zadanie ogdlnego nadzoru nad przewodnictwem elektrycznym; w razie ko-
niecznosci nie wolno przeprowadzac¢ samodzielnie interwencji, ale wezwac autoryzowany ser-
wis.

Operator czysci rowniez zewnetrzne i wewnetrzne czesci obszarow elektrycznych oraz kazda
inng czes$¢, ktdra musi by¢ czysta, po zatrzymaniu pracy sprzetu elektrycznego i dopiero po co
najmniej 4 godzinach chtodzenia, gdy maszyna osiggneta temperature otoczenia. Czyszczenie
wewnetrznych czesci urzagdzen elektrycznych, ktére wymagaja demontazu statych oston, po-
wierza sie opiekunowi.

Wysytka, obstuga

Wszelkie czynnosci zwigzane z transportem i obstugg muszg by¢ przeprowadzane przez odpo-

wiednio poinformowane i przeszkolone osoby, ktédre muszg zapoznac sie i zrozumiec instrukcje

bezpieczenstwa w niniejszym podreczniku instrukcji obstugi.

Transportuj urzadzenie elektryczne tylko wtedy, gdy jest roztadowane.

Sprawdzié, czy srodki do podnoszenia sg w stanie wytrzymac ciezar i mase tadunku w warun-

kach bezpieczenstwa i sg zatwierdzone i poddawane regularnej konserwacji.

Podejmij wszelkie niezbedne srodki, aby zapewni¢ maksymalng stabilnos$¢ srodkéw i obcigzen

ich mas i sSrodkéw ciezkosci.

Podczas przesuwania i roztadowywania nalezy unika¢ narazenia na wstrzasy elektryczne lub

nagte przypadkowe uderzenia.

Wykonuj ruch ciggtymi ruchami, bez rozdzierania lub powtarzajgcych sie impulséw.

Transportem sprzetu elektrycznego moze by¢ kierowca lub kierowca ciezaréwki. W obu przy-

padkach oczekuje sie tego samego rodzaju opakowania. Informacje na temat wymiardw i cie-

zaréw mozna znalez¢ w poprzednich danych technicznych.

Obstuga i transport muszg by¢ NISKIE do podnoszenia za pomocg wdzka widtowego lub palety,

upewniajac sie, ze elementy wystajgce, ktére bedg uzywac urzadzenia podnoszacego, s

umieszczone w doktadnej korespondencji z otworami palety, na ktdrych umieszczone sg urzg-

dzenia elektryczne.

Podczas przenoszenia, utrzymuj tadunek na minimalnej wysokosci od podtoza, aby pokonac

wszelkie przeszkody; ma to na celu lepszg stabilnos¢ samego tadunku, zaréwno dla lepszej wi-
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docznosci. W przypadku, gdy fadunek nie pozwala na wystarczajgcg widocznosé gleby, wymaga
obecnosci drugiej osoby na ziemi.

e Producent uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci za wszelkie szkody wyrzgdzone osobom
lub rzeczom, spowodowane przez brak aktualnych przepisdw bezpieczenstwa dotyczgcych
podnoszenia i przenoszenia materiatdéw w zakfadzie i poza nim.

Kontrola
Wazne jest, aby dobrze sprawdzi¢ paczke natychmiast po otrzymaniu, a mianowicie:

Nr. pakietéw;

Waga i wymiar;

Informacje o korespondencji z dokumentu przewozowego do otrzymanych produktow.

Czy szczegoty dokumentu przewozowego sg zgodne z zamdéwieniem - potwierdzenia tech-
niczne

Stan i integralnos¢ opakowania.

6. Opakowanie w przypadku widocznych uszkodzen podczas transportu i przenoszenia.

PWNPE

Jesli wszystko jest w porzadku, usui opakowanie zgodnie z opisem ponize;j.

Powiadomienie o wszelkich uszkodzeniach i niezgodnosciach musi by¢ zgtoszone od razu do kuriera.
Nalezy spisaé¢ w tym celu protokdt szkody.

Usuwanie opakowania
Aby usungc¢ opakowanie z urzadzenia wykonaj ponizsze czynnosci:

e Wytnij paski mocujgce karton

e Otwodrz opakowanie kartonowe

e Usun karton

e Upewnij sie, ze wszystko jest w porzadku

e Sprawdz, czy dostawa jest zgodna z danymi osobowymi.

Materiat opakowaniowy nadaje sie w 100% do recyklingu, dlatego nie nalezy go marnowaé, ale przy-
dziela¢ go agencjom w celu recyklingu i utylizacji zgodnie z zasadami ustalonymi przez lokalne wtadze.
Ocena i zarzadzanie zgodnoscig biologiczng produktdw uzywanych w opakowaniu nalezg do kompe-
tencji i odpowiedzialnosci uzytkownika. Obowigzkiem pracodawcy jest zapoznanie sie z przepisami ob-
owigzujgcymi w ich kraju oraz praca w sposéb zgodny z tymi przepisami.

Potaczenie elektryczne

Pofaczenie elektryczne musi by¢ zgodne z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym jest uzywane.
Sprawdz, czy system elektryczny uzytkownika gwarantuje wymagania okreslone w obwodzie i dofa-
czone w instrukcji.

Instalacja ukfadu elektrycznego

Uzytkownik systemu przed sterowaniem maszyny musi byé zapoznany z odpowiednimi wymaganiami
zasad bezpieczenstwa dla "instalacji urzadzenia przy niskim napieciu" zgodnie z IEC3644 / HD384 / IEC
64-8 (najnowsze wydania). W odniesieniu do urzadzen do dystrybucji energii elektrycznej, ktore zasi-
lajg sterowanie i sterowanie maszyna, jest rowniez wykonywany obowigzek regularnego / petnego
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cztonkostwa w jednym ze standardowych systeméw TT lub TN zgodnie IEC364_4 41 / HD382_4 41/
CEl 64.8.

W przewidzianym / wskazanym powyzej uktadzie uziemiajgcym korelacja musi by¢ w petni zgodna z
obowigzujgcymi wymaganiami dotyczgcymi koordynacji z urzadzeniami aktywnymi powigzanymi,
zgodnie z IEC364-5-54 / HD382-5-54 / CEl 64.8.

Zasilacz

Pofaczenia elektryczne muszg by¢ zgodne z obowigzujgcym ustawodawstwem kraju, w ktérym jest
uzywany. Zasilanie musi byé zatem utrzymywane zgodnie z nastepujgcymi wymaganiami technicznymi:

1. Zasilanie musi by¢ zawsze typu i mieé natezenie odpowiadajgce specyfikacji opisanej na ta-
bliczce elektrycznej. Jesli zostang zastosowane nadmierne napiecia, niektére elementy moga
zostac nieodwracalnie uszkodzone;

2. Musiistniec rdznicujgce urzadzenie skoordynowane z obwodem zabezpieczajgcym, w urzadze-
niach z przepisami i regulacjami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym jest zainstalowany;

3. Przewdd zasilajacy poza obudowg urzadzenia elektrycznego powinien zostac przez Ciebie przy-
gotowany i odpowiednio zabezpieczony;

4. Przewdd zerowy (N) przed zasileniem urzadzen elektrycznych musi mie¢ zapewniong ciggtosc
(podtaczong i dostepng). Przed dostarczeniem sprzetu elektrycznego musi by¢ zapewniona
przez Panstwa ciggtosc (podtaczona i dostepna) zéttozielonego przewodu ochronnego obwodu
wigzgcego.

Urzadzenie ochronne przed przetezeniem

Urzadzenie jest zaprojektowane tak, aby wytrzymac symetryczny prad zwarcia o krétkim czasie trwania
nieprzekraczajacy 6 kA. Jezeli potencjalny prad dopuszczalny znamionowego zwarcia, w miejscu insta-
lacji jest wyzszy we wskazanej wartosci, nalezy go odpowiednio ograniczyc.

Poniewaz do urzgdzen elektrycznych dostarczanych do sterowania sprzetem elektrycznym, nie sg wbu-
dowane obwody elektroniczne, zaleca sie podjecie odpowiednich srodkéw w celu zapewnienia
ochrony przed posrednim kontaktem: w celu zapewnienia ochrony podczas automatycznego przeta-
czania zasilania, nalezy zapewnic rézne odpowiednie urzadzenia. Urzadzenie rdéznicujgce musi byé wy-
soce odporne na impulsowe przepiecia pochodzenia atmosferycznego i manewrowania (patrz najnow-
sze wydania normy EN 61008-1).

Co wiecej:

1. Odtaczajace urzadzenie zasilajgce, prowadzgce panel elektryczny, nie otrzymuje mocy nomi-
nalnej przerwy, poniewaz jest to potgczenie wtyczki / gniazda; i musi by¢ chroniony przed zwar-
ciem urzgdzeniem ochronnym o pradzie znamionowym nieprzekraczajgcym danych technicz-
nych,

2. Przed przewodem zasilajagcym, urzadzenie elektryczne musi by¢ zainstalowane i konserwo-
wane zgodnie z wymaganiami przepiséw technicznych urzadzenia zabezpieczajacego przed
przepieciami.
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Ochrona kabli

Urzadzenie zabezpieczajgce przed nadmiernymi pragdami w przypadku przecigzenia musi dziataé¢ w
zgodnym czasie z funkcjg przecigzenia kabla. Kontrola ta polega na poréwnaniu nominowanego pradu
z przepustowoscia kabla.

Urzadzenie zabezpieczajgce przed nadmiernymi pradami, w przypadku zwarcia, musi zatrzymac
transmisje okreslonej energii wyzszej niz ta, ktdrg moze by¢ broda za pomoca kabla.

Ochrona ludzi przed kontaktami posrednimi

Srodki ochrony przed posrednim kontaktem poprzez automatyczne odtgczenie obwodu zasilania urza-
dzenia, zalezg od zastosowanego systemu dystrybucji:

1. W systemie TT ochrona jest zapewniona przez urzgdzenia rdznicujace przy pradzie réznico-
wym, ktére nalezy zainstalowac przed linig energetyczna.

2. W systemie TN ochrona jest zapewniona przez urzgdzenia zabezpieczajgce przed zwarciami,
ktére nalezy zainstalowac przed linig energetyczna.

Eksploatacyjne obwody ochrony

Wszystkie cze$ci obecne w maszynie sg podfgczone do wezta ekwipotencjalnego i podtgczone do sys-
temu uziemienia za pomocg zasilacza przez blok zaciskdw i sterowane przez urzadzenia zapewniajgce
automatyczne odtgczenie zasilania w przypadku awarii.

Zasilacz

Podtgczenie zasilania musi by¢ zgodne z ustawodawstwem kraju, w ktérym jest uzywane. Zasilanie
musi by¢ zatem utrzymywane zgodnie z nastepujgcymi wymaganiami technicznymi:

e Zrédto zasilania musi by¢ zawsze typu i o natezeniu odpowiadajacym parametrom wskazanym
na elektrycznej tabliczce znamionowej. Jesli zostang zastosowane nadmierne napiecia, ele-
menty zostang nieodwracalnie uszkodzone.

e Musi istnieé¢ urzadzenie rdéznicujgce potgczone z obwodem zabezpieczajgcym, z poszanowa-
niem przepiséw i regulacji obowigzujgcych w kraju instalacji;

e Kabel do zasilania panelu elektrycznego poza obudowa powinien zostac przez Ciebie przygo-
towany i odpowiednio zabezpieczony;

e Kabel do zasilania panelu elektrycznego wewnatrz urzgdzenia elektrycznego powinien by¢
przekazany w przygotowanych i odpowiednio oznakowanych miejscach za pomocg grafiki n.
5036 normy IEC 60417-2, wszystkie zgodne ze znakiem graficznym B 3.6 normy ISO 3864; gra-
fika n. 5036 normy IEC 60417-2.

e Kabel zasilajgcy panelu elektrycznego musi by¢ w przekroju i posiada¢ cechy odpowiadajgce
specyfikacjom wymienionym na pierwszej stronie schematu zasilania.

e Kable o innych przekrojach od wskazanych mogg zmienié wartos¢ pradu zwarciowego zmniej-
szajgc jego ochrone w przypadku zwarcia;

e Materiat uzyty na przewody zasilajgce musi by¢é miedziany.

e Kabel do zasilania panelu elektrycznego od ochrony urzadzenia przed nadmiernym pragdem w
miejscu podtgczenia dostarczonego panelu elektrycznego musi by¢ w jednym rozmiarze, bez
zadnych urzadzen posrednich.
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e Przewdd neutralny (N) przed wigczeniem sprzetu elektrycznego, nalezy zapewnic jego ciggtosc
(podtaczong i dostepng).

* Przed dostarczeniem sprzetu elektrycznego nalezy zapewnié jego ciggtos$¢ (podtaczenie i do-
stepnosc) z6tto-zielonego przewodu ochronnego obwodu wigzgcego.

Potgczenie elektryczne 400V.3F+N+T
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POS.6=PE im/zje[ony
. .' . . . '. Electric connection 400 V. 3F+ N+ T
| . ] | I - [ POS. 1=11
POS. 2=12

®.0 O OO  IXiNwemw

- — — POS.5=N [NEUTRAL]
I ‘ I —I I POS. & = PE [YELLOW GREEN)

Podtacz kabel zasilajgcy panelu elektrycznego wykonujac tylko sekwencje krokéw okreslonych w in-
strukgji.

@

W odniesieniu do zalecanych minimalnych przekrojéw przewoddw pochodzacych z zewnetrznego 7ré-
dta zasilania nalezy odnies¢ sie do tego, co pokazano na schemacie elektrycznym mocy.

Przycisk zasilania

Urzadzenie odtgczajgce musi by¢ zapewnione dla jedynego zrédta energii elektrycznej
sprzetu elektrycznego przez instalatora elektrycznego, patrz zatgczony rysunek. Urzg-
dzenie odtgczajgce umozliwia oddzielenie (odizolowanie) urzadzen elektrycznych od za- [
silania, w celu umozliwienia wykonania interwencji bez ryzyka porazenia pragdem.

Urzadzenie roztgczajgce musi mie¢ dwie mozliwe pozycje:

1. ,off”/wytgczony, sprzet elektryczny jest odtgczony od zasilania.
2. ,on”/witaczony, sprzet elektryczny jest podtaczony do zasilania.
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Urzadzenia sterujace
1 = oswietlenie swiatta najwyzszej odpornosci 0

2 = pokretto kontroli temperatury na gorze
3 = wskaznik temperatury

4 = lampka o$wietleniowa odpornosci na dot
5 = pokretto kontroli temperatury na dnie

6 = przetgcznik wt. / wyt lapmy

7 = przetgcznik wi. / wyt gérnej rezystancji /®
8 = przetgcznik wt. / wyt dolnej rezystancji @ /@)
Temperatura pokazywana jest temperaturg w komorze i moze réz- @ '*' = = _O

ni¢ sie od temperatury szamotow. | ‘@

‘*.

1

Obstuga —
Sprawdz przed uruchomieniem

Upewnij sie, ze w komorze nie ma dziwnych elementdw.

Upewnij sie, ze wszystkie folie ochronne zostaty usuniete.

Upewnij sie, ze state ostony, drzwi komory pieczenia sg nienaruszone.
Upewnij sie, ze dziatajg systemy kontroli bezpieczeristwa.

PwnNhpe

Pierwsze uzycie pieca

Przy pierwszym uzyciu urzadzenia zaleca sie ogrzanie pustego pieca, aby usungc¢ wszelkie nieprzyjemne
zapachy spowodowane przez izolacje cieplng i resztki z produkcji.

e Ustaw temperature na 150 ° C, po osiggnieciu ustawionej temperatury odczekaj 30 minut z
wtgczonym piecem i zamknietymi drzwiczkami. Wytgcz piec i poczekaj, az ostygnie z otwartymi
drzwiczkami do temperatury 60/80 ° C

e Ustaw temperature na 250 ° C, po osiggnieciu ustawionej temperatury odczekaj 45 minut z
wtgczonym piecem i zamknietymi drzwiczkami. Wytgcz piec i poczekaj az ostygnie z otwartymi
drzwiczkami do temperatury 60/80 ° C

e Ustaw temperature na 350 ° C, po osiggnieciu ustawionej temperatury odczekaj 60 minut z
wigczonym piecem i zamknietymi drzwiczkami. Wytgcz pieci poczekaj, az ostygnie z otwartymi
drzwiczkami do temperatury 60/80 ° C

W tej fazie normalne jest stwierdzenie obecnosci niewielkiego dymu lub unoszacego sie zapachu.
Rozpoczecie pracy
Aby wigczy¢ urzadzenie elektryczne uzytkownik musi:

1. Aby wigczy¢ zaréwke, nalezy nacisng¢ wiacznik (poz. 6).
2. Aby aktywowac gérny termostat oporowy, nalezy nacisngé przetacznik (poz. 7).
3. Aby aktywowac dolny termostat oporowy, nalezy nacisngc¢ przetacznik (poz. 8).
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Obracajac gérne oporowe pokretto zaptonu (poz. 2), w zaleznosci od temperatury, ktérg chcesz
uzyskac, upewnij sie, ze przetgcznik (poz. 7) jest wtaczony.

Obracac dolne oporowe pokretto zaptonu (poz. 5), w zaleznosci od temperatury jakg chcemy
uzyskac¢, upewniajac sie, ze wytacznik (poz. 8) jest wiaczony.

Sprawdz wskaznik temperatury (poz. 3).

Po osiggnieciu ustawionej temperatury lampki kontrolne (poz. 1 i 4) gasng, sygnalizujgc osig-
gniecie ustawionej temperatury.

Nalezy pamieta¢, ze system po ustawieniu zagdanej temperatury roboczej jest automatyczny.

Srodki ostroznosci

Podczas dtugotrwatego pieczenia w komorze moze skrapla¢ sie wilgo¢. Nalezy by¢ ostroznym
przy otwieraniu drzwi pieca.

Sprawdz piec podczas pieczenia z olejem; moze sie on przegrzaé¢ i spowodowac pozar.
Wyposazenie elektryczne jest wyposazone w drzwi do pieca, a wewnatrz znajduje sie ilumina-
tor z hartowanym szktem. Ten rodzaj szkta jest bardziej odporny niz zwykty i jest mniej podatny
na pekanie. Szkto hartowane moze pekac, ale nie wytwarza ostrych krawedzi. Unikaj zaryso-
wania powierzchni hartowanego szkita.

Jesli szkto ma zadrapania lub rysy, skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej.

Zatrzymanie pracy

Przekre¢ pokretta na "0", a lampka wskaznika zgasnie. W przypadku nagtego zatrzymania lub konty-
nuowania, przed ponownym uruchomieniem sprzetu elektrycznego, wszystkie produkty spozywcze
wewnatrz sprzetu elektrycznego muszg zostaé usuniete. W przypadku dtuzszego zatrzymania pracy
odtgcz ogdlng instalacje zasilania elektrycznego i odtgcz wtyczke.

Wytaczanie

Operacje wytgczania muszg by¢ zgodne z ponizszymi wskazéwkami:

1. Przed wytgczeniem, nalezy poczekac na zakoriczenie procesu [
pieczenia. @
2. Otwoérz drzwiczki komory pieczenia, przytrzymujac uchwyt _‘,,,w“"
otwierajacy O
3. Usun produkt zywnosciowy z wnetrza komory pieczenia; b -
4. Zatrzymaj urzadzenie elektryczne, uruchamiajac urzadzenie
sterujgce z wytgczonym wskaznikiem; -BEIIIL @
5. Wytacz wtacznik / wytgcznik '8 O/“;#
6. Odtacz wtyczke;
7. Wykonuj czyszczenie tylko wtedy, gdy piec jest catkowicie P TO B @
schtodzony. 1]
Elektryczny panel sterowania # o #,,@
1 = STEROWNIK CYFROWY (patrz rys. ponizej) B’/
2 = WLACZNIK STEROWNIKA CYFROWEGO o —




3 = WLACZNIK LAMPY Wk. / WYL

4 = Wt. / WYL. PRZELACZNIK OGOLNY

L

Bl @1 @3

+ - % MAX
5

Symobol Nazwa Opis

°C llona celcujasz ON: jesli jednostkg pomiaru temperatury sg stopnie Celsjusza

°F Ikona ferenheita ON: jesli jednostkg pomiaru temperatury jest stopien
Fahrenheita

Ilkona alarmu MIGA: wskazuje, ze sterownik zostat nieprawidiowo

wyfaczony podczas poprzedniego uzytkowania

Led 1 Gérna ikona ON: gdy aktywny jest maksymalny opér
MIGA: podczas ustawiania procentowej mocy maksymalnej
rezystancji

Led 2 Nizsza ikona ON: gdy aktywny jest dolny opér
MIGA: podczas ustawiania wartosci procentowej mocy dolnej
rezystancji

Led 3 Niuzywana ikona -

Min Niuzywana ikona -

max Przycisk MAX Zapewnia 100% mocy zaréwno dla oporu géry, jak i dla
audienc;ji.

Uruchamianie, pieca z elektrycznym panelem sterowania

Aby wiaczy¢ zaréwke, nalezy nacisng¢ wtacznik (poz. 3).

Aby aktywowaé wyswietlacz, uzyj przetacznika (poz. 4), aby witgczy¢ punkt trzeciej cyfry.

Aby wiaczy¢ cyfrowy zapton, wcisnij pokretto (poz. 2).

Gdy wyswietlacz jest wigczony, wcisnij pokretto (poz. 2), wyswietlacz pokaze procent gory
(dioda ,,+” wtgczona); obrd¢ pokretto, aby wyswietli¢ procent audiencji (dioda ,,-” wtaczona).
5. Aby zmieni¢ warto$¢ GORY, obrd¢ pokretto LED ,,+” WEACZ. Wciénij pokretto (wyswietlacz za-
cznie migac), obrd¢ pokretto, aby zmieni¢ wartos¢ domysing, nacisnij ponownie, aby potwier-

PwNPR

dzic.

6. Abyzmienié¢ warto$s¢ DOLNEGO nalezy obréci¢ pokretto LED ,,-” WYLACZ nacisng¢ pokretto (wy-
Swietlacz zacznie migac), obrdci¢ pokretto, aby zmienié¢ warto$¢ domysing, ponownie nacisnij,
aby potwierdzié.

7. Aby zmieni¢ temperature pracy, nalezy obrdci¢ pokretto w potozenie WLACZONA dioda LED

,+’ idioda ,-”. Wcisnij pokretto (wyswietlacz zacznie migac), obroc¢ pokretto, aby zmienic tem-

perature do osiggniecia, ponownie nacisnij, aby potwierdzié.

Piec jest juz witgczony, pokaze temperature wewnatrz komory pieczenia.

o
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9. Aby szybciej osiggngé wymagang temperature, wcisnij przycisk ,MAX"”, ta funkcja zapewnia
100% mocy grzejnikdw na gérze i na dole.

SRODKI OSTROZNOSCI UZYTKOWANIA WERSJI CYFROWE)

e Podczas dtuzszego pieczenia w komorze moze dojé¢ do skraplania sie pary, nalezy OSTROZNIE
otwierac drzwi pieca.

¢ Nie pozostawiaj pieca bez nadzoru podczas pieczenia na oleju i ttuszczu. Olej moze sie prze-
grzac i spowodowac pozar.

* Wyposazenie elektryczne jest wyposazone w drzwiczki pieca z podwdjng szybg hartowang. Ten
rodzaj szkta jest bardziej odporny niz zwykte szkto i jest mniej podatny na pekanie. Szkto har-
towane moze pekaé, ale nie powoduje powstawania ostrych naroznikdw. Unikaj zarysowania
powierzchni hartowanego szkfa. Jesli szyba jest zadrapana lub wyszczerbiona, skontaktuj sie
z autoryzowanym serwisem.

WERSJA CYFROWA - STOP

Wocisnij i przytrzymaj pokretto (poz. 2) przez 4 sekundy; wytgczy wszystko oprdcz trzeciego punktu cy-
frowego (poz. 35); wytacz catg ramke cyfrowa naciskajgc przycisk (poz. 3)

Jesli nie wykonasz prawidtowej sekwencji wytgczania zasilania, przy nastepnym wtgczeniu ikony alarmu
nacisnij pokretfo, aby zresetowaé. W przypadku nagtego zatrzymania lub kontynuowania, przed prébg
uruchomienia sprzetu elektrycznego, nalezy usungé wszystkie produkty spozywcze z wyposazenia elek-
trycznego.

W przypadku dtuzszego przestoju nalezy rozebrac ogdlng strukture zasilania energig elektryczng, odta-
czajgc wtyczke.
WYLACZANIE WERSJI CYFROWEJ
Operacje wytgczania muszg by¢ zgodne z ponizszym opisem:
1. Przed wytgczeniem nalezy poczekac na zakoriczenie procesu pieczenia na sprzecie elektrycz-
nym;
2. Otworz drzwiczki komory pieca, trzymajac za uchwyt;
3. Wyjmij wszelkie produkty spozywcze z wnetrza komory pieczenia;
4. Zatrzymaj urzadzenie elektryczne, aktywujac urzadzenie sterujgce i wytgczajgc wynikowy
wskaznik swietlny;
5. Wytacz wtacznik / wytacznik;
6. Odtacz wtyczke zasilania;
7. Czyszczenie pieca wykonuj tylko po catkowitym ostygnieciu.

ZAWOR OTWIERANIA / ZAMYKANIA KOMINA
Zawor wylotowy oparéw wydostajacych sie z komory pieca znajduje sie na lewej kolumnie pieca.

W pozycji OTWARTEJ (rys. 1) spaliny i opary powstajgce podczas pieczenia wydostajg sie z komina znaj-
dujacego sie na dachu urzadzenia.

W pozycji ZAMKNIETEJ (rys. 2) opary sg zatrzymywane wewngatrz komory pieczenia.
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Opradcz swojej normalnej funkcji zawoér wydechowy odgrywa wazng role, pozwala na znaczng oszczed-
nos¢ energii. W rzeczywistosci przy pustej komorze pieczenia (brak produktu w srodku), a takze w fazie
wzrostu temperatury, zawodr w pozycji zamknietej pomaga zatrzymac ciepto w komorze pieczenia i za-
pobiega utracie ciepta.

Konserwacja

Czynnosci konserwacyjne, czesci zamienne i rozwigzywanie problemdéw nie powinny by¢ wykonywane
przez uzytkownika. Zadanie to nalezy powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi. Technik musi posiadaé
odpowiednie kwalifikacje zawodowe w zakresie sprzetu elektrycznego. Musi przeczytaé i zrozumiec
instrukcje bezpieczenstwa i mie¢ $wiadomos¢ istniejgcego ryzyka.

Wszelkie czynnosci konserwacyjne, montaz czesci zamiennych, bez wyjatku muszg by¢é wykonywane
przy catkowicie zatrzymanym urzadzeniu elektrycznym i odizolowanym od zewnetrznych Zzrédet zasila-
nia.

Przed kazda konserwacjg, wymiang czesci i rozwigzywaniem problemow nalezy zwracac uwage na ety-
kiety znajdujgce sie na wyposazeniu, nie nalezy manipulowac urzgdzeniami zabezpieczajgcymi, tgczyé
ich, ani omina¢ lub uzywac ich do celéw innych niz dostarczone przez producenta.

Opiekun ma za zadanie wykonad regulacje, wymienic¢ zuzyte lub uszkodzone czesci lub elementy kon-
strukcyjne sprzetu elektrycznego, nawet w obszarach niebezpiecznych z usunietymi ostonami statymi.

Usuwanie statych ochron

W przypadku niektérych interwencji konieczne jest usuniecie z ich pozycji niektérych statych ochron,
usuniecie moze by¢ wykonane tylko przez opiekuna.

Pod konserwacji, ostony powinny by¢ zainstalowane na swoim pierwotnym miejscu, z systemami mo-
cowania.

Izolacja z zewnetrznych zrédet
Opiekun musi catkowicie wytgczy¢ sprzet elektryczny przed zdjeciem statej ostony.

Ustaw pozycje "0" na pokretle.
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Wytacz urzadzenie odtgczajgce ogdlne i zabezpiecz wtyczke odpowiednimi systemami

Konserwacja wykonana przez operatora

Kontrola Wiadomos¢ zwrotna

Kontrola miejsca pracy Miejsce pracy i wszystkie zewnetrzne czesci wy-
posazenia elektrycznego muszg by¢ czyste; po-
nadto nalezy usung¢ wszelkie elementy umiesz-
czone na dostarczonym sprzecie, ktére mogtyby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie i ktére mo-
gtyby spowodowaé nieprawidtowe warunki bez-
pieczenstwa pierwotnie obecne w sprzecie elek-
trycznym. W przypadku jakiejkolwiek pomocy
lub wymiany czesci, prosze wigczy¢ obstuge ser-
wisowa.

Kontrola integralnosci Oswietlenie lampy w pomieszczeniu do piecze-
nia, szkto hartowane komory pieczenia i
drzwiczki pieca muszg by¢ nienaruszone i po-
zbawione peknieé.

W przypadku kazdego rodzaju pomocy lub wy-
miany czesci nalezy aktywowac konserwacje ser-
wisowa.

Kontrola testowa Dokonaj ogledzin i testu funkcjonalnego urza-
dzen sterujgcych, dostarczonych blokad i funkcji
zatrzymania, aby zapewnic ich prawidtowe dzia-
fanie i zatrzymanie ruchomych czesci. W przy-
padku kazdego rodzaju pomocy lub wymiany
czesci nalezy aktywowac konserwacje serwi-
sowa.

Konserwacja wykonywana przez wykwalifikowanego technika

Kontrola Wiadomos$¢ zwrotna

Potfaczenia mechaniczne Dokrecanie zaciskdw, $rub, nakretek, srub i po-
taczen w ogole.

Urzadzenia elektryczne Sprawdz, czy caty sprzet elektryczny potrzebuje
ciggtosci obstugi i dziatania. Nalezy sprawdzié,
czy wszystkie elementy podlegajace zuzyciu jako
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kable, listwy zaciskowe, sitowniki obstugiwane
przez uzytkownika sg nienaruszone i funkcjo-
nuja.

Kontrola obwodu ekwipotencjalnego i ochrona | Przy odpowiednim oprzyrzadowaniu nalezy
zmierzy¢ i kontrolowaé rezystancje wzgledem
uziemienia uktadu ekwipotencjalnego i bezpie-
czenstwa oraz kazdego tgcza tak, aby mierzone
wartosci miescity sie w dopuszczalnych grani-
cach okreslonych przez normy instalacji i zgod-
nie z normatywami obowigzujgcymi w instalacji
miejsce. W ramach wymagan - powyziszych
wskazéwek, uziemiajacy uktad korelacji musi by¢
w petni zgodny z obowigzujgcymi wymaganiami
dotyczacymi koordynacji z aktywnymi urzadze-
niami powigzanymi, zgodnie 7636 5 54 /
HD382_5 54 / CEI64.8 (5_54) (ostatnie wyda-
nia)

Absorbcja pojedynczej fali urzadzen Nalezy mierzy¢ wartosci wejsciowe na kazdym
zabezpieczeniu mocy na kazdym przewodzie.
Podczas normalnej pracy, nie sg uwzglednione w
wartosci 10% wartosci pokazanych na schema-
tach mocy i sterowania / sterowania; akty-wuj
obstuge serwisowg w celu sprawdzenia wszyst-
kich innych cech uzytkownikdéw / silnika, ponie-
waz moze to spowodowac szybkie zepsucie.
Weryfikacja efektywnosci potgczen elektrycz- | Upewnij sie, ze nie ma luzu. Jesli jest obecny, to
nych przywrd¢ potaczenia na state dokrecajac pofta-
czenia za pomocy odpowiedniego skretu i opisu-
jac bezposrednio czesci elektryczne. Kontrola
musi rowniez obejmowac:

e integralnos$¢ skrzynek potaczeniowych, oston,
zestawow stuchawkowych i ochronnych oston
kabli elektrycznych;

¢ funkcjonalnos¢ wszystkich sitownikéw stero-
wania i zasilania.

Wszelkie wymiany nalezy wykonywac z oryginalnymi produktami producenta lub co najmniej o jakosci,
bezpieczenstwie i rdwnowaznych cechach. W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac
sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

Wymiana lampy

Personel wykonujacy operacje opisane w tym rozdziale, a takze prezentujgcy opisane wczesniej funk-
cje, musi przeczytac i zrozumiec instrukcje bezpieczeristwa w tym samym rozdziale. W celu utylizacji
zuzytych i wymienionych materiatéw nalezy zapoznac¢ sie z wymaganiami rozdziatu

Wszystkie prace muszg by¢ wykonane wytgcznie po:

e Po usunieciu zywnosci z urzadzenia.
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e Po odizolowaniu go od Zrddta zasilania i mocy zewnetrznej.
e Po odczekaniu czasu chtodzenia, aby umozliwi¢ osiggniecie
temperatury otoczenia urzgdzenia elektrycznego.

Whnetrze komory pieczenia jest oswietlone lampg. W przypadku peknie-
cia, w celu wymiany nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

1. Sprawdz, czy piec ma temperature otoczenia, w przeciwnym razie po-
czekaj, az ostygnie;

2. Recznie zdejmij szybe ochronng (2);

3. Wyjmij zaréwke z gniazda (3);

4. Wymien lampe: Zaréwka musi mieé¢ nastepujacg charakterystyke: napiecie zasilania 220-240 V
(50/60 Hz) o mocy 25 W. Typ: G 9

5. Zt6z ponownie wszystko w odwrotnej kolejnosci.
Wymiana szklanych drzwi

Personel wykonujacy operacje opisane w tym rozdziale, a takze prezentujgcy opisane wczesniej funk-
cje, musi przeczytac i zrozumiec instrukcje bezpieczeistwa. W celu utylizacji zuzytych i wymienionych
materiatdw nalezy zapoznac sie z wymaganiami rozdziatu

Wszystkie prace musza by¢ wykonane wytgcznie po:

e usunieciu zywnosci z urzadzenia;

¢ odizolowaniu go od Zrédta zasilania i mocy zewnetrznej;

e odczekaniu czasu chtodzenia, aby umozliwi¢ osiggniecie temperatury otoczenia urzadzenia
elektrycznego:

Drzwiczki pieca komory pieczenia wykonane sg ze szkta hartowanego i odpowiedniej konstrukcji z izo-
lowanej stali.

Jesli szkto peknie, w celu wymiany, wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Otwdrz recznie drzwiczki pieca;

2. Poluzuj sruby blokujace za pomocy odpo-
wiedniego narzedzia umieszczonego w we-
whnetrznej czesci drzwiczek pieca;

3. Recznie zdejmij wewnetrzny panel;

4. Wyjmij pottuczone szkto i pozostatg niepo-
trzebng zawartos¢;

5. Umies$¢ nowe szkto hartowane o wymiarach i
grubosci odpowiadajgcych wymiarom usu-
nietego szkia;

6. Ztdz wszystko ponownie w odwrotnej kolej-
nosci.
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Wymiana oporu

Personel wykonujacy operacje opisane w tym rozdziale, a takze prezentujgcy opisane wczesniej funk-
cje, musi przeczytac i zrozumiec instrukcje bezpieczeistwa. W celu utylizacji zuzytych i wymienionych
materiatdw nalezy zapoznac sie z wymaganiami.

Wszystkie prace muszg by¢ wykonane wyfacznie po:

® usunieciu zywnosci z urzadzenia;

e odizolowaniu go od zrédta zasilania i mocy zewnetrznej;

e odczekaniu czasu chtodzenia, aby umozliwi¢ osiggniecie temperatury otoczenia urzadzenia
elektrycznego:

Wymiana oporu obejmuje delikatne dziatania, ktére wymagajg znacznego doswiadczenia, w tym celu
wymaga sie serwisu autoryzowanych technikéw.

Wymiana termostatu

Personel wykonujacy operacje opisane w tym rozdziale, a takze prezentujgcy opisane wczesniej funk-
cje, musi przeczytac i zrozumiec instrukcje bezpieczeristwa. W celu utylizacji zuzytych i wymienionych
materiatdw nalezy zapoznac sie z wymaganiami rozdziatu

Wszystkie prace musza by¢ wykonane wytgcznie po:

e usunieciu zywnosci z urzadzenia;

e odizolowaniu go od zrédta zasilania i mocy zewnetrznej;

e odczekaniu czasu chtodzenia, aby umozliwi¢ osiggniecie temperatury otoczenia urzadzenia
elektrycznego:

Wymiana termostatu

1. Usun statg ostone;

2. Wymontuj pokretto sterowania (D);

3. Za pomocg narzedzi odkreé¢ srube
przytrzymujacg termostat (E);

4. Usun pofaczenia elektryczne;

Wymontuj termostat;

6. Ztéz wszystko ponownie w odwrot-
nej kolejnosci;

o

Wymiana przetacznika

Personel wykonujacy operacje opisane w tym rozdziale, a takze prezentujgcy opisane wczesniej funk-
cje, musi przeczytac i zrozumiec instrukcje bezpieczedstwa. W celu utylizacji zuzytych i wymienionych
materiatdw nalezy zapoznac sie z wymaganiami rozdziatu

Wszystkie prace muszg by¢ wykonane wytgcznie po:

e usunieciu zywnosci z urzadzenia;

e odizolowaniu go od Zrédta zasilania i mocy zewnetrznej;

e odczekaniu czasu chtodzenia, aby umozliwi¢ osiggniecie temperatury otoczenia urzadzenia
elektrycznego:
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Wymiana przetacznika

1. Usun statg ostone;
2. Usun potaczenia elektryczne

3. Za pomocg ptaskiego Srubokreta podwazy¢ przetacz-
nik sprzetowy;

4. Usun przetacznik;

5. Ztéz wszystko ponownie w odwrotne] kolejnosci;

Generator pary
CZESCI:

B

4

1 = lampka od gotowania na parze

2 = panel sterowania
3 = przetgcznik

4 = obudowa

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA: PAROWNIK Z MASA TERMICZNA

KORPUS BOJLERA: AISI 304100 x 80 x 400.

REGULACJA TEMPERATURY: J Sonda / Termostat wymienny z automatycznym resetowaniem..

5 = kabel zasilajacy

6 = waz gumowy 1/2 "wlot wody

7 = termostat bezpieczenstwa

ZABEZPIECZENIA PRZED PRZEGRZANIEM: Kaliparny termostat z recznym resetowaniem i zabezpiecze-

niem.

IZOLACJA: Mata izolacyjna z widkna szklanego i blachy aluminiowe].

Model

Potaczenie elektryczne

W

\Y

Generator pary

750

230V - 50

"9



PODtACZENIE HYDRAULICZNE

UWAGA: UPEWNIJ SIE, ZE WODA UZYTA DO PARY JEST PITNA,
ZGODNIE Z PRZEPISAMI OBOWIAZUJACYMI W KRAJU STOSO-
WANIA. NAJBARDZIE) ODPOWIEDNIA WODA DO GENEROWA- ==
NIA PARY, DO PRZYGOTOWYWANIA POTRAW, MUSI BYC CZY-
STA | BEZ ZAPACHOW (BOGATA W SOLE MAGNEZU ORAZ WAP-
NIA), W PRZECIWNYM RAZIE WYTWORZY SIATKE GLUTENICZNA
O ZLYCH WtASCIWOSCIACH.

A

UWAGA: Generator pary jest zbudowany tak, aby dziatat po-
prawnie przy ci$nieniu w sieci o warto$ci maksymalnie 3 bar. Je- /
$li ci$nienie w sieci jest wyzsze, nalezy zamontowac przed nim

reduktor cisnienia.

OPIS PRZEDNIEGO PANELU STEROWANIA PAROWEGO

'g.' 11 24 UA O
leasalial
Ot T [T 11O

1 - Przycisk P: Stuzy do ustawiania wartosci zadanych i programowania parametrow.
2 - Przycisk W DOL: Stuzy do zmniejszania ustawianych wartosci.

3 - Przycisk W GORE: Stuzy do zwiekszania ustawianych wartosci.

4 - Klawisz U: Uzywany do zliczania polecen START / STOP lub RESET.

5 — Dioda Led OUT 1: Wskazuje stan wyjscia OUT 1.

6 — Dioda Led OUT 2: Wskazuje stan wyjscia OUT 2.

7 — Dioda separujgca: wskazuje separacje miedzy godzinami i minutami, minutami i sekundami, sekun-
dami i centami.

8 - Dioda SET / CNT: Wskazuje wejscie w tryb programowania (miga szybko) stan aktualnego zliczania
(miga z czestotliwoscig 1 sekundy), stan zliczania przerwanego ($wieci ciggte) lub status RESET (zga-
szony).

ZAKRES PRACY

llos¢ pary potrzebnej do nasycenia komory, przy nasyceniu 120% wilgotnosci wzglednej, przedstawia
ponizsza tabela
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MODEL Internal Dimensions of the Chamber Liters needed to reach saturation
TR4 830x840x180h 0,09
TR 4H 830x840x270h 0,13
TR6 820x1240x180h 0,13
TR 6H 820x1240x270h 0,19
TR 6L 1240x840x180h 0,13

Przyktadowe czasy wtrysku pary:

Maksymalna wydajno$¢ parowania: 0,16 litra / cykl.

Czas nagrzewania pierwszego cyklu: okoto 20 minut.

Czas miedzy 2 kolejnymi cyklami przy iniekcjach 0,1 litra: okoto 6 minut i 30 sekund.
Czas pomiedzy 2 kolejnymi cyklami z iniekcjami 0,16 litra: okoto 10 minut.

HARMONOGRAMOWANIE - USTAWIANIE WARTOSCI ZADANE)

Narzedzie umozliwia ustawienie do 3 czaséw nastaw: ,t1”, ,t2”, ,t3".

Aby ustawi¢ czasy, postepuj zgodnie z ponizszg procedura:

Wecisnij klawisz P i przytrzymaj wcisniety, na wyswietlaczu pojawi sie ,t1”, a dioda SET / CNT
zacznie szybko migad.

Puszczajac przycisk, wyswietlacz pokaze ustawiony czas t1.

Aby j3 zmodyfikowaé, uzyj klawiszy W GORE, aby zwiekszy¢ wartoéé lub W DO, aby ja zmniej-
szy¢.

Jesli tryb pracy wymaga ustawienia czasu t2 (F1 = 3, 4 lub 5), nacis$nij ponownie przycisk
P w ciggu 5 sekund, a na wyswietlaczu pojawi sie ,t2”.

Puszczajac przycisk, wyswietlacz pokaze ustawiony czas t2.

Aby go zmodyfikowaé, uzyj klawiszy W GORE lub W DOt.

Jesli tryb pracy wymaga ustawienia trzeciego zestawu (F2 = 3 lub 4), nacisnij ponownie przycisk
P w ciggu 5 sekund, a na wyswietlaczu pojawi sie ,,t3”.

Puszczajac przycisk, wyswietlacz pokaze ustawiony czas t3.

Aby go zmodyfikowa¢, uzyj klawiszy W GORE lub W DOt.

Wyjscie z trybu nastawiania wartosci zadanej nastepuje automatycznie, gdy nie nacisnie sie
zadnego przycisku przez okoto 5 sekund lub po jednokrotnym nacisnieciu klawisza U. Nastep-
nie wyswietlacz powrdci do wyswietlania licznika z wartoscig osiggnietg w danym momencie.

Nastawianie czasow jest zawsze mozliwe, zarowno przy zliczaniu w toku, jak i przy zatrzymanym licze-

niu.
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Rozwigzywanie problemow

Ponizej przedstawiono czynnosci zwigzane z rozwigzywaniem probleméw lub awarig oraz odblokowy-
wanie mobilnych elementdw, ktére mogg by¢ wykonane przez personel konserwacyjny.

Typ problemu Potencjalne powody Rozwigzania
Brak mocy Spalony bezpiecznik lub ma- | Skontaktuj sie z lokalnym dys-
gnetotermikos umieszczony | trybutorem energii elektrycz-
przed przewodem zasilajgcym | nej
urzadzenia elektrycznego Po wyeliminowaniu przyczyn,
ktére doprowadzity do inter-
wencji urzgdzenia, zresetuj go.
Urzadzenie elektryczne nie | Brak energii Sprawdz i przywrdc energie
dziata Odtacz urzadzenia na "OFF" elektryczng
Przepalone bezpieczniki lub | Wtgcz urzadzenie wtaczone
magnetotermika nie dziatajg "ON"
Wymien bezpieczniki, sprawdz
stan wytgcznikéw.
Urzadzenie elektryczne nie | Brak jednej lub wiecej faz sieci | Szukaj brakujacej fazy, poprzez
osigga temperatury zasilajgcej wyspecjalizowany personel
Lampa wytadowcza komory | Lampa nie dziata Wykwalifikowany personel po-
pieczenia nie zmienia sie winien wymieni¢ lampe

Nie wszystkie fazy elektryczne sg aktywne:

e Jedli zasilanie jest tréjfazowe, predkosé wzrostu temperatury ustawienia elektrycznego spada
0 1/3 mocy dla kazdej fazy
e Jedli moc jest jednofazowa, spadek fazy wigze sie z brakiem zasilania.

Czyszczenie

Personel wykonujgcy operacje opisane w tym rozdziale, musi przeczytac i zrozumiec instrukcje bezpie-
czenstwa. W celu utylizacji zuzytych i wymienionych materiatdow nalezy zapoznac sie z wymaganiami
rozdziatu

Wszystkie prace muszg by¢ wykonane wytacznie po:

e usunieciu zywnosci z urzadzenia.
e Po odizolowaniu go od Zrddta zasilania i mocy zewnetrzne;j.

Wazne: Maszyne nalezy czysci¢ na kazdej zmianie. Wszystkie powierzchnie i cze$ci maszyny miaty kon-
takt z produktem spozywczym, innymi stowy, strefy zywnosciowe i zewnetrzna powierzchnia maszyny
muszg byé oczyszczone i zdezynfekowane.

Schemat czyszczenia

e nalezy czyscic powierzchnie dowolnym detergentem spozywczym za pomocg plastikowych
skrobakéw;

e nalezy zasysac resztki maki lub zywnosci za pomoca odkurzacza;

e nalezy czysci¢ wszystkie powierzchnie, z ktérymi ma stycznosé zywnosc za pomocy miekkiej,
zwilzonej szmatki;
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e za pomocg gabki wyczys¢ wnetrze urzadzenia. Uzywaj specjalnych produktéw do stali, musza
to by¢ ciecze (w kazdym razie nie kremowe lub Scierne substancje), a zwtaszcza nie mogg za-
wierac chloru. Przeciwko ttustym substancjom mozna uzy¢ alkoholu.

Waine: Po wykonaniu czyszczenia stali nierdzewnej, w szczegélnosci zewnetrzne powierzchnie
sprzetu, muszg by¢ chronione produktami zwykle dostepnymi na rynku (np. olejem wazelinowym).
Produkty te, odnawiajg potysk stali i zapobiegajg przenikaniu wilgoci i brudu, ktére mogg powodowac
korozje.

Wskazéwki dotyczace konserwacji stali nierdzewnej

Stal nierdzewna jest zdefiniowana w ten sposdb, poniewaz ma swojg odpornosé na korozje. Pozosta-
wiane resztki jedzenia, a takze sél zmniejszajg odpornosé na korozje.

Ztozenie

Ztomowanie jest koficem cyklu zycia urzadzenia. Jest to konieczne, gdy ogdlny zestaw elementéw,
ktdre go tworzg, nie zapewnia bezpiecznych i wydajnych warunkdéw pracy. Wiekszos¢ komponentéw
nadaje sie do recyklingu.

Rozbidrka
Gtéwne kolejne etapy demontazu i ztomowania obejmuja:

e QOdtacz przewody od wszystkich komponentéw wewnatrz panelu elektrycznego i wszystkich
komponentéw zainstalowanych na ptycie maszyny i wyslij je do instytutéw lub firm zbieraja-
cych odpady zgodnie z obowigzujgcym prawem.

e Usun wszystkie komponenty wewnatrz panelu elektrycznego i zainstalowanych na ptycie ma-
szyny i wyslij je do instytutow lub firm zbierajgcych odpady zgodnie z obowigzujgcym prawem.

e Wszystkie metalowe lub plastikowe skrzynki, sruby i wszelkie inne czesci ze stali lub plastiku
nalezy przesytaé¢ do instytutéow lub firm zbierajacych odpady zgodnie z obowigzujgcym pra-
wem.

Sprzedaz

Urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ utylizowane jako nieposortowane odpady komunalne, ale nalezy
przestrzega¢ osobnej zbiérki wprowadzonej specjalnymi przepisami dotyczgcymi usuwania zuzytego
sprzetu elektrycznego (nr 151 z dnia 07/25/05 - 2002/96 / WE - 2003/108 / WE).

Sprzet elektryczny jest oznaczony symbolem zawierajgcym pojemnik na Smieci na kdétkach. Symbol
wskazuje, ze sprzet zostat wprowadzony do obrotu po dniu 13 sierpnia 2005 r. i nalezy go wyrzucic¢
osobno. Nieodpowiednia lub nielegalna utylizacja sprzetu lub jego niewtasciwe uzycie z powodu za-
wartosci substancji i materiatdw moze stanowic zagrozenie dla ludzi i Srodowiska. Usuwanie odpadéw
elektrycznych, ktére nie sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami, wigze sie z zastosowaniem sankcji
administracyjnych i karnych. Po odczekaniu czasu chtodzenia, aby umozliwi¢ osiggniecie temperatury
otoczenia urzadzenia elektrycznego:

e Do czyszczenia urzadzenia nie uzywaj detergentéw ani narzedzi, ktére mogg porysowac lub
uszkodzi¢ powierzchnie. Nie uzywaj produktow do szorowania ani szorstkich lub zracych sub-
stancji. Unikaj produktow pianowych np. samooczyszczajacych piec.
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Nie czy$¢ urzadzenia strumieniem wody lub pary, poniewaz mogg one spowodowaé uszkodze-
nie instalacji elektrycznej.

Uzywaj komercyjnych produktéw i zatwierdzonych do tego celu. Przestrzegaj sposobu uzywa-
nia i noszenia srodkdw ochrony osobistej, przewidzianych do stosowania takich produktéw.
Wszelkie prace zwigzane z czyszczeniem nalezy wykonywac tylko poprzez wytadowanie ma-
szyny z przetwarzanej zywnosci i wytgczenie linii zasilajacej.

Przechowywanie

W warunkach, w ktérych zachodzita potrzeba przechowywania maszyny, konieczne warunki muszg by¢
spetnione:

Musi by¢ umieszczony w chronionym obszarze, aby unikngé mozliwych kolizji i / lub wstrzgsow,
ktére mogtyby go uszkodzi¢;

Usun zasilacz;

Ewentualnie przykryj jg folig ochronng, aby unikng¢ dtugotrwatego dziatania promieni stonecz-
nych lub zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych (mréz, deszcz itp.). Moze to spowodowac
nieodwracalne uszkodzenie niektdrych czesci urzadzenia.

Aby unikng¢ problemoéw ze stabilnoscig, nalezy go umiesci¢ na ptaskiej powierzchni.

Schemat instalacji

L3
| H1 H2 i H3 \I
T1Y 12
LP1
Legend:
| SP1 KW?2 Sp2 KW1: Top heater relay board
N KW2: Bottom heater relay board

R1l: Top heater
R2: Top heater

L1 R3: Top heater

L.? R4: Bottom heater

[.3 R5 Bottom heater

N Re&:  Bottom heater
H1l: Lamp switch
LP1: Owen lamp

KWIl-% N % KW2 oA T H2: Top heater switch
H3: Bottom heater switch
l 1 i T1: Top heater thermostat
Rl = RZ= R3= R4= RS5= R6= TZ: Bottom heater thermaostat
\I “‘ T T W SP1: Top heater indicator light

5P2: Bottom heater indicator light




L3

N
L1 Legend:
L2 KW1: Top heater relay board
L§ KW 2: Bottom heater relay board
N R1: Top heater
R2: Top heater
i— T R3: Topheater
KWl--%y————3———— e KW2-—%v——— - ————- R4: Bottom heater
R5: Bottom heater
R&: Bottom heater
RI = RE% RIZ R4% RS% R6 = HI:  Lamp switch
T ? :l) LP1: COwen lamp
P1: Digital controller

Moc ram musi by¢ zapewniona poprzez odpowiednig ochrone na wczesniejszym etapie. Jest obowigz-

kowe po kazdym transporcie i przed kazdym sprawdzenie szczelnosci srub.

Uwaga: jesli napiecie zasilania jest wieksze niz 10%, nalezy zainstalowac zabezpieczenie przeciwprze-
pieciowe. Urzadzenia i ich odpowiednie styki sg przedstawione w pozycji "wytgczone;j".

SCHEMA ELETTRICO CELLA DI LIEVITAZIONE

50 - 60 Hz

- a1 Legenda:

T =Termostato

R1

5

R2

:

H H = Interruttore

N L = Lampada Spia
I R1 = Resistenza da 800w

T R2 = Resistenza da 800w
\— NC

ALIMENTAZIONE 230 V - 1N
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SCHEMA ELETTRICO GENERALE VAPORIERA

230 VAC

E

1 TEMPORIZZATORE
TERMOSTATG
DI LAVORO
2| 4
PULSANTE ELETTROVALVOLA
LAMPADA SPIA
1 TEMPERATURA
TERMOSTATO Y RAGGIUNTA
DI SICUREZZA
e
2

A

RESISTENZA

COLLEGAMENTO ELETTRICO TIMER/ CONTASECONDI VAPORIERA

SSR:12VDCHs mA | O, O
] ]

Relay: BA-AC1 (3A-AC3) 250 VAC

INPUTS  |c| NCf No| c| NC No
1]2[3[4]5][6[7]8][9[10[11]12
NN & gl outi outz |
SUPPLY l ﬁ E

[&]
ovDC L Free of volt tact
Bat[ery T ree Of voltage contacts

Lo o
&)

Voltage input
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Ogodlne warunki gwarancji

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spétke Resto Quality sp. z 0.0. na sprze-
dawane Towary i stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej zasady
ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze gdy Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na sprzeda-
wany towar.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towardw.
Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

3. W okresie trwania gwarancji Spotka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia koniecznych dziatan
celem przywrécenia Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania —do stanu w ktérym mozliwe be-
dzie normalne i zgodne z przeznaczeniem korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub
byta nastepstwem wad tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy (wady pro-
dukcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie lub nie
wynikty inne przyczyny skutkujgcych utratg gwarancji.

4. Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spétka zobowigzuje sie do — w zaleznosci od koniecz-
nosci :

a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzadzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzadzenia na nowe
o koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czesci oraz zakresie
naprawy (wymiany) kazdorazowo decydowac bedzie Spétka w oparciu o wskazania upraw-
nionego serwisanta.

5. Spodtka wykonuje powyzsze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem odpo-
wiednich czesci zamiennych.

6. Spdtka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatarh osobom trzecim.

7. Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete :

a. uszkodzenia mechaniczne,

b. uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powddz, zalanie woda, zmiany napiecia
etc.)

c. czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia (czyszczenie,
odkamienianie, smarowanie, wymiana elementéw eksploatacyjnych i podlegajacych nor-
malnemu zuzyciu — lampy, zaréwki, bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, faricu-
chy napedowe etc.)

d. uszkodzenia wynikajace z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego
korzystania z Urzadzen,

e. uszkodzenia powstate z winy Klienta lub osdéb trzecich,

f. uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania,
eksploatacji Urzadzen

g. uszkodzenia bedgce skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkéw spoczywajacych na
uzytkowniku Urzadzen.

h. uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podtaczenia urzadzenia lub braku wykorzysty-
wania wymaganych akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

i. jak rowniez usterki bedace nastepstwem powyzszych zdarzen
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8. Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Paniistwa w obecnosci kuriera
(dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen o obowigzku sporzadzenia pro-
tokotu zgtoszenia szkody. Brak sprawdzenia przesytki oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji do
przewoznika skutkuje utratg pdzniejszej mozliwosci do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.

9. W zakresie nie objetym gwarancjg Spétka swiadczy obstuge serwisowa — za dodatkowgq opftata.

10. Klient moze zleci¢ Spotce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalajg, iz Spétka
moze takie dziatania proponowaé, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagato zgody
Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace dodatkowe Strony ustalaé¢ bedg w toku wzajemnych rela-
cji.

11. Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzgdzen w uzgodnionym terminie i miejscu
w taki sposéb by mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposéb nieza-
ktécony. Ewentualny brak udostepnienia Urzadzen traktowany bedzie na réwni z nieuzasadniong
interwencjg serwisowa.

12. W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantéw, Klient zobowigzany bedzie
do pokrycia kosztéw takiej interwencji — w szczegdlnosci kosztédw dojazdu oraz wynagrodzenia dla
serwisantow.

13. Spodtka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje iz nastepujgce dziatania skutkowac bedg utratg
ochrony gwarancyjne;j:

a. dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerébek, napraw czy szeroko rozumianej
ingerencji w Urzadzenia przez osoby inne niz wskazane przez Spotke

b. naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych
stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego uzytkowania
(uszkodzen mechanicznych, termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych
ogniem, wilgocig etc.)

d. nieprawidtowe podtgczenie urzadzenia, jak réwniez brak wykorzystywania wymaganych
akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

14. Zgtoszenie usterki odbywac bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia awarii na adres
e-mail: serwis@restoquality.pl

15. Towary co do ktérych zgtaszane sg roszczenia z tytutu gwarancji:

a. o masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spdtke adres uprawnionego ser-
wisu

b. o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spétki nalezy dostarczy¢ pod wskazany
przez Spétke adres uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych ser-
wisantdw w miejscu jego instalacji (znajdowania sie).

c. przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzadzenia pod wskazany adres
spoczywa obowigzek nalezytego zapakowania reklamowanego Urzadzenia na czas jego
transportu (w szczegdlnosci poprzez takie zapakowanie ktore zabezpieczy Urzadzenie
przed uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie czynnosci za-
tadunkowych).

d. Spdtka moze —w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — swiadczy¢
pomoc w organizacji transportu Urzadzenia.

36


mailto:serwis@restoquality.pl

e. obowigzkiem Klienta jest terminowy odbiér Urzadzenia zwrotnie przesytanego po przepro-
wadzeniu prac serwisowych w szczegdlnosci odbidr przesytki w czasie i miejscu uzgodnio-
nym. Ewentualny brak odbioru Urzgdzenia wedle pierwotnych ustalen skutkowaé bedzie
obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania /
transportu Urzadzenia).

16. Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spoétki na ewentualne zgtoszenia dot. usterek Urzg-
dzen:

a. zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia

b. wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia

¢. wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spétke lub inny wyznaczony do prze-
prowadzenia prac serwisowych podmiot czesci zamiennych i w zaleznosci od terminu rea-
lizacji dostaw przez producenta moze wynie$é do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spotka Klient
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