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1 CHARAKTERYSTYKA KRAJALNICY

1.1 Zastosowanie

Krajalnica MKP przeznaczona jest do krojenia pieczywa w bochenkach na kromki.
W zaleznoéci od wykonania krajalnicy, rozstaw nozy tngcych moze wynosi¢ standardowo 9, 11, 13
oraz na zaméwienie 14, 16, 21mm. Krajalnica jest fabrycznie przystosowywana przez producenta do
krojenia pieczywa na kromki o odpowiedniej grubosci. Proces krojenia odbywa sie cyklicznie. Obstuga
krajalnicy jest jednoosobowa. Wydajnos$¢ krajalnic jest uzalezniona od rodzaju pieczywa oraz grubosci
kromek. Czas krojenia ulega wydtuzeniu dla pieczywa ziarnistego i cienkich kromek.

/N

Kazde inne uzycie krajalnicy jest niezgodne z przeznaczeniem i niebezpieczne.

Zabrania sie krojenia innych produktow i materiatéw niz pieczywo np: wedlin, seréw,
miesa, drewna, tworzywa sztucznego, tektury itp.

1.2  Charakterystyka techniczna

Krajalnice pieczywa MKP-09.6 , MKP-11.6 , MKP-13.6 , MKP-14.6 , MKP-16.6 , MKP-21.6
sg maszynami o napedzie elektrycznym, zasilanymi pradem jednofazowym. Nie nadajg sie do eksploatacji w
warunkach wielogodzinnej pracy ciggtej. Przeznaczone sg gtéwnie do eksploatacji w zaktadach zbiorowego
zywienia, sklepach lub matych punktach gastronomicznych.

Lp Dane techniczno — eksploatacyjne Jedn | MIKP- | MKP- | MKP- | MKP- | MKP- | MKP-
) 096 | 116 | 13.6 | 14.6 | 16.6 | 21.6
1 | Nominalny rozstaw nozy thgcych mm 9 11 13 14 16 21
2 | Efektywny czas pokrojenia bochenka chleba S 30 25 25 22 20 17
3 | llos€ nozy tngcych (pitek kompletnych) géra + dot Szt. 44 36 30 28 24 18
4 | Wymiary gabarytowe mm | dlugos¢ 620 x szerokos¢ 760 x wysokosé 460
5 | Maksymalne wymiary pieczywa mm dtugos$¢ 380 x szerokos$¢ 165 x wysokos¢ 90
6 | Maksymalna wydajnos¢ do 150 bochenkoéw / godzine
7 |Masa kg 94
8 | Napiecie zasilania, rodzaj pradu 1N+PE 230V ~ 50 Hz
9 | Poboér mocy kW 0,7
10 | Moc znamionowa silnika kW 0,37
Wynik pomiaru gto$nosci.
1 |- Réwnowazny poziom cidnienia akustycznego
na stanowisku pracy dla serii pomiarowe;j dB(A) 70,0
Laeq 5 min.
12 | Stopien ochrony IP P21

Krajalnice pieczywa MKP-09.7 , MKP-11.7 , MKP-13.7 , MKP-14.7 , MKP-16.7 , MKP-21.7
s$g maszynami o napedzie elektrycznym, zasilanymi pradem tréjfazowym. Przystosowane sg do pracy ciagtej.
Przeznaczone sg do eksploatacji np. w piekarniach zaktadach zbiorowego zywienia, sklepach, punktach

gastronomicznych.

Lp Dane techniczno - eksploatacyjne Jedn | MIKP-| MKP- | MKP- | MKP- | MKP- | MKP-
) 09.7 | 11.7 | 13.7 | 14.7 | 16.7 | 21.7
1 | Nominalny rozstaw nozy tngcych mm 9 11 13 14 16 21
2 | Efektywny czas pokrojenia bochenka chleba S 30 25 25 22 20 17
3 | llos¢ nozy tngcych (pitek kompletnych) géra + dot Szt. 44 36 30 28 24 18
4 | Wymiary gabarytowe mm dlugos¢ 620 x szerokos¢ 760 x wysokos¢ 460
5 | Maksymalne wymiary pieczywa mm dtugos¢ 380 x szerokosé 165 x wysokosé 90
6 | Maksymalna wydajno$c¢ do 150 bochenkéw / godzine
7 |Masa kg 94
8 | Napiecie zasilania, rodzaj pradu 3N+PE 400V ~ 50 Hz
9 | Poboér mocy kW 0,6
10 | Moc znamionowa silnika kW 0,37
Wynik pomiaru gtosnosci.
1 |- Réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego
na stanowisku pracy dla serii pomiarowej dB(A) 70,0
Laeq S5 min.
12 | Stopien ochrony IP P21

Grubos¢ cigcia moze rézni¢ sie od wartosci nominalnych w granicach *0,5 mm, w zaleznosci od

jakosci i rodzaju krojonego pieczywa.




1.3 Ogdliny opis wyrobu

Gtoéwng czesc¢ krajalnicy stanowia :

= Rama (rys.2 poz.1), z zmontowanymi nozami - pitkami do ciecia pieczywa. Rama posiada ukfad
odcigzajacy z zespotem sprezyn (rys.5 poz.7), dzieki ktéremu sita potrzebna do podniesienia ramy
wynosi okoto 50N.

= Zespdt grzebieni — grzebien podajacy (rys.2 poz.3) i grzebien oporowy (rys.2 poz.2).

= Zespdt napedu (rys.5 ) — ktérego integralng czescig jest silnik elektryczny (rys.5 poz.1), ktéry wraz
z zespotem korbowoddw (rys.6 poz.1,3) nadaje ramom nozowym ruch posuwisto-zwrotny.

= Tlumik hydrauliczny (rys.6 poz.4) — odpowiedzialny za predko$¢ opadania ram nozowych
(fabrycznie ustawiony ttumik pozwala opas¢ ramie z gérnego potozenia do potozenia dolnego w
przeciggu 15 sekund). Uzyty w ttumiku olej hydrauliczny AMORTYZOL 15-WL 150 wedtug
informacji zawartych w Karcie Charakterystyki Bezpieczenstwa Substancji Chemicznej nie zawiera
sktadnikéw niebezpiecznych w ilosciach kwalifikujacych go do substancji niebezpiecznych.

2 INSTRUKCJA MONTAZU

Pomieszczenie przeznaczone do eksploatacji krajalnicy pieczywa powinno posiadac:
e Odpowiednig instalacje elektryczng
e Dobre o$wietlenie

&

Wymagane oswietlenie na stanowisku pracy 300 Lx.
e Skuteczng wentylacje

2.1 Rozpakowywanie krajalnicy

a) Zdemontowac wieko od $cian bocznych skrzyni.

b) Odbi¢ Sciany boczne od palety.

c) Zdjac¢ kaptur foliowy z krajalnicy.

d) Odkreci¢ 4 sruby mocujace uchwyty transportowe do dolnej czesci korpusu krajalnicy.
Zdemontowaé uchwyty transportowe (rys.1 poz.16) z palety (rys.1 poz.15).

e) Przenies¢ krajalnice z palety na miejsce gdzie ma by¢ zainstalowana.

A Krajalnice przenosi¢ chwytajac za dolna czes¢ korpusu ( rys. 1 poz. 1) w poblizu
nozek (rys. 1 poz. U).
Ze wzgledu na swoja mase 90 kg, maszyna moze by¢ przenoszona przez dwéch
mezczyzn.

Po rozpakowaniu krajalnicy nalezy przeprowadzi¢ segregacje materiatéw uzytych

na opakowanie. Materiaty takie jak: drewno, ptyta pilsniowa, papier tektura, elementy
stalowe, folia, tworzywa sztuczne, styropian przekazaé¢ do odpowiednich punktéw
zajmujacych sie zbiérka, odzyskiem, recyklingiem, utylizacja odpadéw .

Elementy opakowania mozna tez zwroci¢ do producenta krajalnicy £tZM LOZAMET.

2.2 Ustawienie krajalnicy

A Stanowisko pracy powinno zapewnié obstugujacemu krajalnice powierzchnie
minimum 2 m?- Powierzchnia pél odktadczych powinna byé dostosowana do ilosci
krojonego chleba.

&

Na stanowisku pracy powinna znajdowac sie Skrocona Instrukcja Obstugi krajalnicy.



2.2.1 Ustawienie krajalnicy na stole

W przypadku ustawienia krajalnicy na stole powinien by¢ on odpowiednio wytrzymaty i mieé
odpowiednig wysokos¢ (od 750 do 850mm ). Po ustawieniu nalezy sprawdzié¢, czy maszyna stoi
pewnie na wszystkich gumowych nogach i czy jest wypoziomowana. W razie potrzeby dokonac¢
regulacji . Do regulacji stuzy jedna z nég (rys.1 poz.9), ktérej wysokos$¢ mozna ustawic¢ poprzez
wkrecanie lub wykrecanie sruby regulacyjnej (rys.1 poz.8). Po wyregulowaniu zabezpieczy¢ ustawienie
potozenia nakretkg kontrujaca (rys.1 poz.7).

2.2.2 Ustawienie krajalnicy na wozku

Krajalnica moze by¢ ustawiona na specjalnym woézku typu WK-1A produkciji tZM LOZAMET
(rys.8). Krajalnice nalezy przykreci¢ do woézka WK-1A czterema srubami M8x45 (rys.8 poz.4),
wykorzystujac otwory M8 w korpusie krajalnicy do przykrecania ndg. Przed ustawieniem na wozku
nalezy wykreci¢ wkrety, ktérymi przykrecone sg nogi. Nie nalezy demontowaé gumowych nég. Sruby
M8x45 (rys.8 poz.4) przetozy¢ przez otwory & 12 (rys.8 poz.3), od dotu goérnej ramy wozka.

A Krajalnica musi staé na wézku na gumowych nogach i byé do niego przykrecona.

A Krajalnice przenosi¢ chwytajac w czterech miejscach za dolng lewg i prawg czes¢
korpusu, w poblizu ndg (rys. 8 poz. U). Ze wzgledu na swoja mase 90 kg, maszyna moze
by¢ przenoszona przez dwéch mezczyzn. Przy stawianiu krajalnicy na wézku zwrécic¢
uwaga na tylng krawedz ostony (rys. 8 poz. 2).

& Nie nalezy chwytaé¢ krajalnicy za tylng dolna krawedz ostony napedu (rys.8 poz.8).
Moze to spowodowac przycisniecie reki do tylnej krawedzi ostony (rys. 8 poz. 2).

A Po ustawieniu wézka z krajalnica w miejscu gdzie ma by¢ zainstalowana, nalezy
zablokowac przednie kota przez wcisniecie stopa hamulcéw (rys. 8 poz.6). Zabezpieczy
to przed przemieszczaniem sie wozka podczas pracy krajalnicy.

2.3 Instalacja krajalnicy

Podczas instalowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych obowiazujacych
przepisow:
o Normy, przepisy, zarzadzenia budowlane i przeciwpozarowe.
o Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.
o Normy, przepisy, zarzadzenia dotyczace instalacji urzadzen elektrycznych.
Instalator powinien:
e Zapoznac¢ sie z informacjami umieszczonymi na tabliczce znamionowe;j.
e Sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania wszystkich elementéw urzadzenia.
e Zapoznac¢ uzytkownika z obstuga urzadzenia.

2.3.1 Przytaczenie do instalacji elektrycznej

Krajalnica standardowo wyposazona jest w gietki przewodd zasilajgcy o polichloroprenowej
olejoodpornej powtoce typu HO7RN-F dtugosci ok. 2,5 m. zakonczony wtyczka.
e Sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametrow instalacji elektrycznej z danymi na tabliczce znamionowej
krajalnicy pieczywa.
e Dokona¢ pomiaru skutecznosci ochrony przeciwporazeniowe;.
e Dokonac przytaczenia krajalnicy pieczywa do instalacji elektryczne;.
¢ Instalacja elektryczna, do ktérej ma by¢ podtgczone urzadzenie powinna by¢ wyposazona w srodki
odtaczania na wszystkich biegunach zgodnie z PN-EN 60335-1.

2.3.2 Przytaczenie do systemu ekwipotencjalnego

Urzadzenie wyposazone jest w oznaczony symbolem ¢ zacisk do przytagczenia zewnetrznych zyt
wyrownawczych (rys.5 poz.17). Dostep do zacisku jest utatwiony po zdemontowaniu ostony napedu
(rys.2 poz.8). Dotyczy to zwtaszcza krajalnic ustawionych na wozkach. W tym celu nalezy odkreci¢ 4
wkrety (rys.2 poz.9). Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ prawidlowosé wykonania i
skuteczno$¢ dziatania potaczen wyrownawczych zgodnie z normg PN-IEC-60364-4-41. Po dokonaniu
podigczenia zamontowaé ostone (rys.2 poz.8).

& Uruchomienie moze nastapi¢ po potwierdzeniu skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej wynikami pomiaréw.



3 INSTRUKCJA OBStUGI

UWAGA

/-  OSTRE NOZE !!!

¢ W CELU UNIKNIECIA POWAZNEGO SKALECZENIA :

NIE DOTYKAJ maszyny bez uprzedniego przeszkolenia i bez zezwolenia przetozonego.

PRZED UZYCIEM musisz przeczytaé Instrukcje Obstugi i mie¢ skoriczone co najmniej 18 lat.

ZACHOWAJ OSTROZNOSC ostre noze sq ponad Twoimi rekoma podczas fadowania chleba do maszyny.

NIGDY nie dotykaj nozy.

NIE DOTYKAJ dzwigni uruchomienia maszyny do czasu usuniecia rak z obszaru tadowania chleba.

BADZ CZUJNY gorna cze$¢ maszyny zawiera ostre noze, automatycznie opada i zamyka sie podczas pracy.

NIGDY nie siegaj do maszyny podczas jej pracy z jakiegokolwiek powodu — zaczekaj przed dotknieciem chleba,

az maszyna skonczy krojenie.

o NIGDY nie uzywaj maszyny bez obu oston bocznych, wszystkich czesci i etykiet umieszczonych we wiasciwych
miejscach.

o ZAWSZE wylacz maszyne po kazdym uzyciu i upewnij sig, ze goérna cze$¢ maszyny jest w petni opuszczona.

e ZAWSZE wytacz i odtacz od zasilania maszyne przed czyszczeniem, rozbieraniem lub naprawa.

e CZYSC CODZIENNIE przy pomocy zalecanego wyposazenia i $rodkow czyszczacych.

3.1 Przygotowanie krajalnicy do pracy

A Nowe lub po ostrzeniu noze ( pitki) sa fabrycznie konserwowane. W celu ich
odkonserwowania nalezy po montazu w krajalnicy wykona¢ probne ciecie
jednego bochenka chleba, ktéry nie nadaje sie do spozycia.

a) Odkreci¢ katownik blokujacy podnoszenie ramy (rys.1 poz.17), wkret ponownie wkreci¢ w rame.
b) Krajalnice odkonserwowac¢ wykonujgc probne ciecie bochenka chleba wg punktu 3.3 po wykonaniu
prébnego rozruchu wg punktu 3.2.

3.2 Prébny rozruch

Sprawdzi¢ dziatanie krajalnicy w sposob nastepujacy:

a) Rame (rys.2 poz.1) podnie$¢ do oporu przy pomocy uchwytu (rys.2 poz.7). Grzebien podajacy
(rys.2 poz.3) wraz z dzwignig (rys.2 poz.5) opadnie do dolnego potozenia. Rama (rys.2 poz.1)
zablokowana zostaje w goérnym potozeniu.

b) Dzwignie (rys.2 poz.5) podnies¢ do oporu zgodnie z kierunkiem strzatki na tabliczce obok dzwigni
Rama (rys.2 poz.1)zostanie odblokowana i zacznie wolno opadac¢ ze statg predkoécia, az do
potozenia poziomego (dolnego) jak na (rys.1 poz. 2), ktére odpowiada zakonczeniu cyklu pracy.

c) Ustawi¢ wytgcznik (rys.3 poz.1) w potozenie ,, | ” . Zaswieci sie lampka kontrolna na wytgczniku
sygnalizujgca zatgczenie zasilania elektrycznego.

d) Powtorzy¢ czynnosci wg punktu a) i b) przy zatagczonym napedzie maszyny.



3.3 Czynnosci podczas krojenia pieczywa

a) Wigczy¢ zasilanie gtéwnym wytgcznikiem odcinajgcym znajdujgcym sie w pomieszczeniu.

b) Wiaczy¢ krajalnice ustawiajac wytgcznik (rys.3 poz.1) ustawi¢ w potozeniu ,, 1 7. Powinna
zasdwieci¢ sie pomaranczowa lampka kontrolna na wytgczniku sygnalizujgca zatgczenie zasilania
elektrycznego.

c) Rame (rys.2 poz.1) podnies¢ do oporu przy pomocy uchwytu (rys.2 poz.7). Grzebien podajacy
(rys.2 poz.3) wraz z dzwignig (rys.2 poz.5) opadnie do dolnego potozenia. Rama zablokowana
zostaje w gérnym potozeniu (rys.2 poz.1).

d) Bochenek chleba utozy¢ na grzebieniu podajacym (rys.2 poz.3) i przesuna¢ go w gtab do oporu.

e) Usunac rece spod ramy z nozami - pitkami. Dzwignie (rys.2 poz.5) podnie$¢ do oporu zgodnie
z kierunkiem strzatki na tabliczce obok dzwigni.

—

START

f) Rama (rys.2 poz.1) zostanie odblokowana i zacznie opadac. Jednoczes$nie zataczy sie silnik
napedzajacy noze (pitki), ktore krojg chleb.

g) Po przekrojeniu chleba i opadnigciu ramy w dolne potozenie, silnik napedu nozy (pitek) wytaczy sie
samoczynnie.

h) Po wytaczeniu silnika zdja¢ pokrojony chleb i utozyé go w pojemniku.

i) Jesli uzywamy potki odktadczej skosnej (rys.1 poz.11) przymocowanej nad potkg ptaska
(rys.1 poz.10), mozemy wykorzystac jg do pakowania chleba w torebki foliowe.

i) W celu pokrojenia kolejnego bochenka podnie$¢ ponownie rame nozowg w gérne pofozenie
i powtorzy¢ kolejne czynnosci zaczynajac od pkt. c).

3.4 Czynnosci po zakonczeniu pracy

Po zakohczeniu krojenia nalezy:

a) Wytaczy¢ krajalnice ustawiajac wytacznik (rys.3 poz.1) w potozeniu ,, O ”. Pomaranczowa lampka
na wylgczniku powinna zgasnac.

b) Wylaczy¢ zasilanie gldwnym wytgcznikiem odcinajgcym znajdujgcym sie w pomieszczeniu lub
wyciggngc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z kontaktu.

c) Oczysci¢ noze z pozostatosci chleba uzywajac odpowiednich narzedzi i zachowujac szczegding
ostroznosc, chronié rece przed pokaleczeniem.

d) Usuna¢ okruchy chleba z powierzchni maszyny i szuflady (rys.4 poz.1).

A Maszyne pozostawi¢ z opuszczong rama nozowa.

3.5 Uwagi eksploatacyjne

A W czasie krojenia rama nozowa opada ze statg predkoscia
zabrania sie jej dociskania dla przyspieszenia krojenia.

A W przypadku zablokowania si¢ nozy tnacych w pieczywie nalezy:
- natychmiast wytaczy¢ zasilanie elektryczne
- podniesé rame z nozami - pitkami
- wyjaé nieprzekrojone pieczywo z maszyny.
Przed ponownym przystapieniem do krojenia nalezy sprawdzié¢ czas opadania ramy.
Gdy rama opada zbyt szybko nalezy dokona¢ regulacji ttumika hydraulicznego
zgodnie z pkt. 5.2 C) poz. 1.

A W przypadku peknigcia noza tnacego — pitki nalezy:
natychmiast wylaczy¢ zasilanie elektryczne
- podnies¢ rame z nozami - pitkami, wyjaé nieprzekrojone pieczywo z maszyny
- usunac¢ czesci peknietego noza tnacego- pitki z maszyny
- wymieni¢ peknieta pitke na nowa zgodnie z instrukcja pkt. 3.5.2.



A Jezeli podczas krojenia nastgpito pekniecie noza tnacego - pitki, to krojone

pieczywo nie nadaje sie do spozycia.

Producent Krajalnic udziela gwarancji na trwato$¢ ostrza noza - pitki w wysokosci
200 roboczogodzin jej pracy. W przypadku pekania pitek, udziela sie 12 miesiecznej
gwarancji.

3.5.1 Warunki wymiany i ostrzenia zuzytych nozy tnacych-pitek

Noze tngce-pitki nowe i zuzyte po ostrzeniu nalezy wymieniaé catymi kompletami.

Rdéznice w wymiarach wysokos$ciowych H wszystkich pitek w komplecie zaktadanym do krajalnicy
muszg sie zawieraC w granicach + 0,3mm.

Komplety pitek zaktadanych do krajalnicy nalezy ostrzy¢ tak aby ich wymiary wysokosciowe po
ostrzeniu zawieraty w granicach H £ 0,3mm.W konsekwencji nalezy pitki ostrzy¢é do wymiaru
najbardziej zuzytej naostrzone;j pitki.

Wymiar pitki zuzytej po ostrzeniu nie moze by¢ mniejszy niz H= 5 + 0,3mm.

W przypadku H< 4,7mm pitka nie nadaje sie do eksploataciji.

llo$¢ ostrzen Wymiar H+ 0,3mm
1 ostrzenie 6.5
pitka nie eksploatowana '
2 ostrzenie 6
3 ostrzenie 5,5
4 ostrzenie 5

3.5.2 Instrukcja wymiany nozy tnacych -pitek

Zdjac¢ ostone (rys.2 poz.8) odkrecajac 4 wkrety ( rys.2 poz.9).

Zdja¢ potke (rys.1 poz.10,11).

Z ramy (rys.2 poz.1) zdjg¢ ostone przednig wraz z uchwytem (rys.2 poz.7) odkrecajac 4 wkrety.
Podnies¢ do géry rame z nozami (rys.2 poz.1).

Rame z uszkodzonym nozem wysung¢ do przodu - ustawi¢ przy pomocy paskow klinowych
pokrecajac korbowodem napedu.

Okreci¢ nakretke ( rys.7 poz.6) i wyciaggng¢ uszkodzony noz.

Zatozy¢ nowy noz, zatozy¢ podktadke( rys.7 poz.5), nakreci¢ nakretke (rys.7 poz.6) i dokonaé
naciggu noza. Ugiecie noza na srodku dtugosci przy nacisku palcem powinno wynosi¢ okoto 3 mm.
Zamontowac¢ ostone przednig wraz z uchwytem (rys.2 poz.7), potke (rys.1 poz.10,11), ostone
(rys.2 poz.8), przykrecic¢ 4 wkrety ( rys.2 poz.9 ).

3.5.3 Postepowanie w przypadku wycieku oleju

Krajalnica wyposazona jest w ttumik hydrauliczny (rys.6 poz.4), w ktérym zastosowano olej Amortyzol
15-WL150. Zgodnie z Kartg Charakterystyki Bezpieczenstwa Substancji Chemicznej nie zawiera on
skfadnikow niebezpiecznych w ilosciach kwalifikujgcych go do substancji niebezpiecznych.

W przypadku wycieku i rozlania oleju nalezy:

a)
b)

c)

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne maszyny

Zebraé olej mieszajgc go uprzednio z ziemia, piaskiem lub innym materiatem pochtaniajgcym,
dostepnym sprzetem i umiesci¢ w oznakowanym szczelnym pojemniku, do pézniejszego
sktadowania w wyznaczonym do tego miejscu.

Zgtosi¢ krajalnice do naprawy

A Zabrania sie eksploatowania krajalnicy z niesprawnym ttumikiem hydraulicznym

A W przypadku wycieku lub rozlania oleju, unika¢ kontaktu ze skora i oczami, uzywac

masek ochronnych, ubran powlekanych, butéw na gumowej podeszwie.



3.5.4 Wycofanie krajalnicy z eksploatacji, demontaz oraz ztomowanie

Po catkowitym utraceniu przez krajalnice pieczywa jej wtasciwosci uzytkowych nalezy:
a) Przeprowadzi¢ demontaz jej elementow.
b) Przeprowadzi¢ segregacje materiatéw i elementow.
- elementy metalowe ztomowag,
- zlac olej z ttumika i przekaza¢ do utylizacji,
- elementy gumowe przekazac¢ do utylizacji (paski klinowe, stopy ndg, zderzaki gumowe,
pierscienie uszczelniajgce),
- silnik i osprzet elektryczny przekazac¢ do utylizacji.

4 WSKAZANIA BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

A Nieprzestrzeganie ponizszych wskazan grozi pokaleczeniem
lub porazeniem pradem elektrycznym.

Przed przystapieniem do pracy, obstugujacy powinien zapoznac sie z zasadami:

o Prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji krajalnicy na podstawie niniejszej dokumentacji techniczno-
ruchowe.

o Eksploatacji urzadzen elektrycznych.

e Udzielania pierwszej pomocy w nagtych przypadkach.

Szczegdlnie wazne jest, aby:

e Przed pierwszym uruchomieniem krajalnicy, oraz co najmniej raz w roku sprawdzic¢
skutecznos¢ ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

o Krajalnice moga uzytkowac i obstugiwa¢ wytacznie osoby przeszkolone w zakresie jej
obstugi i ktére zapoznaly sie z instrukcja obstugi krajalnicy.

¢ Nie dopuszcza¢ do obstugi, wykonywania napraw, konserwaciji i regulacji krajalnicy osoéb
do tego nieupowaznionych.

¢ W razie skaleczenia lub porazenia pradem elektrycznym, niezwtocznie udzieli¢ pierwszej
pomocy.

o Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwacji, regulacji i napraw krajalnicy nalezy
bezwzglednie wytaczyé zasilanie elektryczne.

A Zabrania sie mycia i polewania urzadzenia za pomoca strumienia biezacej wody.
Nieprzestrzeganie tej zasady grozi uszkodzeniem urzadzenia i porazeniem pradem.

5 INSTRUKCJA KONSERWACJI | NAPRAWY

A Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwacji, regulacji i napraw krajalnicy
nalezy bezwzglednie wylaczy¢ zasilanie elektryczne.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewlasciwe lub niezgodne z zaleceniami
podanymi w niniejszej dokumentacji uzytkowanie wyrobu.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstalych w wyniku niewtasciwego
uzytkowania, braku konserwaciji biezacej i okresowej oraz powstatych w wyniku
dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

A Drobne regulacje, konserwacje i naprawy utrzymujace maszyne w petnej sprawnosci
powinny by¢é dokonywane systematycznie lub natychmiast po stwierdzeniu
nieprawidtowosci. W przypadku wystapienia powazniejszych uszkodzen maszyny,
nalezy natychmiast przerwac jej eksploatacje i zwrécic¢ sie do dziatajacego w danym
rejonie punktu serwisowego lub do producenta o dokonanie naprawy.



5.1 Konserwacja biezaca

Kazdorazowo po zakonczeniu krojenia:

a) Oczysci¢ noze z pozostatosci chleba uzywajgc odpowiednich narzedzi i zachowujgc szczegdolng
ostroznosc¢ chronigc rece przed pokaleczeniem.

b) Usuna¢ okruchy chleba z powierzchni maszyny i szuflady (rys.4 poz.1).

5.2 Konserwacja okresowa.

A) Co 1 miesiac nalezy:

Sprawdzi¢ napiecie nozy thacych-pitek. Ugiecie noza na srodku dtugosci przy nacisku palcem powinno
wynosi¢ okoto 3 mm .W razie koniecznosci wykona¢ regulacje napiecia nozy tnacych- pitek.

Przebieq requlacji napiecia nozy tnacych- pitek:
- zdjac¢ przednig ostone wraz z uchwytem (rys.2 poz.7) z ramy z nozami (rys.2 poz.1),
odkrecajac 4 wkrety
- dokreci¢ nakretki napinajgce (rys.7 poz.6). W czasie regulacji zwrdci¢ uwage na jednakowe
napiecie wszystkich nozy
- zalozy¢ przednig ostone wraz z uchwytem na rame z nozami (rys.2 poz.1), przykrecajac
4 wkrety.

B) Co 2 miesigce nalezy:

Sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowac¢ napiecie paskéw klinowych przenoszacych naped. Po zdjeciu
ostony sprawdzi¢ napiecie paskow naciskajac je kciukiem, jezeli ugiecie w potowie dtugosci paska jest
wieksze niz 15 mm, nalezy dokonac¢ regulacji napiecia paskow klinowych.

Przebieq requlacji napiecia paskéw klinowych :
- zdjaé ostone (rys.2 poz.8), odkrecajac 4 wkrety (rys.2 poz.9),
- Zluzowaé 4 nakretki (rys.5 poz.3 ) i przeciwnakretke (rys.5 poz.5),
- pokrecac srubg (rys.5 poz.4 ) przesuwajgc w ten sposob podstawe z silnikiem i kotem
pasowym duzym (przesuwanie podstawy z silnikiem powoduje napinanie paskéw klinowych),
- wypoziomowac¢ silnik podkrecajac srubg (rys.5 poz.6),
- sprawdzi¢ napiecie paskow klinowych,
- jezeli napiecie jest prawidtowe, dokrecic¢ 4 nakretki (rys.5 poz.3) i przeciwnakretke (rys.5 poz.5),
- jezeli napiecie paskéw jest nieprawidtowe, powtorzy¢ czynnosci regulacyijne,
- po zakonczeniu regulacji zatozy¢ ostone (rys.2 poz.8), przykreci¢ 4 wkrety ( rys.2 poz.9).

C) Co 6 miesiecy nalezy:

1) Sprawdzi¢ swobodny ( bez krojenia chleba) czas opadania ramy z nozami tngcymi -pitkami .
Czas opadania ramy do krancowego dolnego potozenia, przy wytagczonym napedzie powinien
wynosi¢ od 10 do 15 sekund. W razie koniecznosci, wykona¢ regulacje ttumika hydraulicznego.

Przebieq requlaciji ttumika hydraulicznego :
- zdjgc¢ ostone (rys.2 poz.8), odkrecajac 4 wkrety (rys.2 poz.9),
- czas opadania ramy zalezy od wyregulowania ttumika hydraulicznego (rys.6 poz. 4),
- dokona¢ regulacji tumika przy pomocy sruby regulacyjnej (rys 6 poz.8),
- po zakohczeniu regulacji zatozy¢ ostone (rys.2 poz.8), przykreci¢ 4 wkrety (rys.2 poz.9).

2) Sprawdzi¢ site potrzebng do podniesienia ramy z nozami tngcymi -pitkami. Sita potrzebna do
podniesienie ramy w krancowe gérne potozenie wynosi okoto 50N ( 5 kG ).
W razie koniecznosci wykona¢ regulacje napiecia sprezyn uktadu odcigzajacego.

Przebieq requlacji sprezyn uktfadu odciazajaceqo :
- zdjgc¢ ostone (rys.2 poz.8), odkrecajac 4 wkrety (rys.2 poz.9),
- dokona¢ regulacji napiecia sprezyn (rys.5 poz.7) przy pomocy $rub regulacyjnych (rys.5 poz.8)
- po zakonhczeniu regulacji zatozy¢ ostone (rys.2 poz.8), przykreci¢ 4 wkrety ( rys.2 poz.9).
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5.3

Naprawy i remonty

stuzbe serwisowg zapewnia naprawy u odbiorcy oraz przeprowadza remonty w siedzibie producenta.

5.4

Producent krajalnic — t.6dzkie Zaktady Metalowe ,LOZAMET” Spoétka z 0.0., poprzez swojg

Wykaz typowych uszkodzen i zalecane sposoby naprawy.
OBJAWY PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Wytaczy¢ doptyw energii elektrycznej. Podnies¢
rame. Wyja¢ nie przekrojony catkowicie chleb.
- Opusci¢ rame sprawdzajgc w catym zakresie
Z?nzwgrlﬂggéi::gady Zbyt duze opory ruchu, czy grzebien nie zawadza i nie trze o noze
noze kroja chleb ’ ruchu. tnace. Jezeli tak, to zeby grzebienia odgigé, aby
lecz nastepuie ’ nie dotykaty w zadnym potozeniu do nozy tnacych.
S Jezeli noze oblepione sg pieczywem oczyscic je
zatrzymywanlg sie ostroznie.
ramy polozeniu Rama zbyt szybko
posrednim. opada Wyregulowac¢ ttumik zgodnie z pkt. 5.2 C) poz. 1.

Tepe noze- pitki.

Zamontowa¢ komplet nowych nozy tngcych — pitek
zgodnie z pkt.3.5.2.

Krajalnica wytgcza sie
w trakcie krojenia.

Przecigzenie
silnika

Zadziatato zabezpieczenie termiczne na skutek
zbyt intensywnej eksploatacji maszyny. Odczekac
czas do schtodzenia silnika i uruchomi¢ ponownie
maszyne.

Glosna praca

Maszyna nie stoi

Przy pomocy regulowanej nogi ustawi¢ pewnie

pewnie na maszyne zgodnie z pkt.2.2.1.

wszystkich

nogach.

Luzy pomiedzy Wyregulowa¢ potozenie mimosrodu (rys.2 poz.6)
elementami przy dzwigni blokady ramy. Ewentualny luz nalezy
wspotpracujacymi. | skasowaé. Wyregulowaé przez obracanie

mimosrodow luz miedzy krzywkami lewg i prawg
oraz rolkami wspotpracujacymi z nimi.

Zbyt stabo napiete
noze - pitki.

Wyregulowac¢ naciag nozy tnacych zgodnie
z pkt. 5.2 A).

Zuzyte tuleje
tacznika

Wymieni¢ tuleje tagcznika (rys.6 poz.7).

Tarcie pomiedzy
elementami
ruchomymi.

Jezeli noze trg 0 boczne powierzchnie grzebieni,
zeby grzebienia odgig¢, aby nie dotykaty w
zadnym potozeniu do nozy tngcych- pitek

Po zwolnieniu blokady
rama opuszcza sie
zbyt wolno lub zbyt
szybko.

Nie wyregulowany
tumik.

Wyregulowa¢ ttumik zgodnie z z pkt. 5.2 C) poz.1.

Po zakonczeniu

Nie wyregulowany

Wyregulowac potozenie mikrowytgcznika goérnego

krojenia maszyna nie | zespot (rys.5 poz.15 G).
wytgcza sie. mikrowytacznika
goérnego.

Po podniesieniu ramy
do gory maszyna
zostaje uruchomiona.

Nie wyregulowany
zespot
mikrowytacznika
dolnego.

Wyregulowac potozenie mikrowytgcznika dolnego
(rys.5 poz.15 D).
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6 WYPOSAZENIE STANDARDOWE | DODATKOWE
Standardowo krajalnica pieczywa wyposazona jest w:
- 4 zapasowe noze tngce -pitki kompletne
- Przewdd przytgczeniowy z wtyczkg
- Dokumentacje Techniczno Ruchowg
- Karte gwarancyjng
Dodatkowo krajalnica moze by¢ wyposazona w :
- potke skosng do pakowania pokrojonego pieczywa w torebki foliowe
7 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH WSPOLNYCH DLA WSZYSTKICH
TYPOW KRAJALNIC
Nr rysunku wDTR
Lp. Nazwa czesci lub normy rysunek
pozycja
1 |Nézka MW3 - 0.0.6 1 9
2 | Sruba regulacyjna AO.A.01.00.00.04.1 1 8
3 | Nakretka kontrujgca AO0.A.01.00.00.05.1 1 7
4 | Dzwignia AO.A.15.00.00.00.0 2 5
5 |Zderzak AO.A.01.04.00.02.0 2 4
6 Wiacznik typ A126L035U3 400 V 3 1
SHURTER 35A
7 | Mimosrod AO.A.01.00.00.06.0 2 6
8 |[Stycznik 11BG09.10 A 230 5 12
9 |Przekaznik 2ZZ RG25-1022-28-3230 w obudowie na szyne TS35 5 9
10 |Przekaznik pomocniczy R15 2PDT 10A 250V A C 5 11
11 Mikrowytacznik BZ-2RW822-A2 HONEYWELL 5 15
z obudowg typ 5PA1 do mikrowytgcznikéw typu BZ
12 Przekaznik przecigzeniowy 11RFA9.2V3 (1,4+2.3 A ) tylko w krajalnicy 5 13
zasilanej: 3N~400, 50 Hz MKP-09.7, MKP-11.7, MKP-13.7, MKP-16.7
13 | Sprezyna AO.A.08.00.00.01.0 5 7
14 |Pas klinowy Hz 710 PN-86/M-85200/06 5 2
15 | Wat korbowy AO.A.06.02.00.01.1 6 1
16 |tacznik kompletny AO.A.06.03.00.00.0 6 3
17 | Tuleja tgcznika AO.A.06.03.00.04.0 6 7
18 | Ttumik hydrauliczny AO.A.09.00.00.00.1 6 4
19 |Pierscien uszczeln. MVQ 70-N- 45x3 PN-90/M-73092 6 5
20 |Pierscieh uszczeln. U1-14 x 6 PN-72/M-73095 6 6
21 |tozysko 6203-2 Z PN-85/M-86100 6 9
22 | Zderzak AO.A.01.04.00.02.0 6 2
23 |Rolka AO.A.02.01.03.00.0 7 4
Silnik rewersyjny z czujnikiem (krajalnica 1- fazowa)
24 bimetalowym SNMg71-4C MKP-09.6; MKP-11.6; MKP-13.6 5 1
0,37 kW; 230V; 50Hz; 13300br/min MKP-14.6 ; MKP16.6 ; MKP-21.6
o, krajalnica 3-fazowa
25 | Slnictrofazony Sh71-48 0,37 KW; MKP00 1 MKP 117 MKB-137 | 1
&, 121 obrimin MKP-14.7 ; MKP16.7 ; MKP-21.7

12




WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP —09.6 i MKP — 09.7

1 | Grzebien oporowy kompletny AO.N.04.00.00.00.0 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny AO.N.03.00.00.00.0 1 6
3 | Pitka kompletna AO.N.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni AO.N.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny AO.N.02.02.00.02.0 7 3
6 |Podkfadka AO.N.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M4-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP —11.6 i MKP — 11.7
1 | Grzebien oporowy kompletny A0.C.04.00.00.00.5 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny A0.C.03.00.00.00.5 1 6
3 | Pitka kompletna AO.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni A0.C.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny A0.C.02.02.00.02.0 7 3
6 |Podkiadka AO.A.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP — 13.6 i MKP — 13.7
1 | Grzebien oporowy kompletny A0O.D.04.00.00.00.5 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny A0.D.03.00.00.00.5 1 6
3 |Pitka kompletna AO.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni A0.D.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny A0O.D.02.02.00.02.0 7 3
6 |Podktadka AO.A.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP — 14.6 i MKP — 14.7
1 | Grzebien oporowy kompletny AO.P.04.00.00.00.5 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny AO.P.03.00.00.00.5 1 6
3 | Pitka kompletna AO.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni AO0.P.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny AO.P.02.02.00.02.0 7 3
6 |Podkitadka AO.A.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP — 16.6 i MKP — 16.7
1 | Grzebien oporowy kompletny A0O.M.04.00.00.00.0 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny AO.M.03.00.00.00.0 1 6
3 |Pitka kompletna AO.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni AO.M.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny A0O.M.02.02.00.02.0 7 3
6 |Podkfadka AO.A.02.02.00.03.1 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP —21.6 i MKP — 21.7
1 | Grzebien oporowy kompletny A0.0.04.00.00.00.0 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny A0.0.03.00.00.00.0 1 6
3 |Pitka kompletna AO.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni A0.0.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny A0.0.02.02.00.01.0 7 3
6 |Podkfadka AO.A.02.02.00.03.1 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6




8 OPISY ZAL ACZONYCH RYSUNKOW | SCHEMATOW.

Rysunek 1 - Widok ogéliny krajalnicy

1- Kkorpus

2- rama z nozami tngcymi-pitkami
3- uchwyt ramy

4- ostony boczne

5- grzebien oporowy

6- grzebien podajacy

7- nakretka kontrujgca

8- sruba regulacyjna

9- nozka

10- potka ptaska

11- potka skosna ( na dodatkowe zamdwienie)
12- wytgcznik gtowny

13- dzwignia zatgczania napedu

14- szuflada

15- paleta transportowa

16- uchwyt transportowy

17- katownik blokujacy z wkretem

U- miejsce chwytu do przenoszenia krajalnicy

Rysunek 2 - Widok krajalnicy z podniesiong rama z nozami tngcymi-pitkami

1- rama z nozami thgcymi-pitkami
2- grzebien podajacy

3- grzebien oporowy

4- zderzak

5- dzwignia zatgczania napedu

Rysunek 3 - Widok wylacznika gtéwnego
1- wytgcznik

pozycja I’ zataczony
pozycja ,0” wylgczony

6- mimosrod

7- uchwyt ramy

8- ostona napedu

9- wkrety mocujgce ostone

Rysunek 4 - Widok krajalnicy z wysunieta szufladg

1- szuflada

Rysunek 5 - Widok napedu i elementéw elektrycznych

1- silnik elektryczny

- Silnik tréjfazowy Sh71-4B 0,37 kW;
50Hz;1370 obr/min krajalnice zasilane:
3N~400, 50 Hz MKP-09.7, MKP-11.7,
MKP-13.7 , MKP-14.7 , MKP-16.7 , MKP-21.7
- Silnik jednofazowy z czujnikiem
bimetalowym SNMg71-4C 0,37 kW; 230V,
50Hz; 13300br/min krajalnice zasilane:
1N~230, 50 Hz MKP-09.6, MKP-11.6,
MKP-13.6 , MKP-14.6 , MKP-16.6 , MKP-21.6

2- pas klinowy

Elementy do regulacji napiecia paskow
klinowych

3- nakretka M8

4- Sruba M8 x 50

5- nakretka M8

6- Sruba M8 x 50

7- sprezyna
8- $ruba M8 regulacyjna napiecia sprezyny

14

9- przekaznik 2Z2Z RG25-1022-28-3230

10- filtr przeciwzakiéceniowy tylko w krajalnicy
zasilanej:
~230, 50 Hz MKP-09.6; MKP-11.6 ,
MKP-13.6, MKP-14.6, MKP-16.6, MKP-21.6

11- przekaznik pomocniczy R15 2PDT 10A
250VAC

12- stycznik 11 BG09.10 A 230

13- przekaznik przecigzeniowy 11RFA9.2V3
(1,4+2.3 A) tylko w krajalnicy zasilanej:
3N~400, 50 Hz MKP-09.7, MKP-11.7 ,
MKP-13.7, MKP-14.7, MKP-16.7, MKP-21.7

14- listwa zaciskowa

15- mikrowytacznik BZ-2RW 822-A2
G - goérny
D - dolny

16- Sruba M6 x 12 ( regulacja potozenia
mikrowytgcznika)

17- zacisk do przytaczenia zewnetrznych zyt
wyréwnawczych



Rysunek 6 - Widok ttumika hydraulicznego i watu z korbowodami

1- wat korbowy

2- zderzak

3- tacznik kompletny

4- ttumik hydrauliczny

5- pierscien uszczelniajacy MVQ 70-N- 45x3
6- pierscien uszczelniajgcy U1-14 x 6

7- tulejatacznika

8- sruba regulacyjna ttumika

9- tozysko

Rysunek 7 - Widok ramy z nozami - pitkami

1- ndz- pitka kompletna

2- wspornik przedni

3- wspornik tylny

4- rolka

5- podkfadka

6- nakretka samozabezpieczajgca

Rysunek 8 - Ustawienie krajalnicy na wézku WK-1A

1- rama wozka

2- ostona

3- 4 otwory ¢ 12

4- Sruba M8x45

5- podkfadka ¢ 8,4

6- blokada wézka (hamulce)

7- kota

8- ostona napedu

9- wkrety mocujace ostone napedu

U- miejsce chwytu do przenoszenia krajalnicy

Rysunek 9 - Schemat elektryczny krajalnicy jednofazowej
MKP-09.6 , MKP-11.6 , MKP-13.6 , MKP-14.6 , MKP-16.6 , MKP- 21.6

Q1 wytgcznik podnapieciowy

S1, S2 mikrowytaczniki

K1, K3 przekazniki

K2 stycznik

M1 silnik jednofazowy z zabezpieczeniem bimetalowym
Fp filtr przeciwzaktdceniowy

Rysunek 10 - Schemat elektryczny krajalnicy trojfazowej
MKP-09.7 , MKP-11.7 , MKP-13.7 , MKP-14.7 , MKP-16.7 , MKP- 21.7

Q1 wytacznik podnapieciowy
S1, S2 mikrowytgczniki

K1, K3 przekazniki

K2 stycznik

F2 przekaznik przecigzeniowy
M1 silnik tréjfazowy
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Rysunek 1 - Widok ogdlny krajalnicy
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Rysunek 2 - Widok krajalnicy z podniesiong ramg z nozami tnagcymi-pitkami
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Widok wytacznika gtéwnego

Rysunek 3 -
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Rysunek 4 - Widok krajalnicy z wysunieta szufladg
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Rysunek 5 - Widok napedu i elementéw elektrycznych



Rysunek 6 - Widok ttumika hydraulicznego i watu z korbowodami
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Rysunek 7 - Widok ramy z nozami - pitkami
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Rysunek 8 - Ustawienie krajalnicy na wézku WK-1A
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Rysunek 9 - Schemat elektryczny krajalnicy jednofazowej
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MKP-09.6 , MKP-11.6 , MKP-13.6 , MKP-14.6 , MKP-16.6 , MKP-21.6
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Rysunek 10 - Schemat elektryczny krajalnicy tréjfazowej
MKP-09.7 , MKP-11.7 , MKP-13.7 , MKP-14.7 , MKP-16.7 , MKP-21.7
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